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产品名称 Q235碳钢锻件锻造加工 泽亨锻造加工厂

公司名称 山西泽亨重工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县神山乡镇安寨工业区

联系电话 15135003844 15135003844

产品详情
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Q235碳钢锻件

异形锻件厂家，异形锻件加工，大型异形锻件厂家，42crmo异形锻件，35crmo异形锻件，锻件锻造厂家
，Q235碳钢锻件，活塞缸体锻件，筒类锻件，车轮锻件加工厂，筒类锻件加工厂，齿轮锻件加工厂，齿
轮锻件加工厂

我们将为你提供详细的流行资讯，精彩的新闻知识，让您对产品有更深的了解

零件热处理裂纹产生的原因

零件在热处理过程中会产生很大的内应力(组织应力和热应力)，当这些应力超过钢的屈服强度时，会引
起零件的变形；当应力更大，超过钢的抗拉强度时，则会造成零件的开裂。

作用在零件上的应力有两种：压应力和拉应力。淬火时形成的拉应力是引起淬火裂纹的主要原因。但是
当钢的塑性较高时，即使有较大的拉应力也不会引起零件的开裂，比如没有发生组织转变的去应力退火
，获得较多残留奥氏体的等温淬火等。只有在应力较大，又具备了高硬度、脆性大的组织时，才容易造
成零件的开裂。故淬火裂纹的形成同时存在两个条件：一是具有脆性组织；二是拉应力超过了此时钢的
抗拉强度(当然其他情况也能促使零件裂纹发生，比如原材料缺陷、设计及机械加工不当造成的缺陷等)
。



关于裂纹的类型

裂纹的分类方法各种各样。按裂纹的方向分，有纵向裂纹、横向裂纹、弧形裂纹和网状裂纹(又称龟裂)
等；按裂纹发生的位置分，有表层裂纹(或称表面裂纹)和内部裂纹；按裂纹发生在不同的工序分，有锻
造裂纹、焊接裂纹、淬火裂纹、回火裂纹、冷处理裂纹、酸洗裂纹及磨削裂纹等。零件在热处理过程中
以淬火裂纹为多。
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我们将为你提供详细的流行资讯，精彩的新闻知识，让您对产品有更深的了解

大型锻件的锻后热处理

锻造成形后，随即进行的热处理称之为锻后热处理。大型锻件锻后热处理的目的主要是为了去应力，重
结晶细化品粒，同时去氢。

（1）重结品处理 大型锻件经过多次重结晶处理，使晶粒细化，组织改善、性能得到提高。

（2）去氢退火 将锻件中的氢降低限含氢量以下，并使其分布均匀，以免除白点、氢脆的危险。

由于氢在相、a相中的溶解度和扩散系数不同，特别是氢在a相中的溶解度低，而扩散系数大，这就使得
在退火过程中氢得以不断向外扩散。

去氢退火往往与重结晶合并进行。去氢退火的温度通常在650℃。退火后应尽可能缓慢冷却，以防止产生
新的内应力。一般冷却分为两个阶段：400℃以上，由于钢的塑性好，内应力不易形成，所以冷却可快一
些，400℃以下，冷速就要放慢。

对于合金元素较多、性能要求较高的锻件，锻后要求进行一次甚至多次重结晶热处理、以便改善锻件的
组织和性能。
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我们将为你提供详细的流行资讯，精彩的新闻知识，让您对产品有更深的了解

环形锻件是锻造行业中的一种锻件。它是一种环形物体，其中金属坯料（不包括板材）施加外力，并通
过塑性变形要求成为合适的压缩力。该力通常通过使用锤子或压力来实现。锻造过程产生细晶粒结构并
改善金属的物理性能。环锻件在日常生活中随处可见，是一种工业产品。环形锻件在我国已有数千年的
历史。机器锻造是在各种锻造设备上使用锻造工具进行的。根据使用的设备和工具的不同，机锻可分为
四类：自由锻造、模型锻造、轮胎模锻和特殊锻造。

根据环件在轧制过程中压缩变形方向的不同，可分为径向轧制和径向轧制及轴向轧制两种方法。

径向轧制。在轧制过程中，环壁沿径向压缩，金属沿切向延伸。即使轴向不受辊的限制，环壁的宽度仍
然很小。径向轧制工艺主要适用于矩形截面、槽形截面和十形截面环形零件。该工艺设备简单，成本低
。因此，该设备广泛应用于扩孔工艺中。外径小于1000mm的更换件一般采用垂直结构，外径大于1000m
m的更换件一般采用水平结构。

Q235碳钢锻件锻造加工-泽亨锻造加工厂由山西泽亨重工有限公司提供。行路致远，砥砺前行。山西泽
亨重工有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为锻件具有竞争力的企业，
与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

