
武汉机床厂数控滚刀刃磨床 湖北武机（推荐商家）

产品名称 武汉机床厂数控滚刀刃磨床
湖北武机（推荐商家）

公司名称 湖北武机工具磨床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北武汉市硚口区

联系电话 13971503738 13971503738

产品详情

湖北武机工具磨床有限公司配备有德国导轨磨床、卧式、立式加工中心及各种高精密机床六十多台。 经
过我们的坚持不懈努力，我公司产品销往各地，建立了满足客户要求的短期交货体制和售后服务团队，
我们将竭诚为您服务！

磨床加工砂轮的修整技巧

保持冷却

适当地使用冷却液，能加快修整速度和进步修整效率。根据经验，选用一股3/8英寸直径的冷却液，能够
从修整器上排除大量热量，延长修整器的使用寿命。当金刚石修整工具通过砂轮时，安装一个冷却液喷
管，武汉机床厂数控滚刀刃磨床，磨床加工价格，布满整个砂轮表面或不断地加注冷却液到金刚石修整
工具。当修整工具与砂轮接触开始修整后，决不答应修整工具，从冷却液中退出。否则会使金刚石修整
工具，在冷、热的温度变化下，产生裂纹
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更换砂轮时，必须先进行外观检查，是否有外伤，再用木锤或木棒敲击，要求声音清脆确无裂纹。安装
砂轮时必须按规定的方法和要求装配，静平衡调试后进行安装，试车，一切正常后，方可使用。工人在
工作中要戴好防护眼镜，修整砂轮时要平衡地进行，防止撞击。测量工件、调整或擦拭机床都要在停机
后进行。用磁力吸盘时，要将盘面、工件擦净、靠紧、吸牢，必要时可加挡铁，防止工件移位或飞出。
要注意装好砂轮防护罩或机床挡板，站位要侧过高速旋转砂轮的正面。
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数控外圆磨床，其加工后工件的尺寸有偏差，是什么原因？

如果，数控外圆磨床在进行工件加工后，工件尺寸有偏差的话，那么，则可能是磨床中砂轮的静平衡或
动平衡有问题，导致其振动过大，进而，导致工件尺寸出现偏差。此外，还有可能，是为磨床本身有问
题，进而，导致的这一问题。

武汉机床厂数控滚刀刃磨床-
湖北武机（推荐商家）由湖北武机工具磨床有限公司提供。湖北武机工具磨床有限公司是湖北 黄冈 ,磨
床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在湖北武
机领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创湖北武机更加美好的未来。
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