
株洲震动刀裁切机厂家「多图」

产品名称 株洲震动刀裁切机厂家「多图」

公司名称 长沙瑞尔机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 长沙市芙蓉区远大二路翔铭广告大市场

联系电话 13319521798 13319521798

产品详情

    当前，激光切割机的外光路部分主要采用的是飞行光路系统。从激光发生器发出的光束经过反射
镜1、2、3到达切割部件上的聚焦透镜，聚焦后在待加工材料表面形成光斑。其中反射镜片1固定在机身
上不动；横梁上反射镜2随着横梁的运动作x向运动；z轴上的反射镜片3随z轴的运动作y向的运动。从图
中不难看出，在切割过程中，随着横梁作x向运动，z轴部分作y向运动，光路的长度时刻发生着变化。

水的更换与水箱的清洁注意：

    机器工作定保证激光管内充满循环水。循环水的水质及水温直接影响激光管的使用寿命，建议使
用纯净水，并将水温控制在35℃以下。如超过35℃需更换循环水，或向水中添加冰块降低水温，（建议
用户选择冷却机，或使用两个水箱）。

    清洗水箱：首先关闭电源，拔掉进水口水管，让激光管内的水自动流入水箱内，震动刀裁切机厂
家报价，打开水箱，取出水泵，清除水泵上的污垢。将水箱清洗干净，更换好循环水，把水泵还原回水
箱，将连接水泵的水管插入进水口，整理好各接头。把水泵单独通电，并运行2-3分钟（使激光管充满循
环水）。

   切割穿孔技术：任何一种热切割技术，除少数情况可以从板边缘开始外，一般都必须在板上穿一小
孔。早先在激光冲压复合机上是用冲头先冲出一孔，然后再用激光从小孔处开始进行切割。对于没有冲
压装置的激光切割机有两种穿孔的基本方法：

    爆裂穿孔：(Blast drilling)，材料经连续激光的照射后在中心形成一凹坑，然后由与激光束同轴的氧
流很快将熔融材料去除形成一孔。一般孔的大小与板厚有关，爆裂穿孔平均直径为板厚的一半，因此对
较厚的板爆裂穿孔孔径较大，且不圆，不宜在要求较高的零件上使用（如石油筛缝管），只能用于废料
上。此外由于穿孔所用的氧气压力与切割时相同，飞溅较大。



株洲震动刀裁切机厂家报价「多图」由长沙瑞尔机电设备有限公司提供。长沙瑞尔机电设备有限公司在
工艺礼品加工设备及配件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，长沙瑞尔机电一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业
务欢迎垂询，联系人：朱先生。
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