
江门市工业厂房承重检测鉴定公司

产品名称 江门市工业厂房承重检测鉴定公司

公司名称 广东建业检测鉴定-钢结构厂房检测鉴定

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广东省深圳市宝安区航城街道九围社区第二工业
区新艺工业园21号

联系电话  13691808987

产品详情

本公司承接全国：建筑结构安全性鉴定，钢结构鉴定，广告牌检测鉴定，灾害检测鉴定，
工业厂房检测鉴定，旧楼危楼鉴定，承载力检测鉴定，地基基础工程检测，主体结构工程
现场检测，见证取样检测，建筑工程质量技术检测，学校抗震鉴定，玻璃幕墙安全鉴定，
加装电梯钢结构鉴定。老房安全性检测鉴定。公司以“服务群众，质量”为宗旨，坚持以
高超的技术、的服务、超值的价格向社会各界提供化服务，对所完成的工程跟踪服务，以
行业水平服务于社会。公司除拥有房屋鉴定、检测、司法、抗震认证资质外，还拥有设计
资质、加固专项资质、工程总承包一级资质，可以提供从鉴定、设计到施工的一条龙服务
。（资质证书齐全）（证书由国家认证认可监督管理委员会制定，在中华人民共和国境内
有效）。 本公司资质证书齐全，出具鉴定报告。办理各类安全检测服务多少钱，一般按
平米收费，收费标准是同行业低价格，快速出具报告。

当前建筑钢结构工程无损检测的对象是钢结构材料本身以及焊缝，主要问题就是缺陷，分
为表面和内部缺陷两种。常见的表面缺陷有：烧穿、表面有气孔、焊缝不完全、咬边等等
；而内部缺陷有：裂纹、未熔合、未焊透、杂质嵌入等等，针对这两种类型的缺陷，常用
的无损检测技术主要有如下几种。

01 射线探伤检测技

射线探伤检测技术是射线在通过被检测物体时的强度衰减，来检测出结构的缺陷。常用的
射线是x射线和γ射线。该方法的具体点来讲就是射线在穿过被检物体后，受到不同程度
的衰减，被投射到x或γ射线的胶片上，通过显影技术，得到物体厚度的变化和内部缺陷
情况的图像，然后就可以根据图像上的缺陷尺寸大小、形状以及数量，对结果进行评价。
射线探伤检测技术随着电子成像技术的发展，在钢结构质量检测中的应用优势非常明显。



通过成像技术，能够直截了当的反映出钢结构材料、焊缝缺陷的物理性质，形状、大小、
数量，还可以直接获得性记录，供日后检查。但是该方法的大缺点就是危害人体健康，射
线具有放射性，设备投入较大，携带不方便。

02 超声无损探测技术

超声无损探测技术是利用超声波在钢结构焊缝缺陷中的传播受到不同程度的影响而使得声
时、振幅、波形等参数改变，来检测材料和焊缝缺陷的性质，超声检测的常用频率是0.5-5
MHz，常用的超声检测是A型脉冲反射法。超声检测技术的优点是对平面型缺陷的检测敏
感，能够非常迅速的检测出未焊透、未熔合等缺陷。检测速度快，超声检测仪器方便携带
、价格优势使得成本低廉。该检测对材料焊缝表面的粗糙程度有一定的要求，且只适合厚
度在8mm以上的板材、管材对接焊缝，缺陷的表达没有射线探伤直观，同时受到检测人员
的操作水平和熟练程度影响，对焊缝根部的缺陷检测比较困难，主要受表面焊缝的形状影
响。

03 磁粉探伤检测技术

磁粉探伤检测技术是根据被检铁磁性材料在磁化后内部产生强烈的磁感应强度，当钢结构
材料中有缺陷或者材质、形状造成非连续性时，磁力线会发生变化，而透出材料本身的范
围，形成漏磁场，此时磁粉受到磁力线的作用在材料表面或近表面进行重新堆积，可以宏
观现实出缺陷的情况。该方法的优点是检测速度迅速、稍微有点缺陷或者裂缝就能检测出
来，灵敏度高，检测的投资成本较低。该技术只能对表面或者近表面缺陷进行检测，要求
被检测材料为铁磁性，对一些材料的内部或者较深的缺陷无法检测出来。只适合8mm以下
的板材和管材对接焊缝的外观检测。另外，对某些要求严格的钢结构材料还需要进行检测
后消磁。

04 渗透探伤检测技术

渗透探伤检测技术是在一些零部件表面进行涂抹含有荧光材料或者染色材料的渗透液体，
待一段时间就能渗透到表面具有开口的缺陷中，一直渗满整个缺陷。待去除材料表面的渗
透液后，再利用涂抹的显像剂的吸引作用，将缺陷内的渗透液反吸回显像剂中。通过光源
的照射，可以是紫外线也可用白光，显示出缺陷的形状和大小尺寸。该渗透探伤检测技术
的优点是检测设备简单、方便携带，在没有电源的情况下就可以进行探伤检测，适合于各
种金属和非金属材料，材料作用范围比较广泛，对缺陷的显示比较直观。但是，对于比较
微小的缺陷，渗透液难以渗入和吸出，缺陷的深度就难以检测出来，所以只适合表面缺陷
的检测以及近表面的缺陷检测。检测后的清洁工作也是必须进行的，然而有相当的部分的
检测人员忽略此操作步骤。
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