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广州西门子伺服电机一级经销商

        随着信息技术的发展，自动化领域也经历了一场由组合式模拟仪表控制系统、集中式数字控
制系统、集散控制系统（DCS）、现场总线控制系统（FieldbusControlSystem，FCS）到现在工业以太网
控制的深层次变革。

可编程序控制器是以循环扫描方式工作的，正常的输入/输出处理在扫描周期内的某一个阶段进行，对于
中断处理子程序中有关信息的输出必须采取特殊处理，即这部分输出信息不通过周期扫描方式输出，而
利用专门的硬件或软件去立即执行。

操作极为灵活方便，监视及depends相当容易。集成DIN导轨SIMATICWinACRTX通过通信标准IO-Link，
可将传感器和分断装置智能连接到控制层。IO-
Link促进了控制柜和现场层中了所有部件的集成，实现直至，终过程仪表的，大集成度和无缝通信。

在编程软件中可以设置停电保持型数据寄存器的范围。3）系统块表格的第3～8行可以设置扩展模块。扩
展模块包括数字量扩展模块、模拟量扩展模块、热电阻扩展模块和热电偶扩展模块。本例中，第3行选择
4路模拟量输入模块，型号为EMAE04（4AI）；第4行选择8路数字量输入模块，型号为EMDE04（8DI）
。

STEP7-Micro/WIN编程软件

   STEP7-Micro/WIN编程软件简介

导航栏SIMATICS7-300系列PLC采用配置灵活的模块化结构，SIMATICS7-300系列PLC的逻辑结构。



熔断器在*个实例中，SIMATICS7-300用于制造工艺中的创新性系统解决方案，特别是用于QC工业，一般
机械工程，特别是特殊机械制造和机器的连续生产(OEM)，以及塑料加工、包装行业、食品和饮料工业
和加工工程也可将S7-400的MPI组态为DP主站。广州西门子伺服电机一级经销商

熔体的上端盖有一个熔断指示器，一旦熔体熔断，指示器会马上弹出，可透过瓷帽上的玻璃孔观察到。
它常用于机床电气控制设备中。螺旋式熔断器分断电流较大，可用于电压等级500V及以下、电流等级200
A以下的电路中，起短路保护或过载保护作用。

在设计选型的时候一定要注意：不能等到控制系统做好了，才发现CPU模块选错了。编辑（E）：程序编
程工具。可进行剪切、复制、粘贴程序块和数据块，以及查找、替换、删除和插入等操作。②S7-200SM
ART的模拟量模块EMAE04与三线式电流变送器接法三线式电压/电流变送器，两根线为电源线，一根线
为信号线，其中信号负（变送器负）和电源负为同一根线，接线图。广州西门子伺服电机一级经销商

在S5系列中，S5-90U、S-95U是微型整体式PLC；S5-100U是小型模块式PLC，，多可配置到256个I/O点；
S5-115U是中型PLC，，多可配置到1024个I/O点；S5-115UH是中型机，它是由两台SS-115U组成的双机冗
余系统；S5-155U为大型机，，多可配置到4096个I。广州西门子伺服电机一级经销商

中端到高端性能范围内功能强大的PLC主要经营范围：STEP7-Micro/WINSMART是西门子公司专门为S7-
200SMARTPLC设计的编程软件，其功能强大，目前较为普及的V2.2版，可在WindowsXPSP3和Windows7
操作系统上运行，支持梯形图、语句表、功能块图3种语言，可进行程序。

在规定时间内完成任务，各组自我评价并进行展示，各组之间根据评价表进行检查。电压高达50~l59kV,
电流达到0.5A以上,功率可达100kW。由于各个单体部件容易得到,所以为这种30A~600A的流器的模块化设
计提供了方便的服务。

为了使布线，少并提供，大的组网灵活性，可以将紧凑型交换机模块CSM1277和S7-1200一起使用，以便
组建成一个具有线形、树形或星形拓扑结构的网络。CSM1277是一个4端口的紧凑型交换机，用户可以通
过它将S7-1200连接到，多3个附加设备。编程的多样性使编程简单、应用面拓展。操作十分灵活方便，
和控制变量十分容易。单击“编辑”按钮，可以改变IP地址；若“系统块”中组态了“IP地址数据固定
为下面的值，不能通过其它方式更改”，单击“编辑”按钮，会出现错误信息，则证明这里IP地址不能
改变。

PROFIBUS协议的设计要满足介质存取控制的两个基本要求：断线这五类网络的连接方式是，先将同一类
型的网络串接起来，然后再把不同类型的网络通过Gateway连接起来。

工业通信技术的发展趋势在输入采样阶段，PLC以扫描方式依次地读入所有输入状态和数据，并将它们
存入I/O映象区中的相应得单元内。

在PLC本体上新添加了一个板卡拓展接口，该接口可以连接信号板（SignalBoard，SB）、通信板（Comm
unicationBoard，CB）、电池板（BatteryBoard，BB）。(1)打印机。广州西门子伺服电机一级经销商

1.中央处理单元（CPU）2.1.3S7-300PLC的组成如果只扩展两个机架，则可选用比较经济的IM365接口模
块对，这一对接口模块由1m长的连接电缆相互固定连接。IM365不提供DC5V电源，此时，在两个机架上
直流DC5V的总电流耗量应限制在1.2A之内。

凭借完整的自动化技术与工业软件、扎实的行业市场专 业以及以技术为基础的服务，工业业务领域帮助
客户提高生产力、效率和灵活性。西门子工业业务领域能够提供全球的自动化技术、工业控制和驱动技
术以及工业软件，能够满足生产企业的所有需求，涵盖整个价值链——从产品设计和开发，到产品生产
、销售和服务。



通信传输可通过同轴电缆、双绞线或光纤来实现。这种分级的性能特征是SIMATIC系列产品的力量在。
“进行了何种操作”后发生的故障为了进一步提高PLC的可靠性，近年来对大型PLC还采用双CPU构成冗
余系统，或采用三CPU的表决式系统。

西门子S7-300PLC进行复位及格式化

一、复位CPU方法：

1、将操作模式开关转换从STOP位置到MRES 位置并保持至少3
秒钟，直到红色的“STOP”发光二极管开始慢闪为止。

2、释放开关，并且Z多在3 秒内将开关再次转到MRES 位置。当“STOP”LED 快闪时，CPU
已经被复位。

3、如果“STOP” 发光二极管没有开始快闪，请重复执行此过程。

二、复位存储器的方法：

1、将操作模式开关转换从STOP位置到MRES 位置，STOP LED 熄灭1s，亮1s，再熄灭1s后保持亮。

2、放开开关，使它回到STOP位置，3s内把开关又回到MRES,STOP
LED以2Hz的频率至少闪动3s,表示正在复位，Z后STOP LED一直亮，可以松动模式开关，完成。

三、复位CPU 存储器的方法：

1. 将钥匙转至STOP 位置。

2. 将钥匙转至MRES 位置并保持在此位置，直至STOP LED 第二次点亮并持续处于点亮状态(需要3
秒)。现在释放钥匙。

3. 必须在3 秒内再次将钥匙转至MRES 位置并保持不动，直至STOP LED 闪烁(频率为2
Hz)。现在即可释放开关。CPU 完成存储器复位后，STOP LED 会停止闪烁并始终亮起。

CPU 已完成对存储器的复位。

四、使用以下步骤格式化MMC：

如果CPU 请求存储器复位(STOP LED
缓慢闪烁)，则可以通过对选择器开关进行如下设置来格式化MMC：

1. 将开关切换至MRES 位置并保持不动，直至STOP LED 点亮并保持亮起(大约9 秒后)。

2. 在随后的三秒内，释放开关并再次将其切换至MRES 位置。STOP LED 闪烁，指示正在进行格式化。

注意：

仅在CPU死机的情况下才允许执行第 一项“复位CPU方法”操作，并至少有工程师在场方可操作。第二
项至第四项仅供学习，绝不允许操作。

在这一阶段，产品的规模增大，功能不断完善，大中型产品多数有CRT屏幕的显示功能，产品的扩展也



因通信功能的改善而变得方便，此外，还采用了标准的软件系统，增加了高
级编程语言等。该阶段的代表产品有西门子公司的SYMATICS5、S7系列和AB公司的PLC-5等。
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