
60度本色TPE注塑材料 60度透明TPE注塑材料

产品名称 60度本色TPE注塑材料 60度透明TPE注塑材料

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPE透明料

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

60 度 TPE

原料是一种热塑性弹性体材料，具有优异的弹性、硬度和耐化学性能。由于其优异的性能，60 度 TPE 原

料被广泛应用于注塑制造领域。在注塑过程中，温度是一个非常重要的因素，直接影响着产品的质量和

性能。因此，了解 60 度 TPE 原料注塑温度是多少，对于注塑制造来说是非常重要的。

首先，我们需要了解 60 度 TPE 原料的注塑温度通常在 170°C 至 200°C 之间。这个温度范围取决于多

种因素，例如原料的重量、制品的形状和尺寸、注塑机的类型和设定等等。一般来说，注塑温度越高，

产品的质量和性能就越好。但是，过高的温度也会导致原料的降解和变形，影响产品的质量和性能。因

此，在注塑过程中，需要根据具体情况调整注塑温度，以确保产品的质量和性能。

其次，我们需要了解注塑温度的影响。注塑温度越高，原料的熔融速度和流动性就越好，有利于制品的

成型和精度。但是，过高的温度也会导致原料的降解和变形，影响产品的质量和性能。另一方面，注塑



温度过低则可能导致原料的熔融速度和流动性较差，影响制品的成型和精度。因此，在注塑过程中，需

要根据具体情况调整注塑温度，以确保产品的质量和性能。

后，我们需要了解注塑温度的安全规范。在注塑过程中，高温高压的工作环境容易对人员和设备造成伤

害。因此，在注塑过程中，需要遵循安全生产规范，确保人员安全和产品质量。一般来说，在注塑过程

中，需要穿戴防护服、手套和安全眼镜等防护设备，同时要注意控制注塑温度和时间，避免原料的高温

和高压环境对人员和设备造成伤害。
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