
宿迁机械产品CE认证公司

产品名称 宿迁机械产品CE认证公司

公司名称 深圳市华盛检测技术有限公司

价格 88.00/份

规格参数

公司地址 深圳市宝安区桥头万利业科技园B栋10楼整层

联系电话 18575532668 18575532668

产品详情

CE认证公司,CE认证机构,CE认证检测中心,CE认证实验室,FCC认证公司,FCC认证机构,FCCID认证公司,新
版FCCID认证公司,ROHS认证公司,ROHS认证实验室专业检测的认证
根据欧盟机械指令(MD)的规定，凡是在欧洲境內使用的机械，
不论是欧洲各国所制造的，出口机械须符合相关的欧洲标准， 而且在机械本体上必须粘贴CE标志，
已表示本机械符合安全标准， 方可合法在欧洲境內贩卖及使用。 1. 各式机床
冲床、车床、铣床、镗床、钻床、磨床、拉床...... 2. 橡胶和塑料机械
注塑机、吹塑机、挤塑机、压缩和压铸模机、模口切粒机 研磨机、反应性模塑机...... 3. 木工机械
锯木机、加工木材之多片圆锯机、刨木机、木工作榫机、刨花机...... 4. 包装机械
封装机、密封机、装托盘机和卸盘机、容器包装机、贴标签机、装卸机...... 5. 印刷机和造纸机
印刷机、造纸机...... 6. 食品机械 糕饼与蛋糕制造机、面团加工设备、蔬菜脱皮机、搅拌机、加工可食用
油与油脂之离心机、去壳去皮及除膜机、切片机、蔬菜切削机...... 7. 皮革机械
往复式辊机、粗制净化抛光和修整机、制鞋鞋楦机、鞋模压机...... 8. 农林机械 步行电动割草机、前装载
机、修枝剪、卸料机、灌溉用卷筒机、割草机、中耕机,电动锄、拖拉机、土壤整地机械、泥浆罐车、葡
萄蔓切割翻转机、施肥机、收割机...... 9. 建筑机械
生产混凝土和硅酸盐建筑产品用机器、制块机械、滑动和转盘机...... 10. 工程机械 推土机、挖土机、吊
车、起重机、拖拉机、打桩机械、挖沟机、管道敷设机、翻斗车、铲运机、路面研压机、土壤稳定机、
隧道开凿机械...... 11. 工具机械 手持式电动工具：各式锤（凿锤、铆锤、旋转锤头、铁锤、撞锤）、各
式锯（链锯、往复式锯、带锯、圆盘锯）、扳手、研磨机、打磨器、喷枪、圆刀、刨刀、钉钉器、刻纹
机、针束除锈机、修剪机、钻机、刨床和薄版机、剪床和步冲轮廓机、攻牙机......
移动式电动工具: 圆锯、台式磨床、单芯轴垂直模压机、斜切锯...... 手持式非电动工具：紧固件用组装
动力及传动工具、切割和卷边动力工具、钻头与攻牙机、非旋转撞击式动力工具、钻孔机、角磨机、抛
光机、磨砂机、压缩动力工具、步冲轮廓机、剪切机、小循环往复式锯...... 12. 家用和类似用途机械 行
走控制的蓄电池电子割草机、商用电厨房机械、商业和工业用地版处理的自动机器、侧推控制的市电操
作割草机...... 13. 其他机械 工业洗衣机、纺织印染机器、五金机械、电火花加工机、激光加工机、工业
卡车、升降平台、工业用热处理设备...... 机械CE认证实力
1．有着数位多年从事机械CE认证的工程师，每位都有着多个成功的客户案例，经验丰富。 2．有着齐全
的安规和EMC的测试仪器设备，实力雄厚，能够为机器设备提供低电压（LVD）和电磁容（EMC）的测
试服务。 机械CE认证申请 请先填写机械CE认证申请表，包括机械描述、相关技术参数、机器图片等，
然后由业务人员转交工程师审查，并确定系列的划分和应使用的标准。 机械CE认证收费 我司的收费是



根据产品是否为危险机械、机械的复杂程度（包括所使用标准的多少），以及证书的类型等来确定认证
费用。   机械CE认证周期 对不同机械，根据机械复杂程度，所需整改地方多寡，客户所认证的机械系
列多寡，以及对机械整改工作进程，认证周期也会不同。总的来说，认证进程主要取决于客户对机器的
整改及完成相应技术资料的速度。对于工业机械及工程机械，根据经验估计，我们的认证周期大概两个
月。对于电动工具及家用和类似用途机械，认证周期较短。 机械CE认证流程 机械CE认证流程: 1、工程
师进厂进行CE认证基本观念培训，相关产品安全指令及产品安全标准介绍，并解说相关产品安全指令及
产品安全标准之要求； 2、  对工厂现有产品进行产品安全评估，EBO工程师依据相关指令(机械指令及
低电压指令)基本卫生与安全要求及相关产品安全标准实际查核产品，对工厂产品提出修正建议，并将结
果撰写改善报告； 3、  对工厂现有之技术资料进行审查，指出与CE认证要求不符之处，并协助工厂工
程师了解如何进行技术数据之整改； 4、
认证样机与资料准备完毕（每个系列准备一台样机和一套资料）
-工程师在工厂现场执行相关测试:机械安全结构检查、电气安全测试、噪音测试
-工程师对认证样机进行最后确认，确认机器之安全符合状况，并拍照存盘，提交公告机构； 5、
我方工程师完成CE安全技术文檔（TCF）的编辑与撰写; 6、 协助建立正确、完整之CE合格声明书; 7、
产品通过认证及取得证书； 8、指导粘贴CE标志. 工厂需要配合之工作 CE认证过程比较复杂，其中涉及
技术层面较多，需要工厂内部工程师来配合完成。主要有如下工作需要配合：
1、派遣机械工程师、电气工程师、制图工程师、操作手册制作人员参加课程培训；
2、学习及了解欧盟相关安全标准； 3、参照改善报告及欧盟相关安全标准改善机器；
4、制作整理CE认证之所需基本技术资料； 5、配合工程师进行产品之测试。
电动工具、家用和类似用途机械CE认证流程： 由于其体积小、重量轻，一般要求送样到实验室进行低电
压测试、EMC测试及按照机械指令相关标准要求进行测试、查核并给出修正方案，所需技术资料也需厂
家配合提供，届时亿博工程师会指出。 工业机械CE认证所需基本技术数据 以下所列为CE认证所需之基
本技术数据，到时EBO工程师将讲解欧盟对于以下技术资料之格式、内容等要求，同时会指导工厂编辑
和整理这些基本技术数据。 公司名称、商标、地址、代表人 产品名称、型号 系列产品差异比较数据
系列产品主要功能描述 机械规格表 机械铭牌 机器方块（系统）图和功能图（若能提供）
机器主要部件说明图 机器图（若能提供） 机械外观尺寸图（每个型号均要）
机器安装/操作空间/操作人员位置图(每个型号均要) 机器安全装置说明图（对附录IV危险机械）
安全相关组件/结构数据(零组件CE证书复印件) 马达（500w以上）、变压器、控制器/变频器、电源隔离
开关、紧急停止装置、按钮/选择开关、极限开关、侦测装置、断路器、丝、电磁开关、电磁阀、继电器
、接触器、指示灯、光电开关、单向阀、调压阀、安全阀等。
电路图/电气组件表（若同一系列多个型号共用一张电路图需说明 

已经有1200多家认证机构获得欧盟认可，这些认证机构中的绝大多数位于欧盟盟国境内。通常情况下，
一家NB仅被欧盟授权可针对某一类或几类产品进行某一或几种模式下的认证。换言之，一家欧盟授权的
认证机构并不可能针对所有的产品种类进行认证，即使对其被授权的产品种类，通常情况下也并非被授
权所有的模式。对于每一个欧盟的产品指令，通常都有一个针对该产品指令的授权认证机构NB名录。
[2] 低频干扰(Low Frequency Immunity) EN50091-2风险水平（Risk Level）较低（Minimal
Risk）欧盟的产品指令允许某些类别中风险水平 (Risk Level) 较低（Minimal
Risk）的产品之制造商选择以模式 A：“内部生产控制
（自我声明）”的方式进行CE认证。风险水平较高的产品必须通过第三方认证机构NB（Notified Body）
介入。对于风险水平较高的产品，其制造商必须选择模式A以外的其它模式，或者模式A外加其它模式来
达到CE认证。也就是说，必须通过第三方认证机构NB（Notified Body）介入。 SB3的按钮开关常开点串K
M△的线圈常闭点串KMY的线圈。这个是带延时继电器的星三角带延时继电器的星三角更加方便，接线
和上图的手动控制类似，只不过把按钮开关换成了延时继电器。按钮开关SB2按下去以后KM1自锁，同时
延时继电器的线圈得电启动，延时继电器KT常闭点串KM2线圈，KT常开点串KM3线圈，延时时间到了
以后KM3自锁。KM3的辅助常闭点串延时继电器的线圈，所以启动完成后，延时继电器也会断电。控制
电机正反转完整接线这个电路用的非常多，其实就是接触器自锁和互锁的结合应用。声明串口初始化程
序。设置定时器1工作在模式2，自动装载初值(详见第二讲)。SMOD位清0，波特率不加倍。串行口工作
在方式1，并允许接收。定时器1高8位赋初值。波特率为1200b/s定时器1低8位赋初值。启动定时器。主函
数。定义一个字符型变量。初始化串口。死循环。如果接收到数据。将接收到的数据赋给之前定义的变
量。将接收到的值输出到P0口。对接收标志位清0，准备再次接收。将接收到的数据又发送出去。查询是



否发送完毕。云段落】有大电流的情况如果通电后白炽灯一直亮，或者白炽灯在间断的亮-不亮-亮的循
环状态，说明开关电源内部有大电流，此时可关电仔细检查开关电源，重复此法直到开关电源空载正常
后方可去除白炽灯进行正常调试。为何可以防止大部分的炸机？下面小编进行简单的分析一下，如果不
对之处欢迎指正。大致原理如下：先把上图画一个简单的等效电路，如下：原理很简单无大电流的情况
若开关电源没进入危险状态（开关电源输出正常或者开关电源输出电压在上下跳动但没有导致输入大电
流），则此时流进开关电源的输入电流很微弱，可等效看作Zo很大。dcs应该熟悉，它就是集散控制系统
。FCS其实就是现场总线控制系统。FCS是什么？FCS就是现场总线技术和基于现场总线的总线装置（现
场用的变送器、执行器及其它现场仪表）和控制室内的设备构成控制系统。同时FCS是建立在全数字通
信基础上，而且可以说是一种完全分散的控制系统。DCS是什么？DCS它是以微处理器作为基础的分散
型控制系统，采用控制、显示、计算机、通信等技术。主要是分散控制、集中管理，对生产过程起到集
中监视和操作管理，而且现场的控制任务都是由不同计算机控制装置去执行。 

泰州机械产品CE认证公司
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