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产品详情

连接器电镀--时间和电量控制系统

时间控制系统

如果没有这些装备，完全靠人工来管理，就会有很大的变数而处于风险状态。不是说人不能控制好这些
参数，如果有负责任而又技术的操作者，是完全可以使电子电镀过程完全处在受控状态的。但是这是个
理想状态，会因为人的不同和时间的不同出现变化，稳定性和持久性难以保证。在规模和持久的连续生
产线，不能经受这样的风险。因此，电子电镀通常都采用各种高配置的设备来保证电镀过程处于受控状
态。

电量控制系统

镀槽的通电量与金属离子的消耗、光亮添加剂的消耗等物料和能源的消耗是成正比的，因此，物料的添
加可以用电量的累计值作为人工或自动补加的依据。目前国内大多数电子企业还是以人工补加为主，少
数企业实现了以电量控制自动添加光亮剂。

用于电量控制的设备的用电量主要以安培�小时(A�h)计。

欢迎需要连接器请拔打以下产品图片中的电话与我们联系，谢谢！
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光纤连接器

光纤连接器基础知识汇总之三：故障及维修    光纤连接器应用广泛，用户或者技术服务人员在使用
安装过程中都会经常遇到很多相关问题，着重讲解光纤连接器相关的一些故障现象和排除检修办法。

分析检修。用光功率计测量光接收机端光功率为一1．3dB，光功率在正常范围，用频谱仪检测光接收机
输出电平发现并无异常，在光接收机一20dB测试口取信号用电视机监看，发现增补3频道有很多杂波干扰
，其它频道正常，重换一台新光接收机后故障依旧，判断故障点可能出在分前端机房，在机房发现该光
点由一分六光分路器发出，而其它用同一光分路器光点并无此现象，将该光点与另一正常光点分路器光
纤交换，发现故障依旧，而另一光点信号正常，判断并非光分路器故障。因光缆在分前端机房都接上配
线箱，再通过活接头与分路器连接，怀疑为活接头有故障，更换一新活接头后故障排除。分析以上故障
原因可能是活接头连接精度不高，造成反射，而引起干扰。 例二：一次需要临时改变光缆路由，由A地
到B地光缆需经过3个发前端机房，且在各机房都需用光纤活接头跳接，链路恢复后发现某一数据业务不
能恢复。 分析检修。由于链路恢复前已用OTDR测试过各芯，证实连通，先在终端设备用光功率计测试
光纤，发现均有光信号，接回后发现依然不能接通，再次仔细检查，发现该设备使用1550nm波长的光，
而用OTDR测试时光波长设置为1310nm，马上改用1550nm设置再次测试光纤，发现迹线与原来大不相同
。在两个地方有很强的反射，计算距离后均于两分前端机房，到机房再次用酒精清洁及认真接上连接器
后再OTDR测试，反射消失，接上设备的故障排除，分析故障原因，可能由于活接头连接精度不高而引
起散射回波过强所致.用频谱仪检测光接收机输出电平，发现输出只有86dB，打开光机后用光功率计测量
光接收机端光功率为一2．0dB，光功率在正常范围，仔细观察光机内部后发现连接光电转换模块尾纤接
头与连接器连接有松动，拧下光纤接头，用棉沾无水酒精清洁后重新拧紧，再检测光机输出电平为105dB
，故障排除。

欢迎需要连接器的朋友请拔打以下产品图片中的电话与我们联系，谢谢！

连接器自动化组装的特点

自动化组装的投资金额较高，通常在产品达到一定经济规模后才会进行，但在产品设计阶段，应就如何
进行自动化组装进行讨论，以免日后发生无法自动化之困扰，或对产品进行设计变更而增加成本，或致
使成本无法降低。因此，在产品设计时必须考虑。

（1）塑胶类需振动送料的产品，其外观形状以对称为好，若不能则塑胶上须有凸起的肋或凹陷的沟，以
供检知，选别方向。

（2）端子与塑胶的组合插入要防止变形，如塑胶的孔缘做适当有圆角，端子的前端做适当的倒角。

（3）连续端子其料带的引导孔及节距必须。

（4）连续端子以卷包装其收料方向或拉出主向及端子的排列方向必须一致。



（5）产品设计者与自动化设计者事前应就尺寸公差、包装方式、品质要求、各项检测工站等事先充分的
检讨。

另外，在自动化机器的设计上也须考虑：

（1）维修保养的容易性。

（2）布线从简。

（3）人员的操作安全及人体工学的考虑。

（4）实际操作环境的事先确认。

（5）技术累积管理、缩短交期、降低成本等。

          自动化组装要顺利进行，除详细考虑上述因素外，零件品质一致性的控制，操作员的技术
水平也是不可忽视的。

          目前，连接器正向结构越来越，外型轻薄短小和功能渐多的方向发展，对其品质的要求也
就相应的在不断提高。对于原材料而言，端子应注意其尺寸精度和电镀效果，塑胶应检验其是否存在毛
边、不饱和模等不良，铁壳也应重视其电镀效果等，对于成品应考虑在制程中可能造成的不良项目，如
缺针、歪针、跪PIN、塑胶压伤、电镀刮伤等，除上述外观缺陷外，还应对连接器的电子性能进行试验
确认，排除在组装中产生的不良。

欢迎需要连接器的朋友请拔打以下产品图片中的电话与我们联系，谢谢！
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