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产品名称 外圆磨床加工 无锡三广众成精工
外圆磨床加工厂家

公司名称 无锡三广众成精工科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市梁溪区金山北工业园金山四支路11号2幢1
楼

联系电话  13861803210

产品详情

采购者与生产者的分岐

目前采购和生产之间存在着矛盾。采购者的业绩往往是以能否以1便宜的价格买进刀具来衡量，所以，采
购者往往会努力降低采购价格。但另一方面，作为终用户的车间操作员所关心的是刀具的使用效率。因
此只有解决所有使用方面的问题，才有可能节约成本。

看起来是极为简单的道理，外圆磨床加工，但要客户接受却并非易事，尤其是那些特别繁忙的客户或是
没有迫切需要提升生产率的客户。“一些采购者认为，我们是在找借口抬格。而且他们会说，我们正忙
着使用弓1箭，没功夫和你讨论机1关。”对此，刀具企业颇显无奈。虽然任何一个投资者都愿意“从开
始就做好”，外圆磨床加工长度，但他们同时也希望初始投资越少越好，还能尽快收回投资。

这种想法虽然可以理解，但在实际过程中却很难达到。因为问题一般都是在磨合阶段才逐一显现。所以
在投资之前，投资者必须回答两个问题：拿什么来生产?需要什么刀具，并把这些刀具放到什么机床中?

我国将为机床再制造产业注入新活力

机床再制造领域《绿色制造金属切削机床再制造技术导则》已经获批，有望近期正式“上岗”。在国家
相关产业政策的扶持下，我国机床再制造产业大有可为，如果能够抓住机床再制造的后市场，必然也能
为机床行业的发展注入新的增长活力。机床再制造领域《绿色制造金属切削机床再制造技术导则》已经
获批，有望近期正式“上岗”。



“该标准是一个基础标准，它的内容是对企业生产再制造机床的流程做出详细规定，同时重点对一些指
标提出要求，对于从事机床再制造的企业，能起到很好的指导作用。”标准主要起草人、中国机电装备
制造维修与改造技术协会副理事长、重庆大学绿色制造技术研究所所长曹华军接受本报笔者采访时说。

据了解，欧美发达国家机床再制造已成为再制造产业的重要组成部分，美国有300多家从事机床再制造的
企业，而且这些再制造企业又针对大型多功能机、齿轮加工机、金属切削机床等不同的机床产品进行了
化的分类。德国、日本等也广泛开展了机床再制造业务。

在我国，顺德外圆磨床加工，目前从事机床再制造的企业主要有两大类，外圆磨床加工厂家，一种是本
身就是从事机床生产制造的企业，重新添置再制造生产线或成立事业部，进行机床再制造；另一种是本
身并不从事机床制造但热衷机床再制造的企业。前者大多喜欢对企业自身生产制造的机床产品种类进行
再制造，后者的再制造涵盖大多数机床种类。

业内人士认为，随着机床再制造标准体系的逐渐完善，全社会对再制造机床产品的质量认知也会逐渐改
善。在国家相关产业政策的扶持下，我国机床再制造产业大有可为，如果能够抓住机床再制造的后市场
，必然也能为机床行业的发展注入新的增长活力。

磨削加工的特点  

磨削加工，是指利用磨具、磨粒进行加工的总称，与车、铣加工比较，具有以下特点：

1、砂轮表面有大量切削刃（磨粒），其形状、大小和分布处于不规则的随机状态，参加切削的磨粒数是
具体条件而定。  

2、每颗磨粒切去切屑厚度很薄，一般只有几微米，因此加工表面可以获得很高的精度和很低的表面粗糙
度。一般表面粗糙度可以达到Ra0.08~0.05微米，精密磨削可以达到更高，所以磨削常用在精加工工序。

3、磨粒具有一定的脆性。磨粒在磨削力与热量的作用下会及掉落从而更新其切削刃，这一性质称为“砂
轮的自锐性”。  

4、磨削。一般砂轮磨削速度为35m/s左右，约为普通刀具的20倍以上，故可以获得较高的金属切除率。
同时，磨粒和工件表面产生强烈的摩擦和急剧的塑性变形，所以产生大量的磨削热。

5、砂轮磨粒硬度高、热稳定性好，不但可以磨钢材、铸铁、铜铝等材料，还可以磨各

种硬度高的材料，如淬硬钢、硬质合金、玻璃、陶瓷、石材等。而高硬度材料用一般的车、铣等传统加
工方法很难加工。

外圆磨床加工-无锡三广众成精工-
外圆磨床加工厂家由无锡三广众成精工科技有限公司提供。无锡三广众成精工科技有限公司是江苏 无锡 
,数控机床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
无锡三广众成精工领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创无锡三广众成精工更加美好的未来
。
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