
生产新灭火器需要的资质

产品名称 生产新灭火器需要的资质

公司名称 瑞隆矿山机械有限公司

价格 2800.00/台

规格参数 型号:dsg
灌装精度:100
产地:衡水

公司地址 桃城区育才北大街969号11幢1-2层（永利丝网

联系电话  13273308303

产品详情

灭火器灌装维修需要哪些资质答：灭火器灌装维修需要办理营业执照及场地，需要操作员和灭火器灌装
维修的设备。步骤：滤芯位置检测：使用组具有一定功率的发射器和光电式传感器检测滤芯是否依然在
筒体底部中央；使个发射器发射的光线的光路分别从水平、垂直于筒体口的个方向通过筒体底部中间位
置，并在光路的终端位置安装光电式传感器；检测时打开发射器，如光电式传感器都接收到光，则发出
信号，若光电式传感器没有接受到光，则发出信号；打开发射器与光电传感器，接受光电式传感器发出
的信号；若收到的个光电式传感器的信号都为时，则认为光路不通，滤芯位置处在筒体底部中间，可以
进行下一步操作；若收到的个光电式传感器的信号不都为时，则认为滤芯的位置不处于筒体底部中间，
需暂停工艺流程并提示用户进行纠正。

 步骤S：灌装:打开灭火器灌装机，开始灌装干粉，并对筒体进行实时称重，同时进行出料口检测，检
测所述出料口至所述筒体之间是否有所述筒盖 遮挡，检测方法与步骤Sc相同；当筒体重量达到所设定
的值时，暂停灌装，并进行下一步操作；如在进行出料口检测时，发现所述出料口至筒体口之间有所述
筒盖遮挡时，则暂停灌装流程并提示用户进行纠正。

灭火器灌装 步骤S：复位筒盖:设置一垂直于筒体口所在平面的平直挡板，此挡板与筒体相切于一点，
且能够以筒体口圆心为支点进行旋转；将挡板绕筒体口旋转一周，推动筒盖，直至筒盖完全覆盖筒体口
，达到与筒体口重合的位置。 灭火器灌装步骤Sa：筒盖与筒体的相对位置检测:使用一系列的发射器与
光电式传感器对筒盖与筒体进行定位；设置一组发射器，使其发射光线的光路垂直于筒体口所在平面，
以中心对称的方式平均分布于筒体口四周，对称中心与筒体口圆心重合，同时每条光路与筒盖外侧相切
，并在光路的终端位置安装光电式传感器；在检测时打开发射器，如光电式传感器都接收到光，则发出
信号，若光电式传感器没有接受到光，则发出信号；打开发射器与光电传感器，接受光电式传感器发出
的信号；若收到的所有光电式传感器的信号都为时，则认为全部光路都没有受到遮挡，所述筒盖完全覆
盖筒体口，可以进行下一步操作；若收到的光电式传感器的信号不都为时，则所述筒盖没有完全覆盖筒
体口，需暂停工艺流程并提示用户进行纠正，而后返回所述步骤S复位筒盖。

 灭火器灌装步骤S：焊接筒盖与筒体:固定筒盖，使筒盖与筒体紧密接触，同时使用超声波焊接机对筒



盖和筒体接触处进行焊接，并实时进行筒盖和筒体的相对位置检测，检测方法同步骤Sa，；如检测到筒
盖未完全覆盖筒体口，则暂停工艺流程并提示用户进行纠正，而后回到步骤S复位筒体；如顺利完成焊接
流程，则进行下一步操作。 灭火器灌装步骤S：密封性检测:堵住出液口或进液口，从另一个口向筒内
充入一定量的气体，充气完成后堵住另一口并检测其内气压随时间的变化；设气压的变化程度的合格值
为％的初始气压值；在设定的时间内，若气压的变化值小于等于％的初始气压值，则判断干粉筒密封性
检测合格；若气压的变化值大于％的初始气压值，则判断干粉筒密封性检测不合格，中止此产品的流程
，将其剔除并提示用户。
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