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在实际的应用中，为了确定参考点的位置，通常在数控机床的坐标轴上配置一个参考点行程开关。数控
机床在开机后，首先要寻找参考点行程开关，在找到参考点行程开关之后，在寻找与参考点行程开关距
离Z近的一个零脉冲作为该坐标的参考点，根据参考点就可以确定机床的原点了。

    读到这里，相信您对EM253定位功能又有了一些新的认识吧。我们这里仅仅抛砖引玉，希望对您的
学习和使用能有一点点的帮助。

高性能的数据分布——随时随地的正确的信息

生命周期中的低成本运行，有利于企业取得长期的成功

变压器在安装齿轮减速电机的安装时，应注意以下几点：

1、安装齿轮减速电机时，应重视传动中心轴线对中，其误差不得大于所用联轴器的使用补偿量。对中良
好能延长使用寿命，并获得理想的传动效率。

2、齿轮减速电机应牢固地安装在稳定水平的基础或底座上，排油槽的油应能排除，且冷却空气循环流
畅。基础不可靠，运转时会引起振动及噪声，并促使轴承及齿轮受损。当传动联接件有突出
物或采用齿轮、链轮传动时，应考虑加装防护装置，输出轴上承受较大的径向载荷时，应选用加强型。

3、在输出轴上安装传动件时，不允许 用锤子敲击，通常利用装配夹具和轴端的内螺纹，用螺栓将传动
件压入，否则有可能造成齿轮减速电机内部零件的损坏。Z好不采用钢性固定式联轴器，因该类联轴器
安装不当，会 引起不必要的外加载荷，以致造成轴承的早期损坏，严重时甚至造成输出轴的断裂。广州
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4、按规定的安装装置保证工作人员能方便地靠近油标，通气塞、排油塞。安装就位后，应按次
序全面检查安装位置的准确性，各紧固件压紧的可靠性，
安装后应能灵活转动。减速机采用油池飞溅润滑，在运行前用户需将通气孔的螺塞取下， 换上通气塞。
按不同的安装位置，并打开油位塞螺钉检查油位线的高度，从油位塞处加油至润滑油从油位塞螺孔溢出
为止，拧上 油位塞确定无误后，方可进行空载试运转，
时间不得少于2小时。运转应平稳，无冲击、振动、杂音及渗漏油现象，发现异常应及时排除。

西门子PLC系统设备该如何选型

PLC Z主要的目的是控制外部系统。这个系统可能是单个机器，机群或一个生产过程。不同型号的PLC有
不同的适用范围。根据生产工艺要求，分析被控对象的复杂程度，进行I/O点数和I/O点的类型（数字量
、模拟量等）统计，列出清单。适当进行内存容量的估计，确定适当的留有余量而不浪费资源的机型（
小、中、大形机器）。并且结合市场情况，考察PLC生产厂家的产品及其售后服务、技术支持、网络通
信等综合情况，选定价格性能比较好的PLC机型。广州西门子电缆中国授权经销商

    目前市场上的PLC产品众多，国外知名品牌有德国的SIEMENS;日本的OMRON、MITSUBISHI、FUJ
I、Panasonic;美国的GE;韩国的LG等。国产品牌有研华、研祥、合力时等。近几年，PLC产品的价格有较
大的下降，其性价比越来越高。

PLC的选型应从以下几个方面入手。

    确定PLC控制系统的规模

    依据工厂生产工艺流程和复杂程度确定系统规模的大小。可分为大、中、小三种规模。广州西门子
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    小规模PLC控制系统:单机或者小规模生产过程，控制过程主要是条件、顺序控制，以开关量为主，
并且I/O点数小于128点。一般选用微型PLC,如SIEMENSS7-200等。

    中等规模PLC控制系统:生产过程是复杂逻辑控制和闭环控制，I/O点数在128——512点之间。应该
选用具有模拟量控制、PID控制等功能的PLC，如SIEMENSS7-300等。

    大规模PLC控制系统:生产过程是大规模过程控制、DCS系统和工厂自动化网络控制，I/O点数在512
点以上。应该选用具有通信联网、智能控制、数据库、中断控制、函数运算的高
档PLC,如SIEMENSS7-400等,再和工业现场总线结合实现工厂工业网络的通讯和控制。

确定PLCI/O点的类型

    根据生产工艺要求，分析被控对象的复杂程度，进行I/O点数和I/O点的类型（数字量、模拟量等）
统计，列出清单。适当进行内存容量的估计，确定适当的留有软硬件资源余量而不浪费资源的机型（小
、中、大型机器）。

    根据PLC输出端所带的负载是直流型还是交流型，是大电流还是小电流，以及PLC输出点动作的频
率等，从而确定输出端采用继电器输出，还是晶体管输出，或品闸管输出。不同的负载选用不同的输出
方式，对系统的稳定运行是很重要的。

    电磁阀的开闭、大电感负载、动作频率低的设备，PLC输出端采用继电器输出或者固态继电器输出;
各种指示灯、变频器/数字直流调速器的启动/停止应采用晶体管输出。



确定PLC编程工具

    一般的手持编程器编程。手持编程器只能用商家规定语句表中的语句表（STL）编程。这种方式效
率低，但对于系统容量小、用量小的产品比较适宜，具有体积小、价格低、易于现场调试等优点。这主
要用于微型PLC的编程。

    图形编程器编程。图形编程器采用梯形图（LAD）编程，方便直观，一般的电气人员短期内就可应
用自如，但该编程器价格较高,主要用于微型PLC和中档PLC。

 

    计算机加PLC软件包编程。这种方式是效率Z高的一种方式，但大部分公司的PLC开发软件包价格昂
贵，并且该方式不易于现场调试，主要用于中高 档PLC系统的硬件组态和软件编程。实现程序块保护：

1．打开程序编辑窗口；

2．将要进行加密保护的程序块生成转换为源代码文件（通过选择菜单 File—>Generate source 生成）；

3．关闭您的程序块，并在SIMATIC
Manager项目管理窗口的source文件夹中打开上一步所生成的source文件；

4．在程序块的声明部分，TITLE行下面的一行中输入“KNOW_HOW_PROTECT”；

5．存盘并编译该source文件（选择菜单FileàSave，FileàCompile）；

现在就完成了您程序块的加密保护；

取消对程序块的加密保护 ：

1. 打开程序块的Source源文件；

2. 删除文件中的KNOW_HOW_PROTECT；

3. 存盘并编译该source文件；

解密OK

另外，如果你没有目前需要解密的程序块对应的source
源文件，你是无法对已经加密的程序块进行编辑的。
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