
加长油缸管 龙跃大口径卷管油缸筒 屯留油缸管

产品名称 加长油缸管 龙跃大口径卷管油缸筒 屯留油缸管

公司名称 青州市龙跃液压机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青州市经济开发区海岱北路2878号

联系电话  15763080069

产品详情

{珩磨管}{绗磨管}{油缸钢管}{油缸缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}{油缸管}{油缸筒}

{珩磨管}{绗磨管}{油缸钢管}{油缸缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}{油缸管}{油缸筒}珩磨管，绗磨管，活
塞杆，镀铬棒，镀铬活塞杆，油缸钢管

珩磨管的加工工艺的发展及工作特点

珩磨管作为一种机械配件，发展较快，应用较广。而且客户对珩磨管的质量和精度有很高的要求，因此
其生产一般要讲过复杂的过程和严格的检验才能出产。随着科技的不断发展，珩磨管生产工艺在不断发
展提高，对于珩磨管生产效率的提高有很大的促进作用。

为了使珩磨管的生产效率更高，我们采取了新的生产工艺，通过强力研磨、自动化研磨的方式来生产。
其中自动化研磨又包括使用电力或者超声波的研磨方式来完成

生产任务。好的生产工艺，不仅能提高生产效率，还能提高产品的质量以及精度，达到客户的需求，对
于珩磨管的生产发展有很重要的作用。

{珩磨管}{绗磨管}{油缸钢管}{油缸缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}{油缸管}{油缸筒}

{珩磨管}{绗磨管}{油缸钢管}{油缸缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}{油缸管}{油缸筒}珩磨管，绗磨管，屯
留油缸管，活塞杆，镀铬活塞杆，油缸钢管，油缸缸筒，薄壁油缸管，油缸活塞杆，油缸珩磨管，油缸
绗磨管，油缸管



                               液压油缸管的工艺技术提高，注意应用和维护的可靠性

                             液压油缸管中新油有吸水性，含有微量水分；液

压系统停止工作时系统温度降低，空气中的水气凝结成水分子混入油中。液压油中混入水分后，将降低
液压油的粘度，并促使液压油氧化变质，还会形成水气泡，使

液压油的润滑性能变差还会产生气蚀。液压系统及元件在加工、装配、储运中将污物混入系统中；使用
中漏气或漏水后形成不溶物；使用中金属零部件磨损后产生的

磨屑；空气中灰尘的混入等，这些都易形成液压油中的颗粒污物。液压油中混入颗粒污物，容易形成磨
料磨损，降低液压油的润滑性能，冷却性能。

{珩磨管}{绗磨管}{油缸钢管}{油缸缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}{油缸管}{油缸筒}珩磨管，绗磨管，活
塞杆，镀铬活塞杆，油缸钢管，油缸缸筒，油缸活塞杆，油缸珩磨管，油缸绗磨管，油缸管，油缸筒，
气缸筒，大口径绗磨管，大口径油缸筒，小口径绗磨管

绗磨管采用加工工艺 绗磨管采用滚压加工，加长油缸管，由于表面层留有表面残余压应力，有助于表面
微小裂纹的封闭，阻碍侵蚀作用的扩展。从而提高表面抗腐蚀能力，超长油缸管，并能延缓疲劳裂纹的
产生或扩大，因而提高绗磨管疲劳强度。通过滚压成型，滚压表面形成一层冷作硬化层，减少了磨削副
接触表面的弹性和塑性变形，从而提高了绗磨管内壁的耐磨性，滚压后，表面粗糙度值的减小，可提高
配合性质。

绗磨管几大优点： 1、提高表面粗糙度，粗糙度基本能达到Ra≤0.08&micro;m左右。

2、修正圆度，椭圆度可≤0.01mm。

3、提高表面硬度，使受力变形消除，硬度HV≥4°

4、加工后有残余应力层，提高疲劳强度提高30%。

5、提高配合质量，减少磨损，延长零件使用寿命，但零件的加工费用反而降低。

绗磨管常用材质 10# 0.07~0.13 0.17~0.37 0.35~0.65 ≤0.035 ≤0.035

20# 0.17~0.23 0.17~0.37 0.35~0.65 ≤0.035 ≤0.035

35# 0.32~0.39 0.17~0.37 0.35~0.65 ≤0.035 ≤0.035

45# 0.42~0.50 0.17~0.37 0.50~0.80 ≤0.035 ≤0.035

40cr 0.37~0.44 0.17~0.37 0.50~0.80 ≤0.035 ≤0.035 0.08~1.10

25Mn 0.22~0.2 0.17~0.37 0.70~1.00 ≤0.035 ≤0.035 ≤0.25

37Mn5 0.30~0.39 0.15~0.30 1.20~1.50 ≤0.015 ≤0.020



热轧绗磨管后的区别 热轧精密钢管用连铸圆管坯板坯或初轧板坯作原料，经步进式加热炉加热，高压水
除鳞后进入粗轧机，粗轧料经切头、尾、再进入精轧机，实施计算机控

制轧制，终轧后即经过层流冷却和卷取机卷取、成为直发卷。直发卷的头、尾往往呈舌状及鱼尾状，厚
度、

宽度精度较差，边部常存在浪形、折边、塔形等缺陷。其卷重较重、钢卷内径为760mm。将直发卷经切
头、

切尾、切边及多道次的矫直、平整等精整线处理后，再切板或重卷，即成为：热轧钢板、平整热轧钢卷
、纵切带等产品。热轧精整卷若经酸洗去除氧化皮并涂油后即

成热轧酸洗板卷。
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