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公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

保管金刚石磨头的工作应注意以下几点

1?陶瓷结合剂金刚石磨头的脆性较大，强烈的震动与撞击可能
使金刚石磨头。放在潮湿或冰冻的地方，金刚石磨头的强度将会受到影响。

2?橡胶结合剂金刚石磨头不宜与油类接触;树脂结合剂金刚石磨头不
能与碱类接触;否则将大大降低金刚石磨头的强度和磨削能力。此
外，橡胶和树脂都有“老化”的现象，所以这两种结合剂的磨 具，它的储放期不能太长。

3?金刚石磨头有各种规格，电镀金刚石磨轮规格多，必须按规定分开放置，并在放置处
设有标志，可避免在发放和使用上的混乱和差错等现象。

4.金刚石磨头应存放在干燥的地方，室溫不应低于5°C。

5?金刚石磨头放置的要求应视其形状和大小而定。较大直径或
较厚的磨头采用直立式或稍具倾斜的摆放。较薄或较小的磨头
应平迭摆放，但迭放高度不应超过500?600毫米;橡胶或树脂
的薄片磨头的迭放高度好在200毫米以下，同时在它的上下
各放平整铁板一块，可以防止磨头变形或。小直径的磨头
(50毫米以內者)可用绳索串起来保管。碗形、杯形和碟形等
异形磨头要底朝下的一个一个的迭放，但高度不要太高。

6. 树脂结合剂金刚石磨头和柔软橡胶结合剂磨头的存放期为一
年。起过存放期时，必须重新检验后才能使用。

7?搬运磨头时，要防止碰撞和冲击。



 

金刚石磨头的锋利度应该如何提高 金刚石磨头在工作时，电镀金刚石磨轮价格，需求是锋利，在此基础
上才有工作寿命等进一步需求。而影响磨头锋利度的原因非常复杂。包括了金刚石的品质，类型，浓度
，配方设计等等，此外，与酚醛树脂的选型，固化工艺等也有很大的关系．我们通过对酚醛树脂固化机
理的深入研究，提出了如何提高磨头锋利度的改善方案，特别指出了固化工艺的重要性，并推荐了新型
的填料．

1、磨头工作中的化学反应   磨头在工作过程中，随着摩擦生热，温度不断升高，主要会发生两大类化
学反应：一是空气中的氧气会使酚醛树脂发生氧化反应，我们可以从酚醛树脂的TGA分析曲线看出这个
反应变化的过程。二是部分填料的氧化反应。   1）酚醛树脂的分解，是磨头磨损的主要化学因索。因
此如何提高树脂的结合强度是我们研究的基础。包括树脂本身的耐温性能和它固化结构的耐温性能。当
然，据此也可以调整磨头的锋利度。   2）酚醛树脂如果有氮气保护，那么它的热分解温度点将大大推
迟，也就是说，减少磨头工作环境中的氧气将能提高磨头的高温性能，提高对金刚石的把持力，使之充
分发挥作用；

3）热量是导致树脂分解的主要原因，那么减少不必要的热量的产生，应该可以提高对金刚石的充分利用
。

2、树脂固化的基本原理    我们知道酚醛树脂在不同的固化温度下会发生不同的反应，江西电镀金刚
石磨轮，因此我们知道，温度的升高，不仅仅导致反应加快，电镀金刚石磨轮型号齐全，更在超越180℃
点后直接发生完全不同的固化反应。这个反应导致磨头更硬，更耐高温，但是也更脆。同时，提高含量
能提高交联密度，使磨头产生类似的效果。为了提高锋利度，则可以据此多向选择。

钨钢磨头的用途

钨钢磨头可以加工铸铁、铸钢、碳素钢、合金钢、不锈钢、铜、铝等金属，和大理石、玉、骨等非金属
。清理铸、锻、焊件的飞边、毛刺、焊缝，如机铸厂、造船厂、汽车厂等。使用简朴利便，，可减轻劳
动强度，改善工作环境。

钨钢磨头主要在气动或电动驱动工具上使用，转速一般为6000-50000转/分，配套的驱动工具的夹具同心
度一定要好，严禁和不同心的夹具配套使用，使用时柄部必需夹紧、夹正，运转时严禁有晃动现象，切
削方向应从右向左平稳移动，不要用力过猛，防止弹动、撞击，柄长超过80mm的应减速操纵，为防止切
屑飞散，请用防护眼镜。

江西电镀金刚石磨轮-光明金刚石工具厂家-电镀金刚石磨轮规格多由荥阳市光明金刚石实业有限公司提
供。荥阳市光明金刚石实业有限公司在金刚石工具这一领域倾注了诸多的热忱和热情，光明金刚石一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创



成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：吴经理。同时本公司还是从事精磨片，金刚石精磨片，电
镀金刚石精磨片的厂家，欢迎来电咨询。
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