
黄江ug培训 鸿发培训 汽车ug培训中心

产品名称 黄江ug培训 鸿发培训 汽车ug培训中心

公司名称 东莞市鸿发信息科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇康丽路辉煌大厦C栋C710

联系电话 15362658078 15362658078

产品详情

销售管理：销售人员通过扫描产品条形码导出产品信息，登陆进销存管理系统进行产品销售、冲顶、退
换货操作，黄江ug培训，并通过终端实时上报销售数据。

库存管理：通过终端可实时了解实际库存信息，从而可方便快捷的进行调拨出库入库，并可根据实时订
单，统一配货出库，库存信息实时更新，盘点更加轻松。

报表查询：通过终端员工和管理人员还可实时查询销售报表及工作日记，有效分析员工出勤情况及销售
业绩情况，便于企业集中调控，提高规范化科学化的管理效率.

东莞市鸿发信息科技有限公司，汽车ug培训中心，简称鸿发科技，始创于2008年东莞鸿发加工中心，集
“研发—加工—培训—技术支援—客服”五位一体的架构，以及科学、严谨、务实、、、创新的内部管
理机制。公司创始人推行精益管理，倡导绿色发展，鸿发期待您的参与，共创“尊重、合作、分享、友
谊、感恩”的加工世界。

数控车削精加工进给路线：采用数控车削工艺进行工件的精加工，常用的进给路线主要包括零件成型轮
廓的进给路线、加工中需要换刀的进给路线以及按照各加工面加工精度规划的进给路线，另外在切削过
程中，还要注意刀具切入、切出以及接刀点的位置选择。

在设计零件成型轮廓的进给路线时，尽量不要在连续的轮廓轨迹中安排切入、切出、换刀以及停顿，以
免给工件造成弹性变形、表面划伤等缺陷。

如果在工件的加工过程中必须要进行换刀的话，设计进给路线时主要根据工步顺序的要求来决定各把加
工刀具的先后顺序，以及各把加工刀具进给路线之间是怎样进行衔接的。

工件各个表面的精度要求也跟进给路线的设计有关系。如果零件各加工部位的精度要求相差不大，汽车u
g培训费用，应该以表面精度要求为准，一次连续走刀加工完成零件的所有加工部位。如果零件各加工部
位的精度要求相差比较悬殊，汽车ug培训速成班，则应该把精度接近的加工表面安排在同一把车刀的走
刀路线之内来完成加工部位的切削。



在产品分析之后所要进行的工作，对产品进行分析采用什么样的模具结构，并对产品进行排工序，确定
各工序冲工内容，并利用设计软件进行产品展开，在产品展开时一般从后续工程向前展开，例如一产品
需要量五个工序，冲压完成则在产品展开时从产品图纸开始到四工程、三工程、二工程、一工程，备料
，依产品展开图进行备料，在图纸中确定模板尺寸，包括各固定板、卸料板、凸凹模、镶件等，注意直
接在产品展开图中进行备料，这样对画模具图是有很大好处的，我所见到有很多模具设计人员直接对产
品展开图进行手工计算来备料，这种方法效率太低，直接在图纸上画出模板规格尺寸，以组立图的形式
表述 黄江ug培训-鸿发培训-汽车ug培训中心由东莞市鸿发信息科技有限公司提供。黄江ug培训-鸿发培训-
汽车ug培训中心是东莞市鸿发信息科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：何师傅。
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