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产品详情

台车式热处理炉属于间断式变温炉，炉膛不分区段，炉温按规定的加热程序随时间变化，用于工件的热
处理加热。台车式炉的结构特点是：炉底为一可移动台车，加热前台车在炉外装料，加热件需放在专用
垫铁上，垫铁高度一般为200~400mm。加热时，由牵引机构将台车拉入炉内；加热后，由牵引机构将台
车拉出炉外卸料。 典型案例介绍（一） ★台车炉简介 为东北特钢集团第二炼钢厂设计的3台连铸坯/钢锭
台车式热处理炉，主要用于180×180mm或150×150mm方坯、?150~210mm圆坯和模铸钢锭的退火热处理
，可加热钢种有：碳素结构钢、碳素工具钢、合
金结构钢、合金工具钢、模具钢、轴承钢、弹簧钢、不锈钢、高速钢、高温合金钢； ★工艺条件
◇型式：台车式炉，脉冲燃烧控制 ◇用途：连铸坯/钢锭退火热处理
◇台车面规格：2300x10000（可根据炉型及装料条件调整）； ◇裝炉量：100t /炉；
◇炉内最高料温：900℃； ◇保温末期钢材截面温差：小于等于±5℃。 ★台车炉燃烧系统介绍
台车炉的点火实图，该炉在燃烧系统上的特点是： ⑴.本炉燃烧器采用高速烧嘴，脉冲式燃烧控制，每个
烧嘴设单独控制系统，均配有脉冲燃烧控制器，高压点火器，紫外火焰探测器等，能实现自动点火、火
焰自动监测等。燃烧系统控制具有手动、自动调节功能。 ⑵.烧嘴数量及规格，按确保热处理炉热处理制
度及炉温均匀性的要求及炉垫铁的位置和布料合理，采用炉子每侧6个烧嘴交错布置。
⑶.烧嘴砖采用低水泥高铝耐火浇注料预制而成，保证燃烧过程在烧嘴砖内完成，并能形成高速气流。
典型案例介绍（二） 脉冲燃烧技术是目前国际上解决中低温炉炉温均匀性问题有效的技术手段,我公司对
该技术的理论和应用研究处于国内前沿，贫氧蓄热式脉冲燃烧技术专项获得了辽宁省科技立项。利用蓄
热燃烧技术的节能优势，结合脉冲燃烧技术的炉温均匀性控制优势，使蓄热式燃烧技术能完善应用于高
、中、低温各类工业炉并获得理想的炉温均匀性。 2007年,采用脉冲燃烧控制技术完成了鞍钢机总锻造厂
4台不同规格台车热处理炉工程项目，实现了炉内温差高精度控制。实测结果，物料加热终了时温差均≤
±2℃，取代电炉完成了军工产品曲的退火工艺。 沈阳东大工业炉有限公司，简称东大工业炉（NEUF）
，是依托东北大学的师资、技术及科研成果由国内工业炉领域知名专家领办的高新科技企业，是从事工
业炉窑和大型工业热工设备研发、设计、制造及工程总承包的专业化公司。 联系人：刘经理
联系电话：024-23385626-8006 手机电话：15940441218 电子邮箱：neuf2009@163.com
联系地址：辽宁省沈阳市和平区砂阳路278号 公司网址：http://www.neuf2009.com
中国工业炉门户网：http://www.zggylw.com 东大工业炉论坛BBS ：http://www.neu-bbs.com
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