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三坐标基础认知与六个良好测量实践的原则

三坐标测量机是60年代后期发展起来的一种的新型精密测量设备，目前被广泛应用于机械、电子、汽车
、飞机等工业部门，它不仅用于测量各种机械零件、模具等的形状尺寸、孔位、孔中心距以及各种形状
的轮廓，特别适用于测量带有空间曲面的工件。由于三坐标测量机具有高准确度、、测量范围大的优点
，便携式三坐标检测仪，已成为几何量测量仪器的一个主要发展方向。

三坐标测量机的测量过程，是由测头通过三个坐标轴导轨在三个空间方向自由移动实现的，在测量范围
内可到达任意一个测点。三个轴的测量系统可以测出测点在 X，Y，Z三个方向上的准确坐标位置。根据
被测几何型面上若干个测点的坐标值即可计算出待测的几何尺寸和形位误差。另外，在测量工作台上，
还可以配置绕Z 轴旋转的分度转台和绕X
轴旋转的带一等座的分度头，以方便螺纹、齿轮、凸轮等的测量。

正确的测量：测量仅应当满足已经协议的并且进行了很好定义的要求。

正确的工具：应当采用合适的设备和方法进行测量，这些都经过论证并适合于工作的目的。

正确的人员：测量人员应当是能胜任工作的、合格的和了解所要做工作重要程度的。

定期的回顾：应当既有内部的，亦有独立的部门对所有测量设施和过程的技术性能作出评估。

论证的一致性：在一个地方测量应当与在其他地方进行测量一致。

正确的过程：所有的测量的过程应当经深思熟虑并与�或相一致。



常用的三坐标测量仪导轨

   导轨是三坐标测量仪主机结构的重要组成部分，是三坐标测量仪实现三维运动必要的组成部件，也
是保证三坐标平稳、运动的关键部件。三坐标测量机多采用滑动导轨、直线滚珠导轨和气浮导轨，其中
使用的是直线滚珠导轨和气浮导轨。现在，我们就来了解下这两种较为常用导轨。

一． 直线滚珠导轨

   采用直线滚珠导轨的优点是省去全套压缩空气设备及气动控制组件，成本较低，适于无气源的环境
。它刚性较好，承载能力强，比简单的滚珠轴承，受个别滚珠疵瑕的影响要小，有一定的匀差效应。但
由于钢球及导轨原因，该结构的测量机精度稍低，便携式三坐标检测直销，摩擦力较大，因而控制性能
亦与气浮导轨特性不同。它的安装、调整找正对整机的性能的影响亦较大。

二、气浮导轨

   气浮导轨的是气浮轴承（空气轴承），利用气浮轴承小孔节流形成气腔内的高压，在导轨和气浮轴
承间形成具有一定承载能力和刚性的薄膜。气浮导轨具有无摩擦及无磨损的特性，由于匀差效应，运动
的局部直线度及角度摆动较小。精度较高的三坐标测量仪一般采用气浮导轨。

   气浮轴承的性能有4个要求：抗气振能力、、耗气量、即承载能力，承载刚性（气浮间隙每变化一
微米承载能力的变化）。其他的要求还包括防锈性能、安装的工艺性，支承等的载荷设计亦不能忽略。
对超测量机，气浮间隙及气腔压力的稳定至关重要，超测量机往往设置气浮轴承压力检查引出孔。

   三坐标测量机导轨质地较脆，保养要用酒精和脱脂棉擦拭，一定要注意不要在导轨上放置零件和工
具，以免造成碰伤。相对来说，便携式三坐标检测，三坐标测量机导轨非常脆弱，需要我们细心呵护。

三坐标测量机的程序测量方法

将测量一个零件所需要的全部操作按照其执行顺序编程，以文件形式存入磁盘，测量时按运行程序控制
三坐标测量机自动测量。该方法称为三坐标测量机的程序测量方法，适用于成批零件的重复测量。零件
测量程序的结构一般包括以下内容：

1）程序初始化。如文件名、存储器置零、对不同于缺省条件的某些条件给出有关选择指令。

2）测头管理和零件管理。如测头定义或再校正、数控机床厂临时零点定义、数学找正、建立永1久原点
等。

3）测量的循环。①定位，使测头在进入下一采样点前，先进入定位点(使测头接近采样点时可避免碰撞
工件的位置)；②采样处理，包括预备指令和操作指令，如测孔指令前先给出采样点数、孔的轴线理论坐
标及直径等参数的指令；③测量值的处理；④关闭文件，结束整个测量过程。
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无锡三广众成精工科技有限公司位于无锡市梁溪区金山北工业园金山四支路11号2幢1楼。在市场经济的
浪潮中拼博和发展，目前无锡三广众成精工在数控机床中享有良好的声誉。无锡三广众成精工取得全网
商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。无锡三广众成精工全体员工愿与各界有
识之士共同发展，共创美好未来。
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