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热镀锌钢管焊接时，先对被焊管进行点焊，然后再进行焊接。 由于锅炉管径不一致，
焊接时需要调整锅炉管的垂直方向，且管材重量较重，内外壁热镀锌钢管销售，传统的升
降机构在运行时容易出现抖动、卡死、运行不稳定等问题，
这会使点焊的锅炉管之间的焊点松动，影响焊接质量。 为克服传统升降机构易出现抖动
、卡死、运行不稳定的情况，避免锅炉管焊点松动，防止锅炉管因运行引起的摇晃、卡死
、运行不稳定等问题。 

镀锌钢通常是低碳钢上镀锌层，镀锌层一般为20微米厚。
锌的熔点为419℃，沸点为908℃。
在焊接过程中，锌会熔化成漂浮在池表面或焊缝底部的液体。
锌在铁中具有很大程度的固溶度。
锌液会沿着晶界深深地腐蚀焊缝金属，低熔点的锌形成“液态金属脆化”。



同时，北京内外壁热镀锌钢管，锌与铁可形成金属间脆性化合物，这些脆性相使焊缝金属
塑性降低，在拉应力作用下而产生裂纹。

如果焊接角焊缝，尤其是T形接头的角焊缝容易产生穿透裂纹。镀锌钢焊接时，坡口表面
及边缘处的锌层，在电弧热作用下，产生氧化、熔化、蒸发以至挥发出白色和蒸汽，极易
引起焊缝气孔。

电解、化学活化或阳极处理均可取得较好的效果。在镀锌无缝钢管的生产制造过程中，有
时会出现问题。如果它在表面上，它可以被视觉发现。但如果问题出在内部，天津内外壁
热镀锌钢管，我们该怎么办?一般有两种常见的检验方法:磁粉检验或渗透检验。磁粉探伤
或渗透探伤可以合理地检测镀锌无缝钢管表面的裂纹、膨胀、双皮、发丝等缺陷。对于铁
磁性材料，磁粉检测方法检测灵敏度高，内外壁热镀锌钢管厂家，应优先选择;对于非铁
磁性材料，如不锈钢板镀锌无缝钢管，应选用贯入试验方法。

天津内外壁热镀锌钢管-北京内外壁热镀锌钢管-星鑫通金属由天津星鑫通金属科技有限公司提供。天津
星鑫通金属科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。星鑫通金属——您可
信赖的朋友，公司地址：天津市南开区宾水西道与凌宾路交口西南侧奥城商业广场11-514，联系人：王
经理。
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