
西门子I/O模块

产品名称 西门子I/O模块

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:PLC模块
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路

联系电话  187****2116

产品详情

PLC在传统电气控制技术的基础上，融合了电子技术、计算机技术、自动化技术和通信技术，具有编程
简单、使用方便、功能强大、配置灵活、可靠性高、易于维护等优点，因而得以在石化、电力、纺织、
食品、机械乃至航空航天等领域获得广泛应用。

模块式PLC又称为组合式PLC，由机架和模块组成，配置灵活。中、大型PLC常采用模块式，如西门子的
S7-300和S7-400系列PLC。模块式PLC将组成PLC的多个单元分别做成相应的模块，各模块可以灵活安插
在机架上，通过总线相互联系，进行广泛地组合和扩展。

（6）通信能力通信能力是指PLC与PLC、PLC与计算机之间的数据传送及交换能力，它是工厂自动化的
必备基础。目前生产的PLC不论是小型的还是中型的，都配有1～2个，甚至多个通信端口。的分类根据
硬件结构的不同，可将PLC分为整体式、模块式和混合式。

如果有扩展机架，接口模块占用3号槽位，负责与其他扩展机架自动进行数据通信。S7-300PLC的电源模
块通过电源连接器或导线与CPU模块相连，为CPU模块提供DC24V电源。PS307电源模块还有一些端子可
以为信号模块提供24V电源。

大型PLC还可以采用三个PLC构成表决式系统，使机器的可靠性更高。3.按控制性能分类按控制性能可将
PLC分为三类。1）低档PLC低档PLC只有基本的控制功能和一般的运算能力，工作速度比较慢，能带的
输入和输出模块的数量比较少，如欧姆龙公司的CP1H等。

RM的非环网端口可以用于连接数据终端和网络。如果使用通过PROFINET标准化的冗余程序MRP，则自
动调节RM信号掩码；信号掩码可通过按钮设置为SCALANCEX-300交换机的当前状态（设**）。信号掩
码定义监控哪一个端口以及哪一个电源从而，当被监视的端口或被监视的馈电器故障（设**偏差/实际状
态）时，信号触点才发出出错信号。
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S7-200PLC的实际接线PLC的接线包括电源接线、输入端接线和输出端接线，这3种接线的具体形式可从S
7-200PLC型号看出来，如CPU221DC/DC/DC型PLC采用直流电源作为工作电源，输入端接直流电源，输
出端接直流电源（输出形式为晶体管）；CPU221AC/DC/继电器型PLC。

通信传输可通过同轴电缆、双绞线或光纤来实现。二、现场总线PROFIBUSPROFIBUS用于将现场设备（
例如分布式I/O或驱动装置）连接到诸如SIMATICS7等的自动化系统。PROFIBUS是一种高性能的开放式
现场总线系统，响应时间快，配有开放式接口，可用于不同的协议网络。

STEP7中的编程语言、顺序功能图2、梯形图3、语句表4、功能块图5、结构文本组成部件编辑播报导轨（
Rail）S7-300的模块机架（起物理支撑作用，无背板总线），西门子提供下五种规格的导轨：[2]导轨长度
产品订货号60mm6ES7390-AB60-0AA0482mm6ES7390-AE8。

S7-200PLC是超小型化的PLC，由于其具有紧凑的设计、良好的扩展性、低廉的价格和强大的指令系统，
它能适用于各行各业，各种场合中的自动检测、监测及控制等。S7-200PLC的强大功能使其无论单机运行
或联网都能实现复杂的控制功能。

交流输入模拟的原理电路如图1-4所示。外部检测开关S的一端接外部交流电源（交流100～120V或200～24
0V），S的另一端与PLC的输入模块的一个信号输入端子相连，外部交流电源的另一端接PLC输入模块的
公共端COM。

低压断路器的种类较多，按用途分有配电（照明）限流、灭磁、漏电保护等几种；按动作时间分有一般
型和快速型；按结构分有框架式（**式DW系列）和塑料外壳式（装置式DZ系列）；按极数分有单极、
双极、三极和四极断路器；按操作方式分有直接手柄操作、杠杆操作、电磁铁操作和电动机操作断路器
等。

专用编程器是由PLC厂家生产，**该厂家生产的某些PLC产品使用，它主要由键盘、显示器和外存储器接
插口等部件组成。专用编程器有简易编程器和智能编程器两类。简易编程器只能联机编程，而且不能直
接输入和编辑梯形图程序，需将梯形图程序转化为指令表程序才能输入。

PLC指令的功能及其表示方法是由各制造厂家在其进行系统设计时分别确定下来的，所以各种类型的PLC
的指令系统存在一定的差异。PLC编程语言标准（IEC中有5种编程语言。其中的顺序功能图（SFC）、梯
形图（LADDER）、功能块图（FBD）是图形编程语言，语句表（STL）、结构文本（ST）是文字语言。

可编程序控制器及其有关设备，都应按易于与工业控制系统连成一个整体，易于扩充功能的原则设计。P
LC是一种工业计算机，其种类繁多，不同厂家的产品有各自的特点，但作为工业标准设备，可编程序控
制器又有一定的共性。

输出单元的作用是将微处理器处理的逻辑信号转变为被控制设备所需的电压、电流信号。输出单元具有
隔离PLC内部电路和外部执行元件的作用以及功率放大的作用。其中，PLC的输入输出信号可以是模拟量
也可以是开关量。

主要为了给点数不多的高速运动控制系统，大型机械制造厂商提供个价格低廉的运动控制器用于他们产
品的集成。CPU1516-3PN/DP：适用于对程序范围和处理速度具有较高要求的应用，通过PROFINETIO和
PROFIBUSDP进行分布式配置。



型号加有CN的表示“中国制造”。CPU226XM只比CPU226增大了程序和数据存储空间。1.1.2数字量扩
展模块当CPU模块I/O点数不能满足控制系统的需要时，用户可根据实际的需要对I/O点数进行扩展。

同时，ER1或ER2中的模板没有24V供电，需要24V供电的模板不可用于ER1或ER2。因为ER1或ER2中的模
板既不能用电源模板中的后备电池，也不能用从外部为CPU或接收IM供电的后备电源，因此，ER1和ER2
中电源模板的后备电池没有优势，当电源故障以及后备电源故障时不对CPU报告。

那么是不是就可以把原来的继电系统照搬呢。不行。二者的工作方式是不样的。继电系统中的所有硬元
素同时态开始竞争的，而PLC中的所有软元素是通过PLC的CPU来进行扫描计算处理后计算出该时态的结
果，这便是PLC的扫描循环工作方式。

PLC编程的应用面广、功能强大、使用方便，已经成为当代工业自动化的主要装置之一，在工业生产的
所有领域得到了广泛的使用，在其他领域(例如民用和家庭自动化)的应用也得到了迅速的发展s7-200编程
软件是专为西门子s7-200系列可编程控制器而设计开发的一款工业化编程工具，该工具基于Windows系统
而开。
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