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电热熔带焊接的连接方法

电热熔带连接是先进行热风挤出焊接，然后再将电热熔带焊接在外层波谷连接处。这种方
法是在热熔挤出焊接连接基础上进行的，所以连接处的密封性也更好，但是施工时间、总
费用也会有所增加。有些资料中介绍这种方法需对管材波峰钢带断开处进行焊接连接；也
有介绍在连接时电热熔带没有覆盖到的轴向接缝需用挤出熔料焊接，大口径钢带波纹管生
产厂家，必要时在管道内再用挤出熔料焊接。笔者认为这种连接方法在理想状态，即管材
的圆度保持很好的情况下使用是的，大口径钢带波纹管施工，但受钢材易发生变形的影响
，这类管材在长期堆放和运输中，想保持管材具有很高的圆度是不可能实现的。故这种采
用电热熔带焊接的连接方法其密封性也是不能保证的。

热熔挤出焊接的施工要点

热熔挤出焊接的施工要点：1，在焊接前先检查待焊接管材两端面是否切平整（如端口不
平。应进行修整）。将待焊面控制在管材波谷居中位置，两被焊管材调整到同一轴线（让



管材断开部位尽可能对齐）；接口处需留1-3mm间隙，以便于焊接（但是大缝隙一般不要
超过5mm）。若达不到要求，则要用工具对接口进行局部修切。修切工作可以从管外或管
内（口径800mm以上的管道）进行。焊接区域必须保证清洁干燥。不得有尘土和其他杂志
存在；并对焊接区域内、外表面进行打磨处理，除掉氧化表层。

电热熔带连接是先进行热风挤出焊接，宜兴大口径钢带波纹管，然后再将电热熔带焊接在
外层波谷连接处。这种方法是在热熔挤出焊接连接基础上进行的，大口径钢带波纹管批发
，所以连接处的密封性也更好，但是施工时间、总费用也会有所增加。有些资料中介绍这
种方法需对管材波峰钢带断开处进行焊接连接；也有介绍在连接时电热熔带没有覆盖到的
轴向接缝需用挤出熔料焊接，必要时在管道内再用挤出熔料焊接。笔者认为这种连接方法
在理想状态，即管材的圆度保持很好的情况下使用是的，但受钢材易发生变形的影响，这
类管材在长期堆放和运输中，想保持管材具有很高的圆度是不可能实现的。故这种采用电
热熔带焊接的连接方法其密封性也是不能保证的。

京通工程用管厂家-大口径钢带波纹管生产厂家由徐州京通建材有限公司提供。徐州京通建材有限公司为
客户提供“CPVC电力管,pe给水管,钢丝骨架复合管,双壁波纹管”等业务，公司拥有“CPVC电力管,pe给
水管,钢丝骨架复合管,双壁波纹管”等品牌，专注于排水系统等行业。，在江苏省邳州市建设北路五杨红
绿东南京通建材的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：窦总。
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