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产品详情

洛阳轴承探伤检测报告 质量检测 焊缝质量标准 成品保护
1、焊后不准撞砸接头，不准往刚焊完的钢材上浇水。低温下应采取缓冷措施。
2、不准随意在焊缝外母材上引弧。 3、各种构件校正好之后方可施焊，并不得随意移动垫铁和卡具，以
防造成构件尺寸偏差。隐蔽部位的焊缝必须办理完隐蔽验收手续后，方可进行下道隐蔽工序。
4、低温焊接不准立即清渣，应等焊缝降温后进行。 四、 应注意的质量问题 1、尺寸超出允许偏差：对焊
缝长宽、宽度、厚度不足，中心线偏移，弯折等偏差，应严格控制焊接部位的相对位置尺寸，合格后方
准焊接，焊接时精心操作。 2、焊缝裂纹：为防止裂纹产生，应选择适合的焊接工艺参数和施焊程序，
避免用大电流，不要突然熄火，焊缝接头应搭10～15mm，焊接中木允许搬动、敲击焊件。 3、表面气孔
：焊条按规定的温度和时间进行烘焙，焊接区域必须清理干净，焊接过程中选择适当的焊接电流，降低
焊接速度，使熔池中的气体完全逸出。 4、焊缝夹渣：多层施焊应层层将焊渣清除干净，操作中应运条
正确，弧长适当。注意熔渣的流动方向，采用碱性焊条时，上须使熔渣留在熔渣后面。 质量记录
本工艺标准应具备以下质量记录： 1、 焊接材料质量证明书。 2、 焊工合格证及编号。
3、焊接工艺试验报告。 4、 焊接质量检验报告、探伤报告。 5、设计变更、洽商记录。
6、隐蔽工程验收记录。 7、其它技术文件。 ，洛阳质量检测。 无损检测标准： GB/T 5616-2014无损检测
应用导则 GB/T 7704-2017无损检测 X射线应力测定 GB/T 11343-2008无损检测接触式超声斜射检测 GB/T
11344-2008无损检测 接触式超声脉冲回波法测厚 GB/T 11345-2013焊缝无损检测 超声检测
技术、检测等级和评定 GB/T 12604.1-2005无损检测术语超声检测 GB/T 12604.2-2005无损检测 术语
射线照相检测 GB/T 12604.3-2013无损检测 术语 渗透检测 GB/T 12604.4-2005无损检测术语声发射检测
GB/T 12604.5-2008无损检测 术语 磁粉检测 GB/T 12604.6-2008无损检测 术语 涡流检测 GB/T
12604.7-2014无损检测 术语 泄漏检测 GB/T 12604.9-2008无损检测 术语 红外检测 GB/T
12604.11-2015无损检测 术语 X射线数字成像检测 GB/T 12605-2008无损检测
金属管道熔化焊接接头射线照相检测 GB/T 15830-2008无损检测 钢制管道环向焊缝对接接头超声检测
GB/T 16544-2008无损检测 伽玛射线全景曝光照相检测 GB/T 18256-2015钢管无损检测
用于确认无缝和焊接钢管(埋弧焊除外)水压密实性的自动超声检测 GB/T 20737-2006无损检测
通用术语和定义 GB/T 20967-2007无损检测 目视检测 总则 GB/T 22039-2008轮胎激光数字无损检测 GB/T
23904-2009无损检测 超声表面波检测 GB/T 24606-2009滚动轴承 无损检测 磁粉检测 ，轴承探伤检测报告。
渗透检测是利用毛细现象检查材料表面缺陷的一种无损检验方法。20世纪初，早利用具有渗透能力的煤



油检查机车零件的裂缝。到40年代初期美国斯威策(R.C.Switzer)发明了渗透探伤。 常用的渗透检测方法是
按所使用渗透剂、去除剂、显像剂组合不同，进行渗透检测方法分类的。可根据灵敏度的要求，被检表
面粗糙度、被检件具体情况、现场情况选择不同的方法。 渗透检测适用于有色金属和黑色金属材料的铸
件、锻件、焊接件以及陶瓷、塑料和玻璃制品等致密材料的检测。 磁粉检测，由于缺陷与基体材料的磁
特性（磁阻）不同穿过基体的磁力线在缺陷处将产生弯曲并可能溢出基体表面，形成漏磁场。若缺陷漏
磁场的强度足以吸附磁性颗粒，则将在缺陷对应处形成尺寸比缺陷本身更大、对比度也更高的磁痕，从
而指示缺陷的存在。 磁粉检测种类：1、按工件磁化方向的不同，可分为周向磁化法、纵向磁化法、复
合磁化法和旋转磁化法。2、按采用磁化电流的不同可分为：直流磁化法、半波直流磁化法、和交流磁化
法。3、按探伤所采用磁粉的配制不同，可分为干粉法和湿粉法。4、按照工件上施加磁粉的时间不同，
可分为连续法和剩磁法。 磁粉检测广泛适用于金属铸件、锻件和焊缝等铁磁性材料的检测。
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