
煤矿压风机集中监控系统 无人值守系统 在线监测系统

产品名称 煤矿压风机集中监控系统 无人值守系统
在线监测系统

公司名称 深圳市斯科福自动化科技有限公司

价格 88000.00/套

规格参数 品牌:SIKEFU
型号:LKG-200
产地:中国

公司地址 深圳市宝安区西乡街道臣田社区宝民二路172号
宝兴3-1-802

联系电话  18123831839

产品详情

一、介绍

煤矿压风机是对矿井送风的重要设备，压风机工作的状态，关系到对矿井送风的质量。目前国内大部分
矿井采用的压风机监测还是模拟仪表，工作人员要在现场抄表，在压风机出现故障时，人工上报故障信
息，压风机运行的可靠性和实时性都无法满足需要，通过压风机无人值守系统可采集储气罐压力、储气
罐温度、压风机的润滑油压力、机头温度、电机运行电流、电压等性能参数，以及设备开停、供电状态
等生产参数，可以控制设备的起动、停止，是矿井安全生产的必备设备。

二、执行标准

电气设备的设计和制造符合以下标准：

1)     《煤矿安全规程》2016版

2)     《爆炸性环境用防爆电气设备本质安全型电路和电气设备要求》GB3836.4-83

3)     《爆炸性环境用防爆电气设备通用要求》GB3836.1-83

4)     《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品通用技术要求》MT209-90

5)     《工业自动化仪表工程施工及验收规范》GBJ93-86

6)     《工业企业通信设计规范》GBJ42-81



7)     《通用用电设备配电设计规范》GB50055-93

8)     IEC标准（国际电工委员会）

9)     ISO标准（化组织）

10)  GB3836-2000爆炸性气体环境用电气设备

 

三、 设计原则

   根据矿方的实际情况，本次系统改造设计以满足《煤矿安全规程》（2016版）等国家及地方相关法
律法规，依据以下原则进行设计：

1．先进性——采用的产品和系统是当代先进的，具有一定的前瞻性，是符合计算机和集控等业内新发展
潮流并且应用成熟的系统，为煤矿的进一步发展创造条件。

2．实用性——采用的产品和技术经过了市场的考验，满足目前集控系统的需要，绝不搞盲目投资、浪费
资金。系统是经过了一定时间市场考验的成熟产品，在各省市煤矿都有成功的应用案例。系统操作性，
应使一般文化水平的人员，在粗通电脑操作的情况下通过培训能掌握系统的操作要领，达到能完成值班
任务的操作水平。

3．可靠性——系统的可靠稳定运行兼顾到两个方面：系统运行可靠—从计算机的配置到系统的配置、下
层设备的配置都要考虑这个问题，所有的设备进行认真的可靠性认证。保存和恢复设置方便—在实际运
行中，即使系统的故障非常低，也会因为各种意想不到的原因而出现问题，要考虑到系统设置数据的方
便保存和快速恢复。

4．扩展性——即使是先进的系统，也有随时间的推移而落后的可能。选用产品和系统时，充分考虑系统
的升级、扩展、维护问题，设计应全面、周到，注意预留到位并留有充分余量，以适应未来发展需要。
为方便硬件的维护和升级，设计时采用的设备应为高度集成的模块化产品。

5．兼容性——应遵循开放性原则，提供符合的软硬件、通信、网络、操作系统和数据库管理系统等诸方
面的接口与工具，使系统具备良好的灵活性、兼容性和可移植性。采用的设备接口为标准接口，使整个
系统均能与其它系统达到大的兼容性。同时可以实施整体系统集中控制时与其它各个智能化子系统之间
的通信、联动。

6．经济性——为了确保投资合理性，要在满足其它基本原则的基础上选择性能价格比优的系统和产品，
从而使系统投资物有所值，不造成盲目投资。

7．整体性——要把煤矿相关系统作为一个统一的整体进行考虑，集控系统在相对独立的各个系统基础上
，高度集中管理，协调运行。由控制中心严格控制每个操作员的控制权限，形成子系统既相对独立运行
，又能实现信息共享、多级控制。

 

三、系统的主要功能特点

l  能够自动采集、显示压风机的各种运行参数，控制压风机的运行。



l  能够根据检测到的信号判断压风机的工作情况，故障时能及时发出报警信号，并根据故障类型停止压
风机。

l  有启动功能、停止功能、正常停车功能、故障停车功能、紧急停车功能、预告功能、保护及故障报警
功能。

3.1控制功能

u  集控联控方式：在该模式下PLC根据设定的工作时间和工作压力值、总管当前实时压力值，自动判断
当前投入/切除系统中的压风机台数，经特定运算处理，以便对运行中的压风机进行加载或者卸荷或切除
系统、投入系统工作。

u  集控单控方式：在该工作模式下，通过上位计算机的操作来控制各压风机系统的运行。系统对操作
员有权限管理，有一定权限的操作员才可以进行操作。

u  本地控制：保留原有的本地控制；可以通过监控主站可实现本地遥控操作。

u  定时切换和故障自动切换功能：可编程设定定时切换和故障自动切换功能。

u  优先级控制：具有本地—远程手动---远程联控。自不同优先级顺序设置和闭锁；

u  系统具备自动联控轮换运行、单机远程手动、就地手动控制、就地手动集中控制多种操作方式。

u  远程自动控制：在远程监控中心对压风机进行自动控制，实现压风机的自动启动、自动倒台。

u  远程单机自动控制：在远程监控中心实现单台压风机和阀门的自动启动、停止控制。

u  远程单机手动控制：在远程监控中心实现单台压风机和阀门的启动、停止控制。

u 
就地集中手动控制：和现有工作方式类似，由现场人员通过控制柜实现压风机、阀门的就地集中控制。

u  系统在正常运行过程中，不管工作在何种工作方式，均可实时将压风机房现场的各种运行参数、设
备状态通过通讯网络传到远程监控中心计算机。

3.2数据采集显示功能

l  实时采集显示压风机压力参数和曲线。

l  实时采集显示电机运行电压、电流等电参数和曲线。

l  实时显示断路器、风机开停等开关量数据和状态。

l  实时显示风机、电机的各种报警信息。

l  采集压风机的运行、故障、远程就地等运行状态，采集电动闸阀的开位、关位、故障等运行状态、采
集罐体的温度压力等工艺参数，采集辅助设备的运行数据。

l  系统操控软件包含工艺流程图总画面，实时显示整个压风机系统总体运行情况和主要设备的运行状态
和实时参数，具体有：压风机系统工艺参数：气体温度、气体压力等，并对各参数还分别设有报警值。



l  电气参数：电机电压、电流，电机轴承温度、振动检测等。

l   状态监控：设备的状态显示，包括空压机运转状态、运行数据等现场设备的状态显示。

1、 具有每台空压机的排气压力显示

2、 具有每台空压机的排气温度显示

3、 具有每台空压机的运转时间显示

4、 具有每台空压机的加载时间显示

5、 具有每台空压机的运转状态、运转模式显示；

6、 具有每台空压机轻故障状态显示；

7、 具有每台空压机重故障状态显示；

8、 单独启停每台空压机功能；

9.、具有每台空压机电子排气阀的启停功能

10、具有每台储气罐的进气电子阀的启停功能。

11、具有每台储气罐的排气电子阀的启停功能。

12、具有每台储气罐的排污电子阀的启停功能。

13、具有每台储气罐的压力信号显示。

14、具有每台储气罐的温度信号显示和装有超温保护装置，在超温时能自动切换电源并报警；

15、电机表面敷设 2 个监测点，实施监测主电机的表面温度。轴承和绕组内部温度无法监测。

16、实现断油保护功能，具有每台空压机的注油压力显示。

17、空压机的所有运行参数在线监控，并上传工控机。

18、具有空压机主电机的振动监测显示。电机和机头振动监测 4 个点（电机 2 个，机头 2 个）

19、可显示总管网压力；

20、有默认的总布置图显示；

21、有单机查询页面；

22、远程控制：在远方工控机上实现机组的手动运行和停止。

 

 



3.3保护功能 

l  压风机保护：具有断油保护，过温保护。

l  系统保护：具有通讯故障、防止误操作、非法操作保护功能。

l  超限和故障数据自动监测报警，有动画图象、文字窗口、声音提示。

每台压风机均可具有：出气压力超限保护、出气超温保护、吸气阻力过大保护、润滑油超温保护、主电
机超载保护、冷却风机超载保护，冷却水系统故障保护等。

3.4历史数据查询功能 

l  可查询统计空压机的历史数据记录、历史报警及故障事件记录、用户操作记录、整定记录。

l  可查询风机历史运行工况参数、电机历史运行电参数。

l   

四、相关传感器介绍  

4.1温度传感器

该传感器适用于井工煤矿、露天煤矿、工厂、选煤厂等工作场所。

技术参数

1.工作电压：DC24V   工作电流：30mA；

2.输出信号：PT100；

3.测量范围：0～150℃；

4.2振动传感器

本传感器适用于对煤矿机电设备的振动进行连续测量，具有爆炸性气体的混合物场所中使用，传递
4-20mA 的电信号，为电机等设备的专用传感器，也可测量其它机电设备的振动变化情况。

技术参数

1.供电电源：a）额定工作电压：DC24V； b）工作电流：≤25mA。

2.输出信号制：(4～20)mA（两线制电流型）。

3.振动速度测量范围：0～20mm/s，误差：≤±5%(F.S.)。

4.频率响应：在频率范围 20～1000Hz，振动速度 10mm/s
时，频率响应相对误差不大于±8%（相对于频率 80Hz）。

5.功能：传感器能够采集振动信号并转换成两线制电流信号进行传输。
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