
pe塑料管厂商 楚雄pe塑料管 昆明湖盛农业

产品名称 pe塑料管厂商 楚雄pe塑料管 昆明湖盛农业

公司名称 昆明湖盛农业科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明市官渡区中林建材城H区8栋8号

联系电话 18206766950 18206766950

产品详情

PE管有一定的膨胀度。为了保证管子充分膨胀，在确保待试管道中阀门、法兰接口等部位没有渗漏的前
提下，在正式水压试验前，我们可以将管道压力提高试验压力并保持3一4小时。这样做可以使PE管道充
膨胀，避免在试压过程中由于管道膨胀导致试验压力下降。

新时代以来孕育了农业科技新文化，饱含着蓝天碧水的新期盼，十年灌溉情，百年中国梦，湖盛将以更
加优异的品质、更加完善的服务与您携手，一同谱写中国特色灌溉事业新华章。昆明湖盛农业科技有限
公司值得信任。

PE给水管道可广泛用于市政给水系统、同层/虹吸排水、化工压力排污，pe塑料管厂商，非开挖施工管道
系统等。宏岳PE给水管道卫生健康，抗应力开裂性好，楚雄pe塑料管，使用寿命长，韧性高，耐腐蚀，
可热熔连接，施工简单，系统水流阻力小，密封性好，耐磨性好。

新时代以来孕育了农业科技新文化，饱含着蓝天碧水的新期盼，十年灌溉情，百年中国梦，pe塑料管生
产商，湖盛将以更加优异的品质、更加完善的服务与您携手，一同谱写中国特色灌溉事业新华章。昆明
湖盛农业科技有限公司值得信任。

通电加热的时间、电压应符合电熔焊机和电熔管件生产厂的规定，以保证在佳供给电压、佳加热时间下
、获得佳的熔接接头，电源连接前应注意使用的电压和输入电缆的截面积，将焊机插头接入管件插孔，p
e塑料管公司，准确输入管件上标定的焊接时间（FUS10N）和冷却时间（COOL）。按确认键（ASCERT
AIN），焊机会再次显示焊接参数，完全确认后，再按启动键（START-UP），开始焊接。焊接过程结束
，焊机会自动报警提示。请将焊接参数及操作时间和操作人记录在管道上。 

 

PE电熔管件焊接温度：160+/-10摄氏度，聚乙烯(PE)管道焊接通用原理：聚乙烯(PE)一般可在190℃—240
℃之间的范围内被熔化(不同原材料牌号的熔化温度一般亦不全相同)，此时若将管材(或管件)两熔化的部



分充分接触，并保有适当的压力(电热熔焊接的压力，来源于焊接过程中聚乙烯自身产生的热。 

 

pe塑料管厂商-楚雄pe塑料管-昆明湖盛农业由昆明湖盛农业科技有限公司提供。pe塑料管厂商-楚雄pe塑
料管-昆明湖盛农业是昆明湖盛农业科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：尤总。
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