
龙门磨床加工 无锡三广众成精工公司 高邮磨床加工

产品名称 龙门磨床加工 无锡三广众成精工公司
高邮磨床加工

公司名称 无锡三广众成精工科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市梁溪区金山北工业园金山四支路11号2幢1
楼

联系电话  13861803210

产品详情

横磨法

采用横磨法磨削外圆时，砂轮宽度比工件的磨削宽度大，工件不需作纵向(工件轴向)进给运动，砂轮以
缓慢的速度连续地或断续地沿作横向进给运动，实现对工件的径向进给fr，直至磨削达到尺寸要求。其
特点是：充分发挥了砂轮的切削能力，磨削，同时也适用于成形磨削。然而，在磨削过程中砂轮与工件
接触面积大，使得磨削力增大，工件易发生变形和。另外，龙门磨床加工，砂轮形状误差直接影响工件
几何形状精度，磨削精度较低，表面粗糙度值较大。因而必须使用功率大，刚性好的磨床，磨削的同时
必须给予充分的切削液以达到降温的目的。使用横磨法，要求工艺系统刚性要好，工件宜短不宜长。短
阶梯轴轴颈的精磨工序，通常采用这种磨削方法。

大型车床加工的优势有哪些

机床加工的类型实在是太多，不同的加工设备都有不同的优势，那么，大型车床加工的优势有哪些呢？
接下来，上本将与您分享。 

大型车床加工的四大优势 

1、加工零件精度高、质量稳定。数控车床的定位精度和重复定位精度都很高。 

2、自动化程度高。可以减轻操作者的体力劳动强度。数控加工过程是按输入的程序自动完成的，操作者
只需起始对刀、装卸工件、更换刀具，无心磨床加工，在加工过程中，主要是观察和监督车床运行。但
是，由于数控车床的技术含量高，操作者的脑力劳动相应提高。 



 3、生产。数控加工是能再一次装夹中加工多个加工表面，一般只检测首件，所以可以省区普通车床加
工时的不少中间工序，外圆磨床加工，如划线、尺寸检测等，减少了辅助时间，而且由于数控加工出的
零件质量稳定，为后续工序带来方便，其综合效率明显提高。

 4、便于新产品研制和改型。龙门铣加工一般不需要很多复杂的工艺装备，通过编制加工程序就可把形
状复杂和精度要求较高的零件加工出来，当产品改型，更改设计时，只要改变程序，高邮磨床加工，而
不需要重新设计工装。所以，数控加工能大大缩短产品研制周期，为新产品的研制开发、产品的改进、
改型提供了捷径。

磨床的软硬件故障如何排除与维修

数控平面磨床按发生故障的性质可分为软件故障和硬件故障。

1．软件故障

软件故障是指没有硬件损坏，不需要更换或者维修硬件，只需调整数据或者修改程序即可排除的故障。
软件故障又有以下几类：

1)加工程序编制错误造成的软件故障。这类故障数控系统一般都有报警显示，根据报警信息，检查、修
改加工程序即可排除故障。

2)机床数据、参数设置不正确造成的软件故障。现在的数控系统都有很多机床数据需要设置，有时因为
后备电池电量不足、电磁干扰、人为误操作等原因使机床数据发生改变，或者机床使用一段时间后，一
些数据需要调整，但没有进行调整，这时机床就会出现故障。这类故障只要将相应的数据改正，故障即
可排除。

3)操作不正确出现的软件故障。这类故障常在机床刚投入使用初期或者机床新换操作人员时，由操作失
误导致。

2．硬件故障

硬件故障是指必须更换或者维修已损坏的器件才能排除的故障。现在数控系统的可靠性越来越高，所以
硬件故障的故障率越来越低。比较常见的硬件故障是PLC输Ⅳ输出接口损坏。PLC输入接口出现问题，系
统得不到反馈信息；PLC输出接口出现问题，功放元件得不到指令信号而丧失功能。解决方法通常有如
下两种：

1)修改PLC程序。如果有备用接口，较容易解决的方法是修改PLC程序，将损坏的接口用备用接口替代。

2)更换备件。这种方法简单易行，但费用较高。

龙门磨床加工-无锡三广众成精工公司-高邮磨床加工由无锡三广众成精工科技有限公司提供。无锡三广
众成精工科技有限公司是从事“无锡大型零件喷砂加工,三坐标检测,数控立车零件加工公司”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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