
偏心不锈钢大小头生产厂家

产品名称 偏心不锈钢大小头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司   模压大小头加工锻造炉内的水汽查看严峻。不管是什么管件都要做好一
点的防腐功课，而咱们公司模压大小头也不例外。防腐首要是关于商品地址的功课环境影响对比大的状
况下对商品所选用的一些防护法子。关于一些地下腐蚀性对比强的功课介质有必要要做好防腐措置。在
一些海滨或许一些天然气管道等工程中城市用到这种模压大小头了。模压大小头模压大小头在进行设备
的时分理当避免在泵的进口方位，将模压大小头腐蚀。模压大小头在受压的管道体系中是一种对比多见
的部件，也是一种十分重要的管件.模压同心大小头的制作:大小头（异径管）是用于管道口径的一种管件
。通常采用的成形工艺为缩径压制、扩径压制或缩径加扩径压制，对某些规格的异径管也可采用冲压成
形。大小头的缩径成形工艺是将与大小头大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向方向的压
制，使金属沿模腔运动并收缩成形。根据异径管变径的大小，分为一次压制成形或多次压制成形。除使
用钢管为原料生产大小头外，对部分规格的大小头还可用钢板采用冲压成形工艺进行生产。拉伸所使用
的冲模形状参照大小头内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。大小头粘接前，应用干
布将承口侧和插口外侧擦拭处理，当表面粘有油污时须用丙tong擦拭干净。模压同心大小头的缩颈成型
的法子是将和模压大小头的管径持平的管坯放进成型模傍边，然后运用模具沿着管坯的标的目的进行冲
压成型，确保金属能够沿着腔膜的标的目的进行举动而且确保缩颈成型。在对模压大小头进行缩颈成型
的加工措置的时分，因为两头的口径不持平，所以进行加工的时分能够进行一次绑缚成型的法子，还能
够选用屡次绑缚成型的法子进行加工措置。模压大小头运用的资料是一大类具有额外电、声、热、力、
化学以及生物功用的新式资料，是生物技术、动力技术等高技术方案的首要根柢资料，一起也对革新某
些传统工业，如农业、化工、建材等起着首要浸染。大小头（异径管）是用于管道口径的一种管件。通
常采用的成形工艺为缩径压制、扩径压制或缩径加扩径压制，对某些规格的异径管也可采用冲压成形。
缩径/扩径成形大小头的缩径成形工艺是将与大小头大端直径相等的管坯放入成形模中，通过沿管坯轴向
方向的压制，使金属沿模腔运动并收缩成形。根据异径管变径的大小，分为一次压制成形或多次压制成
形。冲压成形除使用钢管为原料生产大小头外，对部分规格的大小头还可用钢板采用冲压成形工艺进行
生产。拉伸所使用的冲模形状参照大小头内表面尺寸设计，用冲模将下料后的钢板冲压拉伸成形。
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