
高速公路急流槽排水沟模具 缝隙式流水槽模具制作步骤

产品名称 高速公路急流槽排水沟模具
缝隙式流水槽模具制作步骤

公司名称 保定佰程模具制造有限公司

价格 100.00/件

规格参数 品牌:佰程
可售卖地:全国
规格:可定制

公司地址 清苑工业园区

联系电话 15075212345 15075212345

产品详情

高速公路急流槽排水沟模具 缝隙式流水槽模具制作步骤   

高速公路急流槽排水沟模具 U型槽模具结构呈现整体的U型，一般两侧会带有小翅膀，这样上面可以放
置盖板等，U型构造有利于流水等。

为了保证每套铁路电缆槽塑料模具的质量，特别从模具开发上入手，而常规型号的电缆槽塑料模具已经
使用了好几年，异型的常常都是钢模具或者是其他型号的，需要重新定制或者使用电缆槽钢模具。排水
沟模具有一个很巧妙的设计，那就是在U型两边的出口处，设计成立向外凸出的形状，这样不是标准的U
型了，但是这种形状却是专门设计的，这种模具生产出来的U形排水沟钢模具产品在两侧要有沿，这样
的保证工人在搬运的时候比较方便。排水沟模具还有另一种样式的，那么就是平模，它是整体倒在地上
的，这种形式的模具一般尺寸很大，一般都在一米以上，这个时候这几的U型就是规格的U型，并没有额
外的设计，主要是平模样式的

流水槽钢模具，公路流水槽模具 排水沟模具 缝隙式水槽模具排水槽模具制作步骤主要是分为以下几点：
首先是确认模具图纸，通过对排水槽预制块的加工可以发现，此类模具都会有专门的设计图纸要求；其
次是选择钢板的厚度，如果没有硬性规定的话，常规使用3毫米面板比较多；然后就是批量下料、焊接了
。

流水槽模具制造过程：流水槽模具以创造未来为己任，始终把握制高点，以更新的产品、更好的质量、
更好的服务回报社会。 压力加工变形与热处理有效紧密结合，使工件获得良好的强度和韧性。
匹配韧性的方法称为热机械处理； 在负压气氛或真空中进行的热处理称为真空热处理。 可使工件不氧化
、不脱碳，处理后保持工件表面光洁，提高工件性能，还可通过渗透剂进行化学热处理。流水槽模具的
退火是将工件加热到合适的温度，根据工件的材质和尺寸使用不同的保温时间，然后进行缓冷。 目的是
使金属的内部制备达到或接近平衡状态，流水槽模具获得良好的工艺性能和使用性能，或为进一步淬火
做准备。
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