
天津镀金表 万物汇泽从业多年 天津铝镀金工艺

产品名称 天津镀金表 万物汇泽从业多年 天津铝镀金工艺

公司名称 万物汇泽金属表面处理（天津）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津滨港高新铸造产业区(滨港电镀产业基地111
-2楼)

联系电话 18526590281 18526590281

产品详情

另外一种办法就是采用类似双色注塑的工艺

另外一种办法就是采用类似双色注塑的工艺，一般如果有双色机，可以将ABS和PC分不同
的阶段，制成塑件后进行电镀处理，天津铝镀金工艺，在这样的条件下，由于两种塑料对
电镀液的不同附着力导致ABS的部分有电镀的效果而PC的部分没有电镀的效果，达到要求
，另外一种办法就是将制件分成两个两个部分，现将一个部分进行后进行电镀处理，将处
理后的制品再装入另外一套模具中进行二次得到终的样品。

不锈钢卡套接头螺母镀银后不仅解决了接头体内螺纹和外螺纹之间的

不锈钢卡套接头螺母镀银后不仅解决了接头体内螺纹和外螺纹之间的螺纹咬死问题，同时
由于白银具备较好的润滑性，在螺母和卡套锁紧过程中可降低螺纹之间的相互摩擦力，方
便现场的安装和施工。

不锈钢卡套接头螺母和接头本体均大多采用304或者316L的奥氏体不锈钢材料，奥氏体不
锈钢材料具备塑性大、强度高，天津镀金表加工，特点，天津镀金表，但是粘结凝焊性也
非常强，螺帽和接头体拧紧后，螺纹就会由于粘结凝焊性而咬合（不锈钢啮合现象）在一
起难以分开，为解决不锈钢“咬死现象”，行业多采卡套接头螺母内螺纹镀银处理，镀银
后螺母螺纹镀银部分形成了具备良好润滑性的银膜，的借鉴了不锈钢啮合（不锈钢咬死）



情况。

由于电镀流程中，几道工序的工作温度都在60℃～70℃，在这样的工作条件下，吊挂的工
件极易发生变形，如何控制制件的变形是我们在加工中关注的一个问题，在同电镀厂工程
师的交流后认为关键在于要在塑件结构上要充分考虑挂接方式和支撑结构的设计，天津镀
金表加工厂家，目的就是增强整个架构的强度，一般的做法都是在的流道结构上设计各种
结构，即保证了塑流的填充有加强了整体的结构，电镀的时候，一起进行电镀，电镀后剪
掉浇道得到后的成品。

天津镀金表-万物汇泽从业多年-天津铝镀金工艺由万物汇泽金属表面处理（天津）有限公司提供。万物
汇泽金属表面处理（天津）有限公司为客户提供“乐器,工艺品镀金镀银汽车”等业务，公司拥有“万物
汇泽”等品牌，专注于金属切削类等行业。，在天津滨港高新铸造产业区(滨港电镀产业基地111-2楼)的
名声不错。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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