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锻打件与不锈钢精密铸造件有哪些不同？

锻打件与不锈钢精密铸造件有哪些不同？ 

锻打件是金属子红热状态之下经过气锤与压力机等设备来锻压所产生的零件，低合金铸造，而我们常见
的不锈钢精密铸造件是通过金属烧融成液体，再浇注到特定的型腔，冷却凝固的产品，低合金铸造价格
，这是铸钢件加工厂比较常用的铸造方法。那么两者有什么样的区别呢？ 

1、两种加工的方式不同，一种是压制，一种液体浇注。 

2、在性能上有所区分，锻件的组织较为致密，机械性能很好，铸件的是固体熔成液体，流动性好，能够
形成较为复杂的形状，其机械性能也很好。 

3、材质上两者的用料都是相差不大，但不锈钢精密铸造件需要材料要比锻件的需要的原材料更多。 

因为这是两种不同的加工方式，也会有各自不同的性能，用户在选择轧机轴承座时，可根据自己的需求
来进行选购。

溶模铸造的特点

溶模铸造的特点：   

  ①铸件尺寸精度高，表面光整、外观质量好。    

  ②可以铸造结构形状复杂、难以用其他工艺方法实现加工的零件。    



  ③铸件材料不受限制，各种合金材料如：碳素钢、不锈钢、合金钢、铝合金、高温合金、以及贵重金
属等材料，尤其是难以用锻造、焊接和切削加工的合金材料。   

  ④生产灵活性好，适应性强。可以大批生产，也适用于单件或小批生产。     

  ⑤溶模铸造也有一定的局限性，如：工艺流程繁琐、生产周期长。由于其可采用的铸造工艺手段有限
，用于铸造承压薄壳阀门铸件时，其承压能力不能很高。

精密铸造在3D打印的过程是首先生成一个产品的三维CAD实体模型或曲面模型文件，将其转换成特定的
文 件格式，再用相应的软件从文件中“切”出设定厚度的一系列片层，低合金铸造厂家，或者直接从CA
D文件切出一系列的片层。成型材料为各种可烧结粉末，如石蜡、塑料、低熔点金属粉末或它们的混合
粉末。 3D打印技术与传统方法相比具有的优越性，其特点如下：

1.方便了设计过程和制造过程的集成，整个生产过程数字化，与CAD模型具有直接的关联性， 零件所见
即所得，可随时修改、随时制造，低合金铸造加工，缓解了复杂结构零件CAD/CAM过程中CAPP的瓶颈
问题。

2.可加工传统方法难以制造的零件材质，如梯度材质零件、多材质零件等，有利于新材料的设计。

3.制造复杂零件毛坯模具的周期和成本大大降低，用工程材料直接成形机械零件时，不再需要设
计制造毛坯成形模具。

4.实现了毛坯的近净型成形，机械加工余量大大减小，避免了材料的浪费，降低了能源的消耗，
有利于环保和可持续发展。

5.由于工艺准备的时间和费用大大减少，使得单件试制、小批量生产的周期和成本大大降低，特
别适用于新产品的开发和单件小批量零件的生产。

6.与传统方法相结合，可实现快速铸造、快速模具制造、小批量零件生产等功能，为传统制造方
法注入新的活力。

低合金铸造-伟工科技覆膜砂铸造-低合金铸造加工由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科
技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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