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产品详情

贵阳西门子工业以太网交换机代理商

PLC控制系统PLC（英文全称：ProgrammableLogicController）是可编程逻辑控制器的简称。PLC控制系统
是以软件手段实现各种控制功能、以微处理器为核心的，是20世纪60年代诞生并开始发展起来的一种新
型工业控制装置。

勾选弹出窗口中左下角的“打开设备视图”选项，单击“确定”按钮即直接打开设备视图。在设备视图
中可以对PLC的中央机架或分布式I/0系统模块进行详细的配置和组态。

S7-200CNPLC是在SIMATICS7-200PLC的优良品质和卓越性能基础上专为中国用户开发的产品，于2005年
12月16日在中国正式发布，具有与SIMATICS7-200PLC相同的功能及技术指标。

通过独立运营的西门子能源和西门子交通业务，西门子正在重塑当今和未来的能源系统发展以及全球客
运和货运服务市场。西门子在中国开展经营活动可以追溯到1872年，当时西门子向中国提供了指针式电
报机，并在19世纪末交付了中国蒸汽发电机以及有轨电车。

5）EnterpriseNet：企业的骨干网络，一般为EthernetTCP/IP。这五类网络的连接方式是，先将同一类型的
网络串接起来，然后再把不同类型的网络通过Gateway连接起来。这说明各大总线各具特点、不可互相替
代的局面得到世界工控界的认可。

西门子DELTA系列所有产品的插座弹片采用磷铜，[3]含铜量>=92%，[3]插套厚度不低于0.6mm，[3]西门
子DELTA系列的体化载流件，[3]内部载流件采用高速连续冲压技术成型，[3]加大小流载面积（小2.5mm
2），提高二三插共用时的载流能力[3]。

(2)编程容易。PLC的编程多采用继电器控制梯形图及命令语句，其数量比微型机指令要少得多，除中、
高档PLC外，般的小型PLC只有6条左右。由于梯形图形象而简单，因此容易掌握、使用方便，甚至不需
要计算机专业知识，就可进行编程。



被控对象的分析和描述是为了确认被控对象和明确控制任务，熟悉被控对象是设计控制系统的基础。系
统方案论证和系统总体设计则是为了确定一个可行的控制系统总体构架，其中的每个细节都必须经过反
复斟酌，尽量减少工程实施过程中可能遇到的阻碍。

用户也可以根据特定类型的西门子SITOP电源，采用并联的方式实现类似的冗余功能。这里需要注意的
是，并联的两个西门子SITOP电源必须具有相同的订货号才能实现。西门子PLC在工业领域里有广泛的应
用，对于点数较多的项目，经常会用到远程I/O单元，如ET200M。

PLC的工作原理下面以控制电动机正反转为例来说明PLC的工作原理，了解CPU是如何执行程序的。图1-
2所示是PLC的外部接线和梯形图。

字节存储器有7个，如输入映像寄存器（I）、输出映像寄存器（Q）、变量存储器（V）、位存储器（M
）、特殊存储器（SM）、顺序控制继电器（S）、局部变量存储器（L）；字存储器有4个，如定时器（T
）、计数器（C）、模拟量输入映像寄存器（AI）和模拟量输出映像寄存器（AQ）；双字存储器有2个
，如累加器（AC。

图1-11冰淇淋包装系统2.用于模拟量控制模拟量如电流、电压、温度和压力等，其大小是连续变化的。工
业生产特别是连续型生产过程，常要对这些物理量进行控制。PLC进行模拟量控制，要配置有模拟量与
数字量相互转换的A-D、D-A单元。

例如条码读入器、打印机等。第三节PLC的工作原理PLC是基于电子计算机的工业控制器，从PLC产生的
背景来看，PLC系统与继电器控制系统有着极深的渊源，因此一个继电器控制系统必然包含：输入部分
、逻辑电路部分和输出部分。

在此模式下，CPU不仅可以执行用户程序，在运行的同时，还可以通过编程设备（如装有STEP7的PG、P
C）读出、修改、监控用户程序。②RUN：运行模式。在此模式下，CPU执行用户程序，还可以通过编
程设备读出、监控用户程序，但不能修改用户程序。

产品型号SCALANCEXR324-12M（12个光纤模块）该型产品可配有位于前部的LED、电源连接和数据电
缆引出插座位于后部的LED、电源连接和数据电缆引出插座所有型号均带有十二个介质模块插槽和1个24
VDC电源1个230VAC电源集成的冗余管理器，用于构建具有高速介质冗余的快速以太网和千兆以太网。

西门子SIMOTION运动控制器，是系列极具特色的运动控制器产品。完整的SIMOTION运动控制由“套
系统”来完成所有的控制任务，特别适用于要求多部件联动机械设备的运动控制任务。套完整的西门子S
IMOTION运动控制系统，无论是C系列、D系列还是P系列，均由三部分组成：即硬件平台、工程开发系
统（参数设置模块）和实时软件模块。

（1）高集成度，体积小，高可靠性。单片机将各功能部件集成在一块晶体芯片上，集成度很高，体积自
然也是*小的。芯片本身是按工业测控环境要求设计的，内部布线很短，其抗工业噪声性能优于一般通用
的CPU。单片机程序指令、常数及表格等固化在ROM中，不易破坏，许多信号通道均在一个芯片内，故
可靠性高。

S7-200系列PLC是西门子公司的产品，另外，国内外还有一些厂家生产与其完全兼容的产品，例如德国VI
PA公司S7-200的编程软件经历了9个大的版本，目前*新的支持Win7的软件是Step7Microwin4.0Sp9[2]，西
门子对于购买S7-200的用户免费提供编程软件。

STEP7中的编程语言、顺序功能图2、梯形图3、语句表4、功能块图5、结构文本组成部件编辑播报导轨（
Rail）S7-300的模块机架（起物理支撑作用，无背板总线），西门子提供下五种规格的导轨：[2]导轨长度
产品订货号60mm6ES7390-AB60-0AA0482mm6ES7390-AE8。



下面列出的是SIMATICS7-1200的显著特性概述：集成的以太网接口以宽幅AC或DC电源形式集成的电源
VAC或24VDC)集成数字量输出24VDC或继电器集成24VDC数字量输入集成模拟量输入0-10V频率高达100
kHz的脉冲序列输出(PTO)频率高达100kHz的脉宽调制(PW。

通过集成的数字量输入模块可以直接接收启动、停止计数器等数字量信号。以FM350-l为例，它是单通道
计数器模块，可以检测*高达500kHz的脉冲，有连续计数、单向计数、循环计数3种工作模式。其有设定
计数器、门计数器和用门功能控制计数器的启/停3种特殊功能；达到基准值、过零点和超限时都可以产
生中断；有3个数字量输入和2个数字量输出。

智能I/O模块的优点是它们能完全独立地执行实时任务，减轻了CPU的负担，使它能将精力完全集中于更
**的开环或闭环控制任务上。ET200分布式I/O综述[34]1.分布式I/O概念当一个控制系统搭建完毕后，系
统的过程控制量会频繁地要么输入到控制器，要么控制器输出。
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