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数控铣床刀具的径向跳动怎么办？双端铣

刀具的径向跳动主要是由于径向切削力增加了径向跳动。因此，减小径向切削力是减小径向跳动的重要
原理。以下方法可以用来减少径向跳动:

      1、使用锋利的刀

       刀具选择大的前角，双端铣床，使刀具更锋利，双端铣铣床，减少切削力和振动。为了减小
主叶片表面弹性恢复层与工件过渡面之间的摩擦，选用大后角的刀具来减小振动。但是，刀具的前后角
不能选择太大，否则会导致刀具的强度和冷却面积不足。因此，要根据具体情况选择不同的刀具前角和
后角，可以采取较小的粗加工，但在精密加工中，为了减少刀具的径向跳动，应该做到较大，使刀具更
加锋利。

二、纵向双端铣的工作原理

纵向双端铣的工作原理与普通铣削的工作原理相同。使用纵向双端铣时，工件要在工作台上固定，然后
调整铣刀高度和姿态，双端铣，确保铣齿接触到工件表面。铣刀切削后，工件将慢慢向铣刀方向移动，
从而在工件上切割所需的几何形状。在工作过程中，铣刀可以在同一轴线上旋转并从两个方向上进行加



工。

双端铣

三、纵向双端铣的特点

性

纵向双端铣的另一个优点是性。它可以在同一轴线上轮流提供两种铣削方式，从而大大提高了生产效率
，并降低了制造成本。同时，纵向双端铣在加工不同部位时，可以利用它的多功能特性，免去了反复调
整操作的无谓浪费时间。

把金属板完全压在平板上总是不可能的。用铣床铣削的平面有平面度误差。为了解决这一问题，可以采
用薄板夹紧法。

具体实施方法是：用两个夹板夹住弧形体，夹板通过销轴与两个压板连接，通过压板的螺钉拧在弧形体
上。用铣床铣削时，双端铣连线，将金属板放在弧体上端的弧上，向下压将金属板贴在弧体上，用同样
弧径的飞刀将两侧压板夹紧后的上表面磨平，再将另一侧磨平。工件向下弯曲时，可靠近弧体，平面度
误差小，加工精度高。它也可以一次从整个平面上夹紧和铣削出来，没有工具痕迹。采用三爪自定心卡
盘作为铣削夹具。

双端铣：用于家具生产和室内装饰双面尺寸测量工作解决方案

这种的双端铣可以根据需要配置，以处理一系列不同的任务：角度切割，斜角切割，仿形，槽口，开槽
，砂光和角加工。由于其强大的设计，低磨损技术和高水平的可用性，这台机器正是制造门、面板的正
确选择。双端铣

双端铣连线-一涵机械(在线咨询)-双端铣由佛山市顺德区一涵机械制造有限公司提供。佛山市顺德区一涵
机械制造有限公司是一家从事“木工机械相框机,木工机械双端铣,双头锯”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“一涵”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务至上，用户至上”的原则，使一涵机械在林业机械中赢得了客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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