
冷滚压金属复合管机器 复合管 江苏金尚达

产品名称 冷滚压金属复合管机器 复合管 江苏金尚达

公司名称 江苏金尚达复合管科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山周市镇万安路386号4幢

联系电话  17751701370

产品详情

江苏金尚达复合管科技有限公司是一家专门生产双金属复合管设备、双金属复合管、双金属复合管管件
。我们是生产、销售于一体的新型民营企业。公司位于上海历史文化发详地——江苏省昆山市周市镇，
四周交通四通八达，集金融、技术、人才、信息十分便利。双金属复合管结构的特殊性及对其力学性能
和耐腐蚀性能的双重要求使得双金属复合管的焊接不能像普通管道那样进行现场焊接施工，因此焊接技
术一直是其大规模应用的障碍，双金属复合管制造企业不得不在管端结构的处理上下功夫。在施工过程
中发现复合钢管易出现焊接缺陷

江苏金尚达复合管科技有限公司：公司将经济效益寓于社会效益中，科学管理，建树精品，冷滚压金属
复合管机器，服务取胜，通过有效地市场运作在激烈竞争中不断胜出。 ——缔结精品 服务社会
人才观：以人为本 制度立业 员工是企业的活水，冷滚压双金属复合管设备，金尚达复合管科技是一个精
品舞台，鼓励员工的积极性和创造性，每个人都可以尽其所能地展示自我、成就非凡。

内复不锈钢管的厚度有0.4-1.2毫米，而镀锌钢管的镀锌层厚度仅为0.07毫米，厚度相差5.7-17倍，不锈钢
的耐腐蚀性和致密性又强于镀锌钢管镀锌层。所以，内衬不锈钢复合钢管在使用过程中不用担心因内壁
锈蚀产生结垢、结瘤而使内孔缩小。

沉积速率快、防护性能优异硫酸盐电镀锌铁合金工艺电流达
，沉积速率快是任何镀锌工艺的，精细管的运行速度8～12 m/min，复合管，镀层厚度平均2m/min，这是
连续镀锌难于达到的。镀层光亮细致悦目。按GB/T10125“人造气氛试验-
盐雾试验”方法测试，冷滚压金属复合管生产线，72 h，镀层完好、无变化；96 h，镀层表面出现少量白
锈。盐雾试验利用人工模拟盐雾环境考核元器件的耐腐蚀性能，为改变元器件外壳质量提供试验依据.文
章通过分组试验，对比影响盐雾试验有效性的各主要因素，列举试验温度，氯化钠溶液浓度和pH值，盐
雾沉降率，以及产品放置角度等因素发生变化时的试验结果，从理论上分析以上外界因素对中性盐雾试
验结果的影响.



 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

