
630农用灌溉pe管 联邦塑业 潍城区农用灌溉pe管

产品名称 630农用灌溉pe管 联邦塑业 潍城区农用灌溉pe管

公司名称 山东联邦塑胶有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市兰山枣沟头集西工业园

联系电话  18753916633

产品详情

PE管和PP管有何异同点

PE管是聚乙烯塑料，较基础的一种塑料，塑料袋、保鲜膜等都是PE，HDPE是一种结晶度高、非极性的
热塑性树脂。原态HDPE的外表呈乳白色，在微薄截面呈一定程度的半透明状。PE具有优良的耐大多数
生活和工业用化学品的特性。PE管较高耐温可达到90℃。

有关PPR水管与PE水管道的比较，主要从以下方面进行：

耐温性能：

(1)PE水管道在正常使用状态下，较高稳定温度为70℃，355农用灌溉pe管，较低温度为-30℃。也就是说
在这样的温度范围内，长期使用PE水管道是安全与可靠的。

(2)PPR水管道在正常使用状态下，潍城区农用灌溉pe管，较高稳定温度为70℃，较低温度为-10℃，同样
说明在这样的温度范围内，长期使用PPR水管道也是安全与可靠的。得出PE水管与PPR水管具有相同的耐
高温性能。但是低温性能上PE水管优于PPR水管。

PE管热熔连接的步骤

PE管热熔连接的主要步骤如下：

①材料准备：将管道或管件置于平坦位置，放于对接机上，留足10-20mm的切削余量。

②夹紧：根据所焊制的PE管材、管件选择合适的卡瓦夹具，夹紧管材，为切削做好准备。



③切削：切削所焊管段、管件端面杂质和氧化层，保证两对接端面平整、光洁、无杂质。

④对中：两焊管段端面要完全对中，630农用灌溉pe管，错边越小越好，错边不能超过壁厚的10%。否则
，将影响对接质量。

⑤加热：对接温度一般在210-230℃之间为宜，加热板加热时间冬夏有别，以两端面熔融长度为1-2mm为
佳。

⑥切换：将加热板拿开，迅速让两热融端面相粘并加压，为保证熔融对接质量，切换周期越短越好。

⑦熔融对接：是焊接的关键，对接过程应始终处于熔融压力下进行，卷边宽度以2-4mm为宜。

⑧冷却：保持对接压力不变，让接口缓慢冷却，冷却时间长短以手摸卷边生硬，感觉不到热为准。

⑨对接完成：冷却好后松开卡瓦，移开对接机，重新准备下一接口连接。

1、机械连接

管材内部放上不锈钢支撑套管，用断水PE抢修管件连接。这种方法为性修复。

内支撑套管有固定支撑套管和可调式支撑套管两种。在PE断水抢修管件内部接近密封处
加一节带沟槽的回圆管，它的主要作用是回圆恢复管材圆度，还可起到防止管材部分轴向
移动的作用。如果管材的不圆度不大，完全可用内支撑套管和抢修管件来完成抢修。

2、法兰连接

dn110mm以下（包括dn110mm）小口径PE管材的抢修可用一组PE法兰连接。对于dn110m
m以上的管材也可用法兰形式连接，但连接过程与小口径不太一样。切下坏了的管段，45
0农用灌溉pe管，但要保证该长度足以满足法兰接头安装的要求。

法兰接头和现有管材料熔接到一起后，测量两个法兰接头内部的距离，参照我公司提供的
对熔接步骤，连接另两个带背兰的法兰接头与一段和现有管材同样外径、SDR和性能的管
材，从而在与现有管材相连的两个法兰接头之间形成一个相匹配的装配件。

对中后，拧紧螺栓，把装配件与现有管材连接在一起。这可形成一个完全的约束连接，不
再需要插入内支撑和另外的约束力。

3、电熔连接



这种修复方法与法兰连接修复非常相似，但不同的是利用不同的熔接技术形成的无渗漏连
接，不是用对接方法焊接管材和法兰接头两端，而是用电熔套筒连接替代管和未破坏的管
材两端。

水断干净后，可用电熔套筒通电熔接。电熔套筒目前生产规格可达dn800mm，价格较高。
这种连接在燃气管道抢修中较常使用。

630农用灌溉pe管-联邦塑业-潍城区农用灌溉pe管由山东联邦塑胶有限公司提供。山东联邦塑胶有限公司
是从事“PE给水管材,PE燃气管材,PE管”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供
更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：任经理。
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