
天津镀银铜线 万物汇泽金属表面处理 天津无氰镀银

产品名称 天津镀银铜线 万物汇泽金属表面处理
天津无氰镀银

公司名称 万物汇泽金属表面处理（天津）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津滨港高新铸造产业区(滨港电镀产业基地111
-2楼)

联系电话 18526590281 18526590281

产品详情

化学抛光金属零件镀前处理

镀前处理

1、 化学除油
在含碱的溶液中，借助皂化和乳化作用，除去零件或制品表面油垢的过程。

2、 除油 利用对油垢的溶解作用，除去零件或制品表面油垢的过程。

3、 电化学除油（即电解除油） 在含有碱的溶液中，以零件作为阳极或阴极，天津镀
银铜线，在电流作用下，除去零件或制品表面油垢的过程。

4、 化学酸洗
在含酸的溶液中，天津无氰镀银加工，除去金属零件表面的锈蚀物和氧化物的过程。

5、 化学抛光 金属零件在一定组成的溶液中和特定条件下，天津镀银铜线工艺，进行
短时间的浸蚀，从而将零件表面整平，获得比较光亮的表面的过程。

镀层粗糙由于主盐浓度、镀液pH值、温度与电流密度等控制不当

镀层粗糙 由于主盐浓度、镀液pH值、温度与电流密度等控制不当，以及固体杂质过



多，所造成的镀层结晶粗大、细微不平的现象。烧焦 由于主盐浓度、镀液pH值、温度与
电流密度等控制不当，天津无氰镀银价格，造成镀层呈海绵状沉积、结晶粗大疏松和发黑
的现象。 由于镀液中润剂不足、pH值不正常以及有机杂质过多和镀件表面析氢等原因，
造成镀层产生针尖般大小的孔隙的现象。麻点 由于镀液中重金属杂质或有机杂质过多、
润湿剂不足、pH值不正常等原因，造成镀层出现细小凹坑、尖凸或较大孔隙的现象。

预备脱脂：一般业界有使用碱性脱脂剂加热处理，溶剂处理，乳化剂处理，电解脱脂剂处
理。其中含溶剂的脱脂药剂除油效果好，但因环保问题，渐渐少人使用，现用碱性(含电
解)脱脂剂较多，都为固体粉末状，色泽从白色到黄色到褐色不等，通常配制浓度约为50~
100g/L之间。当药液呈浑浊液体状时，急需更换脱脂剂。液温控制在40~70度，理论上温
度越高脱脂效果越好，但相对的缺点有耗电，蒸发快，槽体寿命缩短，对操作人员健康不
良，增加管理负担。

天津镀银铜线-万物汇泽金属表面处理-天津无氰镀银价格由万物汇泽金属表面处理（天津）有限公司提
供。万物汇泽金属表面处理（天津）有限公司在金属切削类这一领域倾注了诸多的热忱和热情，万物汇
泽一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：王经理。
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