
安徽管线钢三通生产厂家

产品名称 安徽管线钢三通生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话 13582724391 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司 

碳钢四通管件除了含碳以外，一般还会含有少量的硅?锰?硫?磷等。碳钢有以下几种分类方式:

碳钢按用途分为三类，分别是碳素结构钢?碳素工具钢和易切削结构钢，其中，碳素结构钢又分为建筑结

构钢和机器制造结构钢两种；

按冶炼方法可分为平炉钢?转炉钢和电炉钢；按脱氧方法可分为沸腾钢(F)?镇静钢(Z)?半镇静钢(b)和特殊

镇静钢(TZ)；

同时等径不锈钢三通锻打精良，表面光滑，耐酸耐碱耐高温，价格计算合理，外形美观，质感性能强。



为了延长碳钢三通丝锥使用寿命，提高螺纹加工质量，在哪加工和生产时要注意一些注意事项:(1)选用较

好的丝锥材质。在普通高速工具钢中加入特殊合金元素，可以显著提**锥的耐磨性和韧性。适当加大丝

锥铲背量。但应注意，如铲背量过大，在退刀时容易产生切屑塞进丝锥后角内的现象，且攻出的螺纹光

洁度不佳。

通为管件.管道连接件.又叫管件四通或者四通管件.四通接头.用在主管道要分支管处.四通有等径和异径之

分.等径四通的接管端部均为相同的尺寸,异径的四通的主管接管尺寸相同.而支管的接管尺寸小于主管的

接管尺寸.目前所采用的工艺有液压胀形和热压成形两种.液压胀形四通的液压胀形是通过金属材料的轴向

补偿胀出支管的一种成形工艺.其过程是采用专用液压机.将与四通直径相等的管坯内注入液体.通过液压

机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管坯.管坯受挤压后体积变小.管坯内的液体随管坯体积变小而压力升

高.当达到四通支管胀出所需要的压力时.金属材料在侧缸和管坯内液体压力的双重作用下沿模具内腔流动

而胀出支管.四通的液压胀形工艺可一次成形.生产效率较高,四通的主管及肩部壁厚均有增加.因无缝四通

的液压胀形工艺所需的设备吨位较大.目前国内主要用于小于DN400的标准壁厚四通的制造.其适用的成形

材料为冷作硬化倾向相对较低的低碳钢.低合金钢.不锈钢.包括一些有色金属材料.如铜.铝.钛等.热压成形

热压成形是将大于四通直径的管坯.压扁约至四通直径的尺寸.在拉伸支管的部位开一个孔,管坯经加热.放

入成形模中.并在管坯内装入拉伸支管的冲模,在压力的作用下管坯被径向压缩.在径向压缩的过程中金属

向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成支管.整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成

形。与液压胀形四通不同的是热压四通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的.所以也称为径向补偿



工艺。

河北禹拓管道制造有限公司位于“中国盐山管道装备制造基地”地处渤海西岸，北临京津，南瞻齐鲁，

厂区距京沪、溯黄铁路40公里，京福、石黄高速公路40公里，京汕高速10公里，205国道沧乐路贯穿南北

，交通十分便利，---盐山县蒲洼长业区。公司注册资金9000万元，占地面积36000平方米，总资产1.8亿元

。员工总数516人，其中各类工程技术人员78人。丰富的地域资源，越的区位条件，使我厂迅速发展成为

及产品研制开发生产于一体的生产厂家。是一家为国内外石油、炼化、化工、冶金、电力、造船、输气

、管道输送等行业提供高端产品与服务的制造商。
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