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产品名称 高压锅卷边机厂家 临沂高压锅卷边机
创科机械一键操作

公司名称 永康市创科机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市炉头村自力路19-2号

联系电话  13967918540

产品详情

永康市创科机械有限公司生产自动卷边机，剪边卷边机，垃圾桶卷边机、割边机、压花机等产品！！！

首先，我们要对压花机原材料的厚度观察一下，一般压花机都是使用的比较厚的钢，这样在提高压花机
使用寿命的同时，也能够减少它在运行时的震动幅度。对压花机的寿命维护具有很好的效果。

其次看压花机自动转换芯的程度，自动化程度越高，当然也就越智能化哦哦，这台压花机性能自然也就
越好，效率以及质量也会相应较高。

还有就是注意压花机的安装，像压花机在安装时工人的熟练程度也需要注意，工人越熟练其组装出来的
压花机缝隙越小，使用寿命越长。

蕞后就是注意选择压花机，要看压花机厂家的大小，注意厂家的售后服务，质量价格等等方面。这样才
能保证压花机不会出现质量问题。

永康市创科机械有限公司质量可靠，热情服务，欢迎广大朋友来电咨询！
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热量的散发对整个生产过程也是一种能源浪费，因为随着热量的散发，加热辊的温度就会降低，加热装



置就会再次对加热辊进行加热，于是便造成了更多的能源消耗，提高了压花的生产成本。
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适用于锅、壶、杯等产品生产。

压花机厂家制造压花钢棍十个工艺流程：

1.下料：辊体用无缝钢管，轴用45圆钢，端板用Q235钢板， 按图纸尺寸留出8mm加工余量切料。

2.车削加工：车削加工辊体、端板和轴等件的配合部位结合面，按H9/f9配合精度加工。

3.焊接组合辊体内加强筋、两端轴等零件，注意校正两端轴与内套管的同轴度，只焊轴上的内端板。

4.把组合焊接完整的内套装入辊体内，组合焊接内端板与辊体的配合交界处。

5.把外端板装在两端轴上，焊接外端板与轴和辊体的结合面交界处。

6.对焊接组合的辊毛坯进行退火处理，消除内应力。

7.钢辊轴的一端车平端面，钻标准中心孔。

8.车削加工：分粗、精车钢辊体的各部位至图纸要求尺寸。辊体的工作表面粗糙度应不大于1.6μm;辊的
工作面对两端轴支撑面(滚动轴承安装部位)径向跳动允差为0.025mm;辊体工作面的圆度为0.036mm;轴承配
合圆按k6精度加工。然后架中心架，车端面，钻孔至尺寸。

9.按花纹钢辊的图案要求加工花纹。然后镀硬铬层，厚度为0. 03~0. 05mm。

10.校正压花机钢辊的静平衡。

永康市创科机械有限公司质量可靠，热情服务，欢迎广大朋友来电咨询！
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