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产品名称 别墅双开门 无锡市嘉特安铜门公司
别墅双开门热线电话

公司名称 无锡市嘉特安铜门厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市锡港路芙蓉桥桥北堍

联系电话  13815104450

产品详情

?铜门产品工艺标准

条例一、骨架的制作要求  1、成品的骨架符合图纸的尺寸，骨架高度误差不大于正负1mm，宽度误差
不大于正负1mm，对角线误差不大于正负2mm 。 2、焊接后的方管槽钢及垫板应平整挺直。
3、平面绝d平整，在没有测试的条件下用眼望不能有明显的高低及不平整 度。
4、门上下的转运件中心，必须焊接在门边缝的中心位置上。
5、预埋铁块应齐全到位，所有的焊接部位应牢固，不得有漏焊现象。
6、焊接结束后必须磨平，上防锈漆。
7、槽钢，方管等钢结构材料，施工前需进行整合，使其符合后道工序（包 铜板等）的要求，不能后道
工序有质量问题，反过来找出前道工序的原因，如槽钢、方管等材料尺寸不准等。
条例二、清洗铜板、上色、喷漆的要求
1、铜板的上色面应去除一切油污、砂擦到位，丝纹挺直、光亮。
2、上色剂浓度应适中，池中应反复直丝纹擦洗确保颜色上牢。
3、上色的铜板包括正反面，必须用清水冲洗干净。  4、
洗好的铜板必须快速晾干，严禁雨天操作，防止起皮脱落变色。 5、擦色时，应砂擦到位，去除一切黑
灰，丝纹挺直，颜色到位，不得有块状形及异色，整体门颜色应基本相同。
6、喷漆周围场地要干净，防止灰尘乱飞，喷漆面不准有杂物及湿块遗留。
7、漆膜应喷得丰满均匀，不准有漏喷块及漆挂。 8、烘漆时间控制在1小时，温度不低于120度。
条例三、贴铜板的操作及技术要求  1、贴之前，承包人必须严格检查铜板的规格、颜色、磕碰、平整
等质量情况，别墅双开门价格，如有不当应及时更换及重新加工。
2、拼接线要细而直无高低，别墅双开门热线电话，用手点压无软凹。
3、铜板或铜条的衬块或夹板必须紧固牢而且要垫实，不得留有大空隙，靠

   胶水填。  4、要注意操作流程，涂上的胶水必须停顿一段时间，跑掉一点酸性，方能
粘合，防止变色。  5、贴上的铜板应确保粘牢，用手点压不松动，同一规格高低应贴得基本相 同。
6、门的四框面在贴时，一定要用直线板度量确保平整度。
7、插销、拉手、门锁及花板应安装牢固，紧固件应齐全，销与销，拉手与
拉手之间应平行，别墅双开门有哪些，高低要相同，颜色配备应基本相同。



8、门上的所有自制件包括金字塔，月亮弯等应做得棱角清楚有立体感，焊 缝平整光洁。
9、对阴角线时必须把门上的所有杂物清除干净，包括一切胶水皮。
10、阴角线必须对得挺而细。要做到对满不脱落，而且尽量不用手擦。
11、如遇铜板有不平整、折弯断纹等问题，需整合。胶水等材料若有质量
问题，需在使用前提出，不得使用前不提，使用后出现质量问题，再追究材料有问题。
条例四、外出安装  1、要尊重客户意见、文明、安全安装。
2、严格把握门的整体安装质量，严禁磕碰、拉毛。
3、门销铰链开关灵活，缝线均匀挺直，拼接线细而平整。
4、安装件要确保牢固，不得留有任何事故隐患。
5、安装结束后清除门体上所有杂物及胶皮，确保装好的门光洁、锃亮、有立体感。
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?铜门的价格

      随着铜门在我们生活当中的不断使用，这种门类的生产量也是越来越多了，同时生产厂家也就
慢慢的增加了不少，但是无论是什么我们在使用的过程当中，还是对于铜门的生产厂家来说，它的价格
问题都是非常重要的，因为如果价格过高或者是过低都不会特别公平，别墅双开门，过高的价格虽然可
以给厂家带来很高的利润，但是对于消费者来说，就会有点上当的感觉;而如果太低的话，消费者虽然拍
手叫好，但是对于厂家却是没有利润可图的，所以当我们想要了解铜门价格的话，可以从以下两个方面
进行考虑。

也可以按面积进行推算

铜门除了在一些g档小区的大厅里使用到上面所说的旋转门外，基本上我们自己家里使用的话，都是单元
门或者是铜r户门，像这样的铜门就需要按所需要的面积进行推算而得出价格，因为它有自己的款式和花
式，在基本的材料价格上面再把这些制作工艺和加工手法进行推算和加价。

不过，我们说的只是纯铜门的价格，像现在市场上出现的一些仿铜门，就不会有这么高的价格了，因为
它们使用的材质不同，原材料本来价格就非常便宜，再加上质量不过关，所以仿铜门的价格和质量和纯
铜门都是无法相提并论的。
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 一、排料、剪折板
根据订单计算铜板、线条、铜花、角铁、方管、油漆木材、五金配件、外协件、包装材料等。 1)
门框、门套、门头、门扇铜板剪切->冲孔、打缺口->折弯 2) 门扇内骨架铜板剪切->冲孔、打缺口->折弯
3) 门框、门套、门头内骨架铁管下料   二、内部钢结构焊接  1)
门扇骨架组装焊接->填门芯材料->加焊锁、铰链等加强板->打磨处理 2)
门框、门套、门头铁管骨架组装焊接->打磨处理   三、铜板氧化着色及防氧化处理
铜板、料型、花件及线条等做打磨处理->上色->喷漆->进烤箱   四、门扇组装  1)
门扇骨架订木板->四边铜边料组装->线条及其它铜板装饰组装->花件组装 2)
门套、门头骨架订木板->门套、门头、铜板、线条组装、花件组装   五、五金件装配  1)
五金件开孔->打固定螺丝孔、攻丝 2) 五金安装->调试  3) 五金装配框扇->调整框、扇间隙->五金调整
六、密封胶表面精整  密封门扇胶表面，j确调整完成   七、质量检测
由质检人员对门扇、五金配件各处进行严格检测，并签署质量合格检测表单   八、验收入库



通知甲方人员到厂验收，验收合格后即入库。
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别墅双开门-无锡市嘉特安铜门公司-别墅双开门热线电话由无锡市嘉特安铜门厂提供。无锡市嘉特安铜
门厂是一家从事“无锡铜门,别墅铜门,定制铜门厂家”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳
健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“无锡嘉特安铜门”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服
务至上，用户至上”的原则，使无锡嘉特安铜门在复合门中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象
。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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