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产品详情

染料工业污水处理设备

工业油墨废水处理，若采用传统的处理工艺，使用操作复杂，设备运行成本高，运行不稳定，维护复杂
，现场环境差，给企业带来许多不可预知的麻烦。HW系列油墨污水处理设备具有一整套严格的质量管
理和服务体系，特别是在工业废水处理及设备研究与开发、废水治理方面取得了可喜的业绩，结合多年
的不断研发试验，总结和工程实践,研发出一套简单易行的油墨加工废水的处理新技术，确保油墨工业污
水经处理后按业主要求使用。

印制废水按照主要污染物的不同一般可分为清洗废水、油墨废水、络合废水、浓酸废液、浓碱废液等废
水种类，其油墨废水主要来源于线路板生产过程中网印、显影、剥膜等工序。油墨废水是一种高浓度的
有机废水，其CODcr通常为5000-10000mg/L，有的可高达20000mg/L，SS约为800-1200mg/L，PH值一般呈
碱性，废水颜色为深蓝色，该类废水约占废水总水量的5%左右。对废水处理而言，CODcr能否达标（≤
100mg/L）的关键是对油墨废水中高浓度有机物的去除。工程实践中,油墨污水处理机采用了以下三种处
理方法来处理油墨废水。

1、氧化法

采用氧化法处理油墨废水，是一种强烈的氧化反应。氧化法常用的处理方法有：燃烧法、电解氧化、化
学氧化、光氧化。燃烧法是将高浓度有机废水燃烧处理的方法，对处理燃烧值较高的有机废水是一种好
方法，但处理费用高，不能普遍采用。电解氧化法处理成本高、设备投资大，降解程度有限。光氧化还
处于研究阶段。化学氧化法采用氧化剂有NaClO、H2O2、O3，可将大部分有机物降低到一定浓度，但
不彻底，费用也很高。

2、过滤-吸咐法

过滤-吸附法处理油墨废水，先将废水预处理后由泵打入过滤器，废水经过滤器处理后可去除大部分的油
墨及悬浮物，过滤出水进入活性炭吸附设备，通过活性炭的吸咐、分解作用，能达到很好的处理效果。
但采用此工艺处理油墨废水，活性炭很容易饱和，处理率较低，运行成本较高，另外，由于废水中的油



墨粘性较大，容易粘在管路、设备上，设备故障率高，此工艺不便采用。

3、酸化-凝聚法

酸化-凝聚法是目前处理油墨废水的*常用处理工艺，此工艺一般先将废水由泵打入酸析池，酸析池内设
有pH自动控制仪表，由PH仪表控制加酸量，酸析池内PH控制在2-3，油墨废水中的感光膜在酸性的条件
下会析出成浓胶状凝聚物，其比重较水经，易于分离，经酸化除渣后的废水进入中和反应池再调pH至碱
性（pH值8.5-9.0），同时在此条件加入PAC及PAM混凝剂，废水在搅拌作用下发生混凝反应形成大量的
矾花凝体，经沉淀分离后，上清液出水较好。该工艺处理油墨废水，CODcr去除率可达60%-80%(油墨废
水CODcr越高,则去除率越高)，CODcr可降至1000mg/L以下(个别水样有异)。

水性油墨废水处理设备适用范围

1.瓦楞纸板

的胶盘,涂胶辊等的清洗废水；

2.印刷流水线生产过程中产生的水性油墨废水；

3.生产人员的生活废水。

水性油墨废水处理设备处理后的污水：

1.进行PH值及过滤处理,不脱色处理,回用制胶；

2.进行PH值调整,过滤,脱色处理,回用制胶；

3.进行PH值调整,过滤,脱色,生化处理,回用或排放。

采用的油墨废水处理固液分离技术,充分保证出水的SS达到规定的一级排放标准；
采用的混凝技术进行脱色处理,充分保证出水的色度达到规定的一级排放标准；
能根据客户的不同需要,进行对COD降解程度的个性化设计,满足客户的要求；
可实现废水立即处理能力,随时开机随时处理,不需要等待屯长的絮凝沉淀时间； 实现全自动程序控制。

工艺流程说明描述

（1）、厂区废水自流，经过格栅除去较大的悬浮物或漂浮物，进入废水调节池收集准备集中处理；

（2）、废水池内废水经提升泵输送至静态管道混合器，同时加药系统控制药剂1、药剂2和药剂3分别经
计量泵1、2、3加药，污水与药剂充分混合后进入絮凝罐进行充分反应，形成粗大、密实的絮体；

（3）、絮凝罐污水到达一定液位后经隔膜泵输送至板框式压滤机进行固液分离，压滤后污泥集中后定期
外运处理，清水则自流回中和罐；

（4）、加药系统控制药剂4经计量泵4加药至中和罐，将污水pH自动调节至6～9；

（5）、中和罐的污水到达高液位时经离心泵送至碳滤罐，通过活性炭的吸附作用进一步去除色度，并过
滤掉残留的悬浮物。

（6）、碳滤后出水流入生化暂存池。生化暂存池通过提升泵流入水解酸化池。水解酸化池水溢流方式流
入耗氧池。耗氧池水溢流方式流入MBR池，通过MBR膜过滤流入清水池。清水池的水可以直接排放或者



另用。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

