
锌合金压铸件 鑫淼金属 淄博压铸件

产品名称 锌合金压铸件 鑫淼金属 淄博压铸件

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

冷室压铸当压铸无法用于热室压铸工艺的金属时可以采用冷室压铸，包括铝、镁、铜以及含铝量较高的
锌合金。在这种工艺中，需要在一个独立的坩埚中先把金属熔化掉。然后一定数量的熔融金属被转移到
一个未被加热的注射室或注射嘴中。通过液压或者机械压力，这些金属被注入模具之中。由于需要把熔
融金属转移进冷室，这种工艺z大的缺点是循环时间很长。冷室压铸机还有立式与卧式之分，立式压铸机
通常为小型机器，而卧式压铸机则具有各种型号。

定义压铸过程中，填充结束并转为增压阶段时，作用于正在凝固的金属上的比压(增压比压)，通过金属(
铸件浇注系统，排溢系统)传递型腔壁面，合金压铸件，此压力称为胀型力(又称反压力)。锁模力(即合模
力)是选用压铸机时首先要确定的重要参数。计算方法当胀型力作用在分型面上时，便为分型面胀型力，
而作用在型腔各个侧壁方向时，则称为侧面胀型力.胀型力可用下式表示：P胀型力=P比压×A投影面积
式中：P胀型力 表示 胀型力(单位：N-牛)P比压 表示 增压比压(单位：Pa-帕)A投影面积 表示 承受胀型力
的投影面积(单位m2-米2)通常情况下必须使锁模力大于计算得到的胀型力。否则，在金属液压射时，淄
博压铸件，模具分型面会胀开，从而产生金属飞溅，锌合金压铸件，并使型腔中的压力无法建立，造成
铸件尺寸公差难以保证，甚至难以成型。

压铸铸件的生产，需要依靠压铸机器设备才能完成，金属压铸件，压铸机器是压铸件生产的基础，压铸
设备的技术水平决定着压铸铸件的质量和水平，所以要想促进压铸件行业发展就必须优先发展压铸件设
备。我国是压铸铸件大国，但是在生产技术水平以及行业设备方面还有待提高，我国的十二五规划明确
指出铸造行业发展的主要任务是：优先发展重大技术设备，其中有“大吨位压铸机铸造单元”，目标是
为压铸企业技术升级提供装备支持。压铸技术设备的发展，将有助于压铸机械设备水平的提高，从而提
高铸件的品质和技术水平，促进铸件业发展。

锌合金压铸件-鑫淼金属(在线咨询)-淄博压铸件由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。行路致远，砥砺前行



。青岛鑫淼金属制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为铸件具有竞
争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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