
消失模铸造件 鑫淼金属 铸造件

产品名称 消失模铸造件 鑫淼金属 铸造件

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

热裂与冷裂：在铸件上游穿透或不穿透的裂纹（主要是曲线形状）

冷裂（主要是直线状），消失模铸造件，开裂处金属表面氧化。严格控制铝液的化学成分含量。铸件壁
厚尽量均匀。提高型砂和砂芯的退让性。浇冒口不应阻碍铸件收缩。避免壁厚的突然改变。开模不能过
早，不能激冷铸件。

青岛鑫淼金属制品有限公司主要以压铸和铸造为，位于青岛近郊工业经济基础的即墨市，距青岛国际机
场9公里，济青、青银高速路交界处，交通十分便利，环境理想，位置十分优越。

浇筑工艺分类：

①灌注。此法与浇铸的区别在于：浇铸完毕制品即由模具中脱出；而灌注时模具却是制品本身的组成部
分。

②嵌铸。将各种非塑料零件置于模具型腔内，与注入的液态物料固化在一起，使之包封于其中。

③压力浇铸。在浇铸时对物料施加一定压力，有利于把粘稠物料注入模具中，并缩短充模时间，主要用
于环氧树脂浇铸。

④旋转浇铸。把物料注入模内后，模具以较低速度绕单轴或多轴旋转，机床铸造件，物料借重力分布于
模腔内壁，通过加热、固化而定型。用以制造球形、管状等空心制品。

⑤离心浇铸。将定量的液态物料注入绕单轴高速旋转、并可加热的模具中，利用离心力将物料分布到模
腔内壁上，经物理或化学作用而固化为管状或空心筒状的制品。



压制熔模时，高温合金铸造件，采用型腔表面光洁度高的压型，因此，熔模的表面光洁度也比较高。此
外，型壳由耐高温的特殊粘结剂和耐火材料配制成的耐火涂料涂挂在熔模上而制成，铸造件，与熔融金
属直接接触的型腔内表面光洁度高。所以，熔模铸件的表面光洁度比一般铸造件的高，一般可达Ra.1.6~3
.2μm.

青岛岛鑫淼金属制品有限公司全体员工在总经理的带领下，锐意进取，努力开拓，以优良的服务，竭诚
欢迎国内外朋友莅临参观指导、洽谈业务。

消失模铸造件-鑫淼金属(在线咨询)-铸造件由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限公
司是从事“压铸产品,铸造产品,有色金属制品,铝合金产品,锌合金产品”的企业，公司秉承“诚信经营，
用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：宮经理。
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