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产品详情

树脂砂铸造工艺的优点

  对比之前的粘土砂干型铸造工艺，树脂砂铸造工艺具有如下优点：

   1、铸件尺寸精密度高，表面光滑，轮廓清晰。这些有点是由于树脂砂铸造工艺在造型过程中可消
除大部分变形因素。  
1）由于铸件是在砂型固化后再起模，这样就减少了松动和起模时碰撞而引起的变形了；  
2）另外在铸造的过程中不需要修型，可减少因修型引起的变形问题；  
3）模型不用烘烤，减少因烘烤引起的铸造变形问题；    4）铸型强度高、表面稳定性好、所以芯头间
隙小、分型负数小，减少下芯、赔模过程中的破损和变形，覆膜砂铸造，有效提高配模的精度；  
5）铸型硬度高，热稳定性好，可有效解决型壁退让、迁移现场，减少铸型的热冲击变形；  
6）型砂的溃散性好，清理、打磨简单，减少了落砂清理等对形状精度的干扰。

   2、树脂砂铸造造型，提高生产效率。    1)节约造型前的准备工作量，熔模铸造，比如插芯固，
根据一般统计，用自硬树脂砂代替粘土烘模砂后，生产效率可提高40—****，单位造型面积产量可提高20
—50%。    2）型砂的溃散性好，落砂简单，修整工作量减少。    3）旧砂回收后干法机械再生，使
砂处理为封闭系统，易于机械化，大量节约了旧砂处理，型砂混制、运输等工作量。  
4）型（芯）上醇基涂料点干后可节省去烘干工序，节约时间、节约场地。  
5）型砂的流动性好，不用固机，操作简化。

   3、减轻劳动强度。  
树脂砂铸造工艺大大改善车间环境和减轻劳动强度，减少环境污染、节约成本。

   4、更具换号节能。    树脂砂铸造工艺没有烘窑和水力清砂，不锈钢精密铸造，提高了铁水成品
率，降低了压缩空气消耗，从而做到节水、节电、节煤等优点。

   5、树脂砂型 (芯 )强度高 (含高温强度高 )、成型性好、发气量较其它有机铸型低、热稳定性好、透
气性好，可以大大减少铸件的粘砂、夹砂、砂眼、气孔、缩孔、裂纹等铸件缺陷，从而降低废品率，可



以制造出用粘土砂难以做出的复杂件、关键件。 

不锈钢铸造工艺与铸钢工艺不同点

不锈钢铸造工艺与铸钢工艺不同点如下： 

1.出钢温度：不锈钢比碳钢高； 

2.钢水流动性：不锈钢比碳钢差； 

3.钢水氧化性：不锈钢比碳钢容易氧化； 

4.凝固方式：不锈钢是糊状凝固、碳钢是顺序凝固。

以上就是伟工小编为您整理的关于不锈钢铸造工艺与铸钢工艺的不同，希望能帮助到您！

为客户提供好的服务，欢迎各界朋友前来洽谈！

如何科学使用更换工程机械滤芯

那工程机械除了选择合适规格正规厂商生产的滤芯，在实际施工作业中还有那些需要注意的呢？为了保
证工程机械正常运行，我们还应选用恰当标准的油料，因为钢发现，很多维修的顾客都是由于使用油料
不当造成的。此外我们还应根据使用状况和相关要求定期对滤芯进行更换。因为使用时间一长，燃油滤
芯中的氧化铁、粉尘等物质会附着在滤芯表面，影响了过滤效率，铸造，直接造成相关部件燃料、空气
或润滑的不足，令机器效率下降，甚至直接产生故障。

铸造-安徽伟工不锈钢阀门-覆膜砂铸造由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科技有限公司
实力不俗，信誉可靠，在安徽 芜湖 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚的客户。伟工机械
带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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