
金威刻切割机数控系统维修行业知识

产品名称 金威刻切割机数控系统维修行业知识

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 384.00/台

规格参数 印刷机维修:激光切割机维修
激光器维修:数控机床维修
打标机维修:机床系统维修

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

金威刻切割机数控系统维修行业知识冷水机组：用于冷却激光发生器。激光器是利用电能转换成光能的
装置，如CO2气体激光器的转换率一般为20%，剩余的能量就变换成热量。冷却水把多余的热量带走以
保持激光发生器的正常工作。冷水机组还对机床外光路反射镜和聚焦镜进行冷却，以保证稳定的光束传
输质量，并有效防止镜片温度过高而导致变形或炸裂。气瓶：包括激光切割机工作介质气瓶和辅助气瓶
，用于补充激光震荡的工业气体和供给切割头用辅助气体。空压机、储气罐：提供和存储压缩空气。空
气冷却干燥机、过滤器：用于向激光发生器和光束通路供给洁净的干燥空气，以保持通路和反射镜的正
常工作。抽风除尘机：抽出加工时产生的烟尘和粉尘。激光束易实现光束按与空间分光，能进行多光束
同时加工及多工位加工。

金威刻切割机数控系统维修行业知识

1. 拔出保险丝，开机。移除保险丝的地方应该有 2 个触点。用仪表检查每个点，找到保险丝的输入电源
脚。如果两侧均未通电，请确定为保险丝供电的电源。

2. 在对电气短路断电机器进行故障排除之前，将仪表置于欧姆设置并将仪表的一条腿放在没有输入电源
的一侧。将另一根导线放在电气柜的接地端子上。欧姆读数通常会高于 80 欧姆，但并非总是如此。这取
决于电路中所有线圈（冰块继电器线圈/接触器线圈等）的*大*小欧姆读数。如果它短路，通常约为 0-3
欧姆。如果它是间歇性短路，则可能会很困难 -



首先检查所有可移动电缆和电缆托架是否有磨损或芯片污染。

3. 如果有打印件，下一步。通过电路查看电线的去向（如果它连接到分支到许多设备的公共端子板，这
可能不起作用。如果它是公共端子板，开始拉出可能标记相同的电线的一半, 将主线从保险丝连接到端子
排。然后再次检查保险丝是否接地。看看欧姆是否上升，如果没有拉下另一段电线并再次检查。继续使
用这个排除过程来确定什么电线导致欧姆下降（短路）。

4. 然后顺着那根电线或电缆看它到哪里去了。如果您找到另一个端子排，请执行相同的测试，直到找到
短路源。然后对该设备进行故障排除，直到找到电气短路或问题的原因。

光纤激光切割机它既可做平面切割，也可做斜角切割加工，且边缘整齐、平滑，适用于金属板等高精度
的切割加工，同时加上机械臂可以进行三维切割代替原本进口的五轴激光。比起普通二氧化碳激光切割
机更节省空间和气体消耗量，光电转化率高，是节能环保的新产品，也是世界上领先技术产品之一。下
面就跟迈捷克一起来看看光纤激光切割机为什么能实现柔性化生产?光纤激光切割机使用气体的用途和特
点有哪些？光纤激光切割机的常见标签就是柔性化。及相关电子及光学元件的老化，缩短元器件的运用
寿命。首要部件激光氙灯和晶体：耗材耗费速度增快，如一根氙灯正常发光100万次，长期满负荷运转就
会降低到几十万次左右，镜片在长期满负荷运转中温升影响和镀膜面损坏加重。

当其超过材料破坏阀值时，会引起材料破坏。预防措施：预防光纤激光切割机破坏损伤的主要措施:1.防
止工作物质内部或附近有会聚中心，尽量采用发散光束或光强宽粗的光束通过工作物质;提高工作物质质
量。。应先试运行，并检查其运行情况。13．工作时，注意观察机床运行情况，以免切割机走出有效行
程范围或两台发生碰撞造成。激光切割机是将从激光器发射出的激光。。而关于激光切割机焦点的更多
相关内容，大家可以到我们的官网上进行了解，杭州御牧自动化设备有限公司是在专门制造激光切割机
、激光切割机的企业，在激光切割领域有着几十年的经验。。

它能同时对金属和非金属材料进行加工，对于一些亚克力板材、PVC板，甚至连木板都可以进行加工。
而且加工速度很快、表面很光滑。由于兼顾了金属和非金属材料，CO2激光切割机的价格比较高，后期
的维护成本也相对的困难些许。光纤激光切割机光纤激光切割机是CO2激光切割机和YAG激光切割机的
创新产品，它的优点在于加工速度快、精度高、表面光滑、免维护、节约成本。主要是利用激光来完成
切割操作的，所以和其他切割工艺方式相比，在切割期间不会和材料表面发生直接接触，这样就可以避
免设备的元件在材料表面造成划伤，也可以降低废件的产生率。另外使用迈捷克激光切割机也可以有效
弥补传统设备的缺憾，使用这种激光切割机能够代替机械刀来进行加工。



金威刻切割机数控系统维修行业知识为避免水路结冰导致激光器或其他配件的损坏，可以通过添加防冻
液或者保持车间温度使机器不结冰等方法减少不必要的损失。激光切割机的使用中，因连续使用长，工
作环境灰尘大，操作人员素质低，因而经常出现问题，哪么出现一些常见问题该如何处理呢第一，正常
的开机无程序作：出现故障表现：总电源开关指示灯不亮，主板指示灯不亮，面板无显示，电机驱动器
指示灯不亮，机器内有嗡嗡声。故障原因：解决办法|总电源接触不良，直流供电电源损坏，控制面板故
障，电机驱动器故障，机械故障。操作人可一步步解决。具体的检查方法：观察目测机器上的指示灯，
观察故障部位，总电源开关指示灯不亮，查220V输入电源是否接触不良或电源保险是否烧断。十年专业
金属切割方案供应商。  sdfwfwef
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