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数控双面铣床进行裁口作业时，一般需两人操作，上手按住木料顺台面紧贴导板前推，在离刀口20mm时
即放开;下手在木料过刀口15mm时，即可用手压紧木料，慢慢接拉。在选用整体式铣刀时，可直接进行
安装。铣刀与刀轴紧固之后，转动手轮，将铣刀调整到所需高度。把导板调整好并装牢，盖好防护罩。
操作时，开动电动机，待运转正常后，将构件顺着台面紧靠导板向前推进，左手在前按压构件，右手在
后推进构件。双端铣

因为数控锯床锯条方位是固定的，而锯切资料的方位是不同的，因而必须将工件送到锯切方位处，一般
锯床的送料方法有三种：

一、人工送料：经过人工使用手动送料架将资料送到锯切方位，手动或使用锯床定尺丈量需锯切的尺寸
，这种方法合适于小标准资料。双端铣

二、机械传动送料：经过电机、减速机，链轮、链条带动送料辊旋转，操作送料、退料按钮将工件送到
双金属带锯条锯切方位。这种方法适用于大标准棒料或板材，精度要求不高，不需要大批量出产的资料
。双端铣

三、主动送料：数控锯床一般选用主动送料，经过液压油缸夹紧、使用光栅尺长。



一涵机械有限公司自创立迄今，始终秉承：“以质量求生存，以服务求发展”的企业宗旨。我们深深体
会到不断提升机床的技术含量，才能帮助客户增强竞争力。因此公司引进国外先进技术，吸纳一批高素
质的技术人员和的员工，全力进取，确保产品性能质量与国外同类产品相媲美。一涵双端铣系列是以履
带式双端开榫及锯切类为主营产品，一涵往复双端锯铣系列拥有广泛的机型，各种加工长度，双端铣铣
床，圆锯与开榫的各种结构变化为客户提供多元化的选择。一涵相继开发了木屋开榫和木屋墙山加工等
系列设备，逐步走专一、、精细的木工机械设备生产厂家。一涵机械愿为客户提供的设备，并完善的售
后服务，来答谢广大客户的支持和信赖！主营产品：木工机械相框机，双端铣哪家好，木工机械双端铣
，双端铣连线，双头锯，开榫机，地板开榫机，双端铣，电子裁板锯，45度成形机，铝合金机械。 双端
铣铣床-双端铣-一涵机械由佛山市顺德区一涵机械制造有限公司提供。双端铣铣床-双端铣-一涵机械是佛
山市顺德区一涵机械制造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的
联系电话，索取联系人：周经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

