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产品名称 挤压饼规格尺寸 洛阳雨晗工模具 广西挤压饼

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

从分体挤压垫到固定挤压垫

科技不断进步，挤压饼生产厂，新技术不断代替旧技术的发展。只有更方便才能替代先前的产品。挤压
饼运用在国内得到广泛的运用，固定挤压垫和原来的那种分体挤压垫相比，是一个很大的技术进步。但
目前在使用过程中遇到一个通用问题，挤压饼销售，同一个挤压垫在生产不同牌号的铝合金时，因为不
同的合金所需的挤压力不同，而固定挤压垫的胀大系数随着挤压力的变化而变化，挤压饼规格尺寸，所
以在生产时如需更换合号，只能换相对应大小的挤压垫，浪费工时和人力，且在高温下操作，很不方便

洛阳雨晗从事工模具多年，生产各种尺寸规格的固定挤压垫、挤压筒产品，已经与众多铝型材生产厂家
达成长期合作伙伴。

挤压头做成活动杆

利用挤压杆头在挤压杆中心较小且凸出，以及挤压饼正确放置时铝棒、挤压饼、挤压杆三者因外压力作
用下紧密相连；而在挤压饼横放、反放或偏位时，因挤压饼被凸出的挤压头顶住与挤压杆之间便会出现
一定间隙的特点。在挤压机外侧安装一个具有双距离输出功能的红外线检测仪或自反射光电开关，在挤
压头与挤压杆外圆之间设置一段有效的距离。使得挤压饼一但因放置不当被凸出的挤压头顶住与挤压杆
之间出现间隙时，红外线检测仪或自反射光电开关马上响应输出，使主缸立即停止前进。此法简单、检
测正常时亦可较为有效的解决上述问题；但是在挤压头使用一定时间变黑后，变得具有吸光效应后该类
检测仪会因检测信号失灵而失效，广西挤压饼，变得不可靠。



挤压饼的更换有多种方法，但是大多数厂家会采取目钢丝绳或耐高温吊带悬吊更换的方法。这种悬吊方
法有利也有弊，作为从事挤压模具的洛阳雨晗厂家要讲的是悬吊更改的主要缺陷有：

1、安全风险大，行车吊装稳定性差，易碰撞设备或者人员；

2、不易吊装，圆柱体吊装易滑，捆扎与取下钢丝绳或耐高温吊带时困难；

3、难以对中，挤压垫与挤压轴通过螺纹连接，悬吊对中时，难以对准，耗时耗力；

4、装配时挤压垫难以旋转，悬吊时由于挤压垫体自重，装配螺纹时，非常费力；

5、针对于大型挤压设备的挤压垫，悬吊方法不适用。

挤压饼规格尺寸-洛阳雨晗工模具-广西挤压饼由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳雨晗工模具制
造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。洛阳雨晗工模具——您可信赖的朋
友，公司地址：河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路付3号，联系人：王总。
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