
西门子电源渠道商=批发

产品名称 西门子电源渠道商=批发

公司名称 浙江湘优自动化科技有限公司-
西门子代理商渠道批发

价格 1800.00/台

规格参数 西门子代理商:PLC模块 变频器 触摸屏
西门子PLC模块代理商:PLC模块 CPU主机
模拟量模块 控制模块
中国西门子代理商:西门子渠道批发

公司地址 浙江省绍兴市越城区环城北路29号B-101

联系电话 13157573112 13157573112

产品详情

西门子电源渠道商=批发产品介绍 西门子电源渠道商=批发由浙江湘优自动化科技有限公司代理。浙江湘
优自动化科技是专门从事工业自动化的设计、销售、集成、安装调试的专业公司。 公司以“技术为本、
服务至上、真诚合作”的原则，与广大客户合作，在自动化控制领域取得了一系列的成绩和，公司在石
油、化工、电力、冶金、机械制造、
食品加工等行业有着众多的合作伙伴和，在集成，产品销售方面有着良好的信誉和成绩。 浙江湘优提供
质的方案供您选择！！！德国西门子（SIEMENS）公司生产的可编程序控制器在我国的应用也相当广泛
，在冶金、化工、印刷生产线等领域都有应用。西门子（SIEMENS）公司的PLC产品包括LOGO、S7-200
、S7-1200、S7-300、S7-400等。 西门子S7系列PLC体积小、速度快、标准化，具有网络通信能力，功能更
强，可靠性高。S7系列PLC产品可分为微型PLC（如S7-200），
小规模性能要求的PLC（如S7-300）和中、高性能要求的PLC（如S7-400）等。
进行分布式组态的工厂、用于具有中/大规模的程序量以及使用PROFIBUS DP和PROFINET
IO进行分布式组态的工厂，在PROFInet 上实现基于组件的自动化中实现分布式智能系统。
浙江湘优代理以下产品 SIEMENS 可编程控制器 1、 SIMATIC =S7系列PLC模块、S7-200、200SMART、
S7-1200、S7-1500、S7-300、S7-400、ET200 2、 逻辑控制模块
LOGO！230RC、230RCO、230RCL、24RC、24RCL等 3、 SITOP 系列直流电源 24V DC
1.3A、2.5A、3A、5A、10A、20A、40A 4、HMI  触摸屏TD200 TD400C TP177,MP277 MP377 SIEMENS
交、直流传动装置 1、 交流变频器 MICROMASTER系列：MM、MM420、MM430、MM440、ECO
MIDASTER系列：MDV 6SE70系列（FC、VC、SC） 2、全数字直流调速装置
6RA23、6RA24、6RA28、6RA70 系列 SIEMENS 数控 伺服 1、840D、802S/C、802SL、828D 801D
：6FC5210,6FC6247,6FC5357,6FC5211,6FC5200,6FC5510, 2、伺服驱动： 
6SN1123,6SN1145,6SN1146,6SN1118,6SN1110,6SN1124,6SN1125,6SN1128
3、1FT5/1FK6/1FT6/1FK7/1PH系列等伺服电机 

信誉，客户至上是公司成立之初所确立的宗旨，在公司的严格要求和员工们不折不扣地贯彻执行下发展
延续至今。“假一罚十”一直是我公司的承诺。 承诺一：1、保证全新原装进口



承诺二：2、保证准时发货 承诺三：3、保证售后服务 报价流程 流程一：1、客户确认所需采购产品型号
流程二：2、我方会根据询价单型号查询价格以及交货期，拟一份详细正规报价单
流程三：3，客户收到报价单并确认型号无误后订购产品
流程四：4、报价单负责人根据客户提供型号以及数量拟份销售合同
流程五：5、客户收到合同查阅同意后盖章回传并按照合同销售额到公司行
流程六：6、我公司财务查到款后，业务员安排发货并通知客户跟踪运单 

  

应用范围  

在个实例中，SIMATIC S7-300 用于制造工艺中的创新性系统解决方案，特别是用于汽车工业，一般机械
工程，特别是特殊机械制造和机器的连续生产
(OEM)，以及塑料加工、包装行业、食品和饮料工业和加工工程.作为一种多用的自动化系统，S7-300 是
那些需要灵活的设计以实现集中和本地组态的应用的理想解决方案。对于由于环境条件限制需要特殊的
坚固性的应用，我们可以提供SIPLUS 极端设备。  

特别是在后期加工工艺上，S7-300 可以用于以下行业：  

1.汽车工业.通用机械工程.特殊机器制造.系列机械工程，OEM  

2塑料加工.包装行业.食品和饮料工业.加工工程  

3.快速计数/fairs，可以直接访问硬件计数器  

4.简单，直接控制 MICROMASTER 频率静态变频器.带有集成功能块的 PID-Regulation  

优点  

由于具有高处理速度，CPU 可以实现非常短的机器循环时间。  

S7-300 系列 CPU 可以为各种应用提供合适的解决方案，客户只需为特定任务实际需要的性能付款  

S7-300 建立在模块式的组态上，无需 I/O 模块的插槽规则  

现有丰富的模块可用于集中组态和搭配 ET 200M 实现分布式组态。  

集成的 PROFINET 接口可以实现控制器的简单网络化，与其它运行管理等级方便的进行数据交换  

模块宽度窄，可以实现紧凑式的模块设计或者小型控制柜。  

能够把强大的 CPU 与工业以太网/PROFINET
接口、集成的工艺功能或故障防护设计集成在一起，从而避免附加投资。  

设计和功能  

桌面 CPU 创新  

设计  

S7-300 可以实现空间节省和模块式组态。除了模块，只需要一条 DIN



安装轨用于固定模块并把它们旋转到位。  

这样就实现了坚固而且具有 EMC 兼容性的设计。  

随用随建式的背板总线可以通过简单的插入附加的模块和总线连接器进行扩展。S7-300
系列丰富的产品既可以用于集中扩展，也可用于构建带有 ET 200M
的分布式结构；因此实现了经济的备件控制。  

扩展选件  

如果自动化任务需要超过 8 个模块，S7-300 的控制器 (CC) 可以使用扩展装置 (EU)
扩展。中心架上*多可以有 32 个模块，每个扩展装置上*多 8 个。接口模块 (IM)
可以同时处理各个机架之间的通讯。如果工厂覆盖范围很宽，CC/EU
还可以相互间隔较长距离安装（*长 10m）。  

在单层结构中，这可以实现 256 个 I/O 的组态，在多层结构中*多可以达到 1024 个 I/O。在带有
PROFIBUS DP 的分布式组态中，可以有 65536 个 I/O 连接（*多 125 个站点，如通过 IM153 连接
ET200M）。插槽可自由编址，因此无需插槽规则。  

S7-300 模块种类丰富，还可以用在分布式自动化解决方案中。  

与 S7-300 具有相同结构的 ET 200M I/O 系统通过接口模块不仅可以连接到 PROFIBUS 上还可以连接到
PROFINET 上。  

西门子PLC S7-300产品介绍  

S7-300 信号模块  

S7-300 的 I/O 模块范围  

描述  

信号模块是 SIMATIC S7-300 进行过程操作的接口。S7-300
模块范围的多面性允许模块化自定义，以满足*多变的任务。  

S7-300 支持多面性技术任务，并提供详尽的通讯选项。除了具有集成功能和接口的 CPU，在 S7-300
设计中还有各种针对技术和通讯的特殊模块。  

浙江湘优自动化科技有限公司对自动化PLC简单分析  

系统设计的水平将直接影响控制系统的性能、设备的可靠性。这其中PLC的选型至关重要，如何根据不
同的控制要求选择合适的PLC，设计出运行平稳、动作可靠、安全实用、调试方便、易于维护的控制系
统呢？在PLC系统设计时，首先应确定系统方案，下一步工作就是PLC的设计选型。选择PLC，主要是确
定PLC的生产厂家和PLC的具体型号。对于系统方案要求有分布式系统、远程I/O系统，还需要考虑网络
化通讯的要求。那么具体应该如何选择PLC呢?  

一 PLC生产厂家的选择  

确定PLC的生产厂家，主要应该考虑设备用户的要求、设计者对于不同厂家PLC的熟悉程度和设计习惯、
配套产品的一致性以及技术服务等方面的因素。从PLC本身的可靠性考虑，原则上只要是国外大公司的
产品，不应该存在可靠性不好的问题。  



另外对于一些特殊的行业(例如：冶金、烟草等)应选择在相关行业领域有投运业绩、成熟可靠的PLC系统
。  

二 输入输出(I/0)点数的估算  

PLC的输入/输出点数是PLC的基本参数之一。I/O点数的确定应以控制设备所需的所有输入/输出点数的
总和为依据。在一般情况下，PLC的I/O点应该有适当的余量。通常根据统计的输入输出点数，再增加10
％～20％的可扩展余量后，作为输入输出点数估算数据。实际订货时，还需根据制造厂商PLC的产品特
点，对输入输出点数进行调整。  

三 PLC存储器容量的估算  

存储器容量是指可编程序控制器本身能提供的硬件存储单元大小，各种PLC的存储器容量大小可以从该P
LC的基本参数表中找到，例如：西门子的S7-314PLC的用户程序存储容量为64KB，S7-315-2DPPLC的用户
程序存储容量为128KB。程序容量是存储器中用户程序所使用的存储单元的大小，因此存储器容量应大
于程序容量。设计阶段，由于用户应用程序还未编制，因此，需要对程序容量进行估算。  

如何估算程序容量呢?许多文献资料中给出了不同公式，大体上都是按数字量I/O点数的10～15倍，加上
模拟I/O点数的100倍，以此数为内存的总字数(16位为一个字)，另外再按此数的25％考虑余量。  

四 PLC通讯功能的选择  

现在PLC的通讯功能越来越强大，很多PLC都支持多种通讯协议(有些需要配备相应的通讯模块)，选择时
要根据实际需要选择合适的通讯方式。  

PLC系统的通信网络主要形式有下列几种形式：  

(1)PC为主站，多台同型号PLC为从站，组成简易PLC网络；  

(2)1台PLC为主站，其他同型号PLC为从站，构成主从式PLC网络；  

(3)PLC网络通过特定网络接口连接到大型DCS中作为DCS的子网；  

(4)专用PLC网络(各厂商的专用PLC通信网络)。  

为减轻CPU通信任务，根据网络组成的实际需要，应选择具有不同通信功能的(如点对点、现场总线、工
业以太网等)通信处理器。  

 五 PLC机型的选择  

PLC的类型：PLC按结构分为整体型和模块型两类；整体型PLC的I/0点数较少且相对固定，因此用户选择
的余地较小，通常用于小型控制系统。这一类PLC的代表有：西门子公司的S7-200系列、三菱公司的FX
系列、欧姆龙公司的CPM1A系列等。  

模块型PLC提供多种I/O模块可以在PLC基板上插接，方便用户根据需要合理地选择和配置控制系统的I/O
点数。因此，模块型PLC的配置比较灵活，一般用于大中型控制系统。例如西门子公司的S7-300系列和S7
-400系列、三菱公司的Q系列、欧姆龙公司的CVM1系列等。  

六 I/O模块的选择  

（1）数字量输入输出模块的选择  



数字量输入输出模块的选择应考虑应用要求。例如对输入模块，应考虑输入信号的电平、传输距离等应
用要求。输出模块也有很多的种类，例如继电器触点输出型、AC120V/23V双向晶闸管输出型、DC24V晶
体管驱动型、D8V晶体管驱动型等。  

通常继电器输出输出型模块具有价格低廉、使用电压范围广等优点，但是使用寿命较短、响应时间较长
、在用于感性负载时需要增加浪涌吸收电路；双向晶闸管输出型模块响应时间较快适用于开关频繁，电
感性低功率因数负荷场合，但价格较贵，过载能力较差。  

另外，输入输出模块按照输入输出点数又可以分为：8点、16点、32点等规格，选择时也要根据实际的需
要合理配备。  

（2）模拟量输入输出模块的选择  

模拟量输入模块，按照模拟量的输入信号类型可以分为：电流输入型、电压输入型、热电偶输入型等。
电流输入型通常的信号等级为4～20mA或0～20mA；电压型输入模块通常信号等级为0～10V、-5V～+5V
等。有些模拟量输入模块可以兼容电压或电流输入信号。  

模拟量输出模块同样分电压型输出模块和电流型输出模块，电流输出的信号通常有0～20mA、4～20mA
。电压型输出信号通常有0～10V、-10V~+10V等。  

模拟量输入输出模块，按照输入输出通道数可以分为2通道、4通道、8通道等规格。  

七 功能模块  

功能模块包括通讯模块、模块、脉冲输出模块、高速计数模块、PID控制模块、温度控制模块等。选择P
LC时应考率到功能模块配套的可能性，选择功能模块涉及硬件与软件两个方面。  

在硬件方面，首先应考虑功能模块可以方便的和PLC相连接，PLC应该有相关的连接、安装位置与接口、
连接电缆等附件。在软件上，PLC应具有对应的控制功能，可以方便的对功能模块进行编程。  

八 一般原则  

在PLC型号和规格大体确定后，可以根据控制要求逐一确定PLC各组成部分的基本规格与参数，并选择各
组成模块的型号。选择模块型号时，应遵循以下原则。  

1）方便性：一般说来，作为PLC，可以满足控制要求的模块往往有很多种，选择时应以简化线路设计、
方便使用、尽可能减少外部控制器件为原则。  

例如：对于输入模块，应优先选择可以与外部检测元件直接连接的输入形式，避免使用接口电路。对于
输出模块，应优先选择能够直接驱动负载的输出模块，尽量减少中间继电器等元件。  

（2）通用性：进行选型时，要考虑到PLC各组成模块的统一与通用，避免模块种类过多。这样不仅有利
于采购，减少备品备件，同时还可以增加系统各组成部件的互换性，为设计、调试和维修提供方便。  

（3）兼容性：选择PLC系统各组成模块时，应充分的考虑到兼容性。为避免出现兼容性不好的问题，组
成PLC系统的各主要部件的生产厂家不宜过多。如果可能的话，尽量选择同一个生产厂家的产品。
西门子电源渠道商=批发  

西门子电源渠道商=批发产品介绍 西门子电源渠道商=批发由浙江湘优自动化科技有限公司代理。浙江湘
优自动化科技是专门从事工业自动化的设计、销售、集成、安装调试的专业公司。 公司以“技术为本、
服务至上、真诚合作”的原则，与广大客户合作，在自动化控制领域取得了一系列的成绩和，公司在石



油、化工、电力、冶金、机械制造、
食品加工等行业有着众多的合作伙伴和，在集成，产品销售方面有着良好的信誉和成绩。 浙江湘优提供
质的方案供您选择！！！德国西门子（SIEMENS）公司生产的可编程序控制器在我国的应用也相当广泛
，在冶金、化工、印刷生产线等领域都有应用。西门子（SIEMENS）公司的PLC产品包括LOGO、S7-200
、S7-1200、S7-300、S7-400等。 西门子S7系列PLC体积小、速度快、标准化，具有网络通信能力，功能更
强，可靠性高。S7系列PLC产品可分为微型PLC（如S7-200），
小规模性能要求的PLC（如S7-300）和中、高性能要求的PLC（如S7-400）等。
进行分布式组态的工厂、用于具有中/大规模的程序量以及使用PROFIBUS DP和PROFINET
IO进行分布式组态的工厂，在PROFInet 上实现基于组件的自动化中实现分布式智能系统。
浙江湘优代理以下产品 SIEMENS 可编程控制器 1、 SIMATIC =S7系列PLC模块、S7-200、200SMART、
S7-1200、S7-1500、S7-300、S7-400、ET200  2、 逻辑控制模块
LOGO！230RC、230RCO、230RCL、24RC、24RCL等  3、 SITOP 系列直流电源 24V DC
1.3A、2.5A、3A、5A、10A、20A、40A  4、HMI  触摸屏TD200 TD400C TP177,MP277 MP377 SIEMENS
交、直流传动装置 1、 交流变频器 MICROMASTER系列：MM、MM420、MM430、MM440、ECO 
MIDASTER系列：MDV  6SE70系列（FC、VC、SC）  2、全数字直流调速装置
6RA23、6RA24、6RA28、6RA70 系列  SIEMENS 数控 伺服 1、840D、802S/C、802SL、828D 801D
：6FC5210,6FC6247,6FC5357,6FC5211,6FC5200,6FC5510, 2、伺服驱动： 
6SN1123,6SN1145,6SN1146,6SN1118,6SN1110,6SN1124,6SN1125,6SN1128
3、1FT5/1FK6/1FT6/1FK7/1PH系列等伺服电机 

信誉，客户至上是公司成立之初所确立的宗旨，在公司的严格要求和员工们不折不扣地贯彻执行下发展
延续至今。“假一罚十”一直是我公司的承诺。 承诺一：1、保证全新原装进口
承诺二：2、保证准时发货 承诺三：3、保证售后服务 报价流程 流程一：1、客户确认所需采购产品型号
流程二：2、我方会根据询价单型号查询价格以及交货期，拟一份详细正规报价单
流程三：3，客户收到报价单并确认型号无误后订购产品
流程四：4、报价单负责人根据客户提供型号以及数量拟份销售合同
流程五：5、客户收到合同查阅同意后盖章回传并按照合同销售额到公司行
流程六：6、我公司财务查到款后，业务员安排发货并通知客户跟踪运单 

  

应用范围  

在个实例中，SIMATIC S7-300 用于制造工艺中的创新性系统解决方案，特别是用于汽车工业，一般机
械工程，特别是特殊机械制造和机器的连续生产 (OEM)，以及塑料加工、包装行业、食品和饮料工业
和加工工程.作为一种多用的自动化系统，S7-300 是那些需要灵活的设计以实现集中和本地组态的应用
的理想解决方案。对于由于环境条件限制需要特殊的坚固性的应用，我们可以提供SIPLUS 极端设备。

特别是在后期加工工艺上，S7-300 可以用于以下行业：  

1.汽车工业.通用机械工程.特殊机器制造.系列机械工程，OEM  

2塑料加工.包装行业.食品和饮料工业.加工工程  

3.快速计数/fairs，可以直接访问硬件计数器  

4.简单，直接控制 MICROMASTER 频率静态变频器.带有集成功能块的 PID-Regulation  

优点  



由于具有高处理速度，CPU 可以实现非常短的机器循环时间。  

S7-300 系列 CPU 可以为各种应用提供合适的解决方案，客户只需为特定任务实际需要的性能付款

S7-300 建立在模块式的组态上，无需 I/O 模块的插槽规则  

现有丰富的模块可用于集中组态和搭配 ET 200M 实现分布式组态。  

集成的 PROFINET 接口可以实现控制器的简单网络化，与其它运行管理等级方便的进行数据交换  

模块宽度窄，可以实现紧凑式的模块设计或者小型控制柜。  

能够把强大的 CPU 与工业以太网/PROFINET 接口、集成的工艺功能或故障防护设计集成在一起，
从而避免附加投资。  

设计和功能  

桌面 CPU 创新  

设计  

S7-300 可以实现空间节省和模块式组态。除了模块，只需要一条 DIN 安装轨用于固定模块并把它们
旋转到位。  

这样就实现了坚固而且具有 EMC 兼容性的设计。  

随用随建式的背板总线可以通过简单的插入附加的模块和总线连接器进行扩展。S7-300 系列丰富的产
品既可以用于集中扩展，也可用于构建带有 ET 200M 的分布式结构；因此实现了经济的备件控制。

扩展选件  

如果自动化任务需要超过 8 个模块，S7-300 的控制器 (CC) 可以使用扩展装置 (EU) 扩展。中
心架上*多可以有 32 个模块，每个扩展装置上*多 8 个。接口模块 (IM) 可以同时处理各个机架
之间的通讯。如果工厂覆盖范围很宽，CC/EU 还可以相互间隔较长距离安装（*长 10m）。  

在单层结构中，这可以实现 256 个 I/O 的组态，在多层结构中*多可以达到 1024 个 I/O。在带
有 PROFIBUS DP 的分布式组态中，可以有 65536 个 I/O 连接（*多 125 个站点，如通过 I
M153 连接 ET200M）。插槽可自由编址，因此无需插槽规则。  

S7-300 模块种类丰富，还可以用在分布式自动化解决方案中。  

与 S7-300 具有相同结构的 ET 200M
I/O 系统通过接口模块不仅可以连接到 PROFIBUS 上还可以连接到 PROFINET 上。  

西门子PLC S7-300产品介绍  

S7-300 信号模块  

S7-300 的 I/O 模块范围  



描述  

信号模块是 SIMATIC
S7-300 进行过程操作的接口。S7-300 模块范围的多面性允许模块化自定义，以满足*多变的任务。  

S7-300 支持多面性技术任务，并提供详尽的通讯选项。除了具有集成功能和接口的 CPU，在 S7-300
 设计中还有各种针对技术和通讯的特殊模块。  

浙江湘优自动化科技有限公司对自动化PLC简单分析  

系统设计的水平将直接影响控制系统的性能、设备的可靠性。这其中PLC的选型至关重要，如何根据不
同的控制要求选择合适的PLC，设计出运行平稳、动作可靠、安全实用、调试方便、易于维护的控制系
统呢？在PLC系统设计时，首先应确定系统方案，下一步工作就是PLC的设计选型。选择PLC，主要是确
定PLC的生产厂家和PLC的具体型号。对于系统方案要求有分布式系统、远程I/O系统，还需要考虑网络
化通讯的要求。那么具体应该如何选择PLC呢?  

一 PLC生产厂家的选择  

确定PLC的生产厂家，主要应该考虑设备用户的要求、设计者对于不同厂家PLC的熟悉程度和设计习惯、
配套产品的一致性以及技术服务等方面的因素。从PLC本身的可靠性考虑，原则上只要是国外大公司的
产品，不应该存在可靠性不好的问题。  

另外对于一些特殊的行业(例如：冶金、烟草等)应选择在相关行业领域有投运业绩、成熟可靠的PLC系统
。  

二 输入输出(I/0)点数的估算  

PLC的输入/输出点数是PLC的基本参数之一。I/O点数的确定应以控制设备所需的所有输入/输出点数的
总和为依据。在一般情况下，PLC的I/O点应该有适当的余量。通常根据统计的输入输出点数，再增加10
％～20％的可扩展余量后，作为输入输出点数估算数据。实际订货时，还需根据制造厂商PLC的产品特
点，对输入输出点数进行调整。  

三 PLC存储器容量的估算  

存储器容量是指可编程序控制器本身能提供的硬件存储单元大小，各种PLC的存储器容量大小可以从该P
LC的基本参数表中找到，例如：西门子的S7-314PLC的用户程序存储容量为64KB，S7-315-2DPPLC的用户
程序存储容量为128KB。程序容量是存储器中用户程序所使用的存储单元的大小，因此存储器容量应大
于程序容量。设计阶段，由于用户应用程序还未编制，因此，需要对程序容量进行估算。  

如何估算程序容量呢?许多文献资料中给出了不同公式，大体上都是按数字量I/O点数的10～15倍，加上
模拟I/O点数的100倍，以此数为内存的总字数(16位为一个字)，另外再按此数的25％考虑余量。  

四 PLC通讯功能的选择  

现在PLC的通讯功能越来越强大，很多PLC都支持多种通讯协议(有些需要配备相应的通讯模块)，选择时
要根据实际需要选择合适的通讯方式。  

PLC系统的通信网络主要形式有下列几种形式：  

(1)PC为主站，多台同型号PLC为从站，组成简易PLC网络；  



(2)1台PLC为主站，其他同型号PLC为从站，构成主从式PLC网络；  

(3)PLC网络通过特定网络接口连接到大型DCS中作为DCS的子网；  

(4)专用PLC网络(各厂商的专用PLC通信网络)。  

为减轻CPU通信任务，根据网络组成的实际需要，应选择具有不同通信功能的(如点对点、现场总线、工
业以太网等)通信处理器。  

 五 PLC机型的选择  

PLC的类型：PLC按结构分为整体型和模块型两类；整体型PLC的I/0点数较少且相对固定，因此用户选择
的余地较小，通常用于小型控制系统。这一类PLC的代表有：西门子公司的S7-200系列、三菱公司的FX
系列、欧姆龙公司的CPM1A系列等。  

模块型PLC提供多种I/O模块可以在PLC基板上插接，方便用户根据需要合理地选择和配置控制系统的I/O
点数。因此，模块型PLC的配置比较灵活，一般用于大中型控制系统。例如西门子公司的S7-300系列和S7
-400系列、三菱公司的Q系列、欧姆龙公司的CVM1系列等。  

六 I/O模块的选择  

（1）数字量输入输出模块的选择  

数字量输入输出模块的选择应考虑应用要求。例如对输入模块，应考虑输入信号的电平、传输距离等应
用要求。输出模块也有很多的种类，例如继电器触点输出型、AC120V/23V双向晶闸管输出型、DC24V晶
体管驱动型、D8V晶体管驱动型等。  

通常继电器输出输出型模块具有价格低廉、使用电压范围广等优点，但是使用寿命较短、响应时间较长
、在用于感性负载时需要增加浪涌吸收电路；双向晶闸管输出型模块响应时间较快适用于开关频繁，电
感性低功率因数负荷场合，但价格较贵，过载能力较差。  

另外，输入输出模块按照输入输出点数又可以分为：8点、16点、32点等规格，选择时也要根据实际的需
要合理配备。  

（2）模拟量输入输出模块的选择  

模拟量输入模块，按照模拟量的输入信号类型可以分为：电流输入型、电压输入型、热电偶输入型等。
电流输入型通常的信号等级为4～20mA或0～20mA；电压型输入模块通常信号等级为0～10V、-5V～+5V
等。有些模拟量输入模块可以兼容电压或电流输入信号。  

模拟量输出模块同样分电压型输出模块和电流型输出模块，电流输出的信号通常有0～20mA、4～20mA
。电压型输出信号通常有0～10V、-10V~+10V等。  

模拟量输入输出模块，按照输入输出通道数可以分为2通道、4通道、8通道等规格。  

七 功能模块  

功能模块包括通讯模块、模块、脉冲输出模块、高速计数模块、PID控制模块、温度控制模块等。选择P
LC时应考率到功能模块配套的可能性，选择功能模块涉及硬件与软件两个方面。  

在硬件方面，首先应考虑功能模块可以方便的和PLC相连接，PLC应该有相关的连接、安装位置与接口、



连接电缆等附件。在软件上，PLC应具有对应的控制功能，可以方便的对功能模块进行编程。  

八 一般原则  

在PLC型号和规格大体确定后，可以根据控制要求逐一确定PLC各组成部分的基本规格与参数，并选择各
组成模块的型号。选择模块型号时，应遵循以下原则。  

1）方便性：一般说来，作为PLC，可以满足控制要求的模块往往有很多种，选择时应以简化线路设计、
方便使用、尽可能减少外部控制器件为原则。  

例如：对于输入模块，应优先选择可以与外部检测元件直接连接的输入形式，避免使用接口电路。对于
输出模块，应优先选择能够直接驱动负载的输出模块，尽量减少中间继电器等元件。  

（2）通用性：进行选型时，要考虑到PLC各组成模块的统一与通用，避免模块种类过多。这样不仅有利
于采购，减少备品备件，同时还可以增加系统各组成部件的互换性，为设计、调试和维修提供方便。  

（3）兼容性：选择PLC系统各组成模块时，应充分的考虑到兼容性。为避免出现兼容性不好的问题，组
成PLC系统的各主要部件的生产厂家不宜过多。如果可能的话，尽量选择同一个生产厂家的产品。
西门子电源渠道商=批发  
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