
台湾安颂ANSON油泵VD08-A-12 SVD08-D-12 VD16-C-12S

产品名称 台湾安颂ANSON油泵VD08-A-12 SVD08-D-12
VD16-C-12S

公司名称 苏州川田液压机电有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 苏州工业园区通园路236号博济苏印智造1幢565
室

联系电话  15862324676
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齿轮油泵是将油箱中的低压油增加到一对参数相同、结构相同的渐开线齿轮滚动啮合工作的高压油的重
要部件。它是一种把发动机的机械能转换成液压能的动力装置。在使用过程中，容易出现以下故障。

1.油泵内零件磨损



油泵内零件的磨损会导致内部泄漏。浮动轴套与齿轮端面泄漏面积大，是内漏的主要部位。这部分泄漏
量约占内漏总量的50%～70%。内漏齿轮泵的容积效率降低，输出功率远低于输入功率。它的损失都转化
为热能，这将导致油泵过热。如果接合面压得太紧，作业时浮动轴套会因运动量小而磨损，导致农具起
升缓慢或无法起升。要更换或修理这种浮动轴套。

2.油泵壳体磨损

主要原因是浮动轴套孔磨损（齿轮轴与轴套的正常间隙为0.09~0.175mm，大的话不应超过0.20mm）。齿
轮在压力油的作用下工作，齿尖靠近油泵壳体，磨损泵体的低压腔。另一种磨损是壳体工作表面的周向
磨损。这种磨损主要是由于添加的油不干净造成的，所以要添加没有杂质的油。

3.油封磨损，橡胶密封老化

卸荷件橡胶油封老化，失去弹性，无法密封隔离高压油室和低压油室。它将高压油室的油压产生到低压
油室，称为“内漏”，降低了齿轮油泵的工作压力和流量。cb46齿轮泵正常工作压力为100~110kg/cm2，
正常输油量为46L/min，标准卸荷橡胶油封为57× 43.自紧油封为pg25× 42× 如果油封损坏或长期失效，
空气会从油封与主轴颈之间的间隙或从进油连接板与油泵壳体的连接处吸入油泵，然后通过回油管进入
油箱，在油箱内产生大量气泡。这将导致油箱中的油量减少，发动机油底壳中的油量增加，从而使农具
的提升缓慢或无法进行。要替换油封才能排除故障。

4.油泵供油不足或无油压

齿轮油泵供油不足或无油压现象：起升时工作装置上升缓慢、抖动或起不来；油箱或油管内有气泡；举
升时，液压系统发出“唧唧，唧唧”的声音；当拖拉机刚刚起动时，工作装置可以升起。工作一段时间
后，油温升高，起升缓慢或无法起升；它可以在轻载下起吊，但不能在重载下起吊。

1.主动轴及衬套磨损

双联液压泵的传动轴和轴套磨损后，配合间隙较大，影响泵油量。在这种情况下，可以通过修理传动轴
或衬套来修理正常的配合间隙。

2.壳体上的裂纹

铸造508镍铜焊接带可修复壳体裂纹。焊缝严密，元件气孔严密，与泵盖接触面平整度误差不大于0.05m



m。

3.主动轴衬套孔、从动轴孔磨损

如果发现主动轴衬套的孔磨损，可用铰孔去除磨损痕迹，然后将衬套增大到相应的刻度即可使用。采用
铰孔法消除了从动轴孔的磨损，并根据铰孔的实际尺寸制作了从动轴3A夹具系统。

4.空腔失效

泵壳磨损后，通常采用内腔插入法进行修形。内腔大后内衬铸铁或钢衬套。

5.阀座故障

双联液压泵的限压阀类型有球阀和柱塞阀。如果球座磨损，将一个球放在球座上，然后用金属棒轻敲球
，直到球阀和球座关闭停止。如果阀座磨损严重，可用铰孔去除磨损痕迹，然后用上述方法封闭。柱塞
座磨损后，可将少量阀砂放入阀内研磨，直至密封停止。

6.泵盖和工作面故障

如果泵盖工作面磨损较小，可采用工艺打磨方法消除磨损痕迹，即在流道或厚玻璃板上放少量阀砂，然
后将泵盖放在其上打磨，直至磨痕消除，工作面平整停止。当泵盖工作面磨损深度大于0.1mm时，应采
用先车削后磨削的方法
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