
THG 100.02 D8/14/ 9万转磨床台湾电主轴用户至上

产品名称 THG 100.02 D8/14/
9万转磨床台湾电主轴用户至上

公司名称 深圳市特力威科技有限公司

价格 120000.00/件

规格参数 kW (S1):1.8kW (S1)
刀把接口/砂轮法兰/砂轮锁固面:客制化
套筒外径:72mm

公司地址 深圳市前海深港合作区临海大道59号海运中心口
岸楼第3层309号-B383

联系电话  13925531502

产品详情

操作员在每天工作完后要使用吸尘器清理电主轴的转子端和电机接线端子上的废屑，防止废屑在转子端
和接线端子上堆积，以此避免废屑进入轴承，加速高速轴承的磨损；避免废屑进入接线端子，造成电机
短路烧毁。磨用电主轴由于转速分档比较接近，用户完全可以分开选择不同的磨削要求，以更大更好的
发挥电主轴的工作能力和效率潜力。电主轴高速电机技术：电主轴是电动机与主轴融合在一起的产物，
电动机的转子即为主轴的旋转部分，理论上可以把电主轴看作一台高速电动机。关键技术是高速度下的
动平衡。主轴冷却系统检测。电主轴在高速运转时线圈及轴承都会产生热量，需要冷却系统及时将多余
热量携带出去，以免造成主轴过热损毁轴承、定转子等零件，因此需要定期检查油冷机是否正常工作、
定期添加及更换冷却原液（切勿用水冷却，会导致主轴生锈腐蚀）、检查压缩机制冷是否正常、定期清
理油冷机风扇过滤网。磨用电主轴的设计一般兼顾的转速范围比较小，通常是转速的80%-****，同时还
要兼顾砂轮的许用线速度，因此一般在使用时不能既用高速小砂轮又用低速大砂轮，否则会因为低速功
率不够大而导致大砂轮磨削的效果和效率比较低差，另外由于大砂轮本身的自重，高速电主轴轴承承载
能力不能满足其要求而导致主轴轴承寿命的急剧降低，精度寿命大大缩短。电主轴的动平衡动平衡G表
明动态性不平衡力的单位，而G*MM是静态数据不平衡力矩单位。动平衡精度等级可分成 11个等级，
每一个等级间以2.5倍为增加量，从大规定的G0.4到G4000，电主轴动平衡精度等级为G1以内，高转速电
主轴要求达到G0.4以内。电主轴的起停机状态主轴的起停机状态一般是用来检查和测定主轴从0到指定速
度及从指定速度到0时主轴的振动状态，测 出某个速度或转速范围的共振峰值，以便在正常加工时避开
这个速度或转速范围，以保护电主轴及保证加工精度、表面加工质量等。电主轴的技术指标和参数很多
，终端用户要对电主轴进行检测及预防性维修，需要确定适合的参数和指标，才能进行预防性维修和检
测。以下对几个影响主轴正常使用的关键参数进行解读。磨用电主轴一般都是恒扭矩设计的电机，电机
的高转速和功率以及电压的关系是等比关系，电压和功率随电主轴转速的增加线性增加。电流维持基本
恒定不变，由于转矩和电流的关系是线性关系，所以称这种制式的电主轴为恒转矩制电机。我们公司遵
循“以质量求生存，以创新求发展，以市场为向导，以服务为宗旨”的经营理念愿与各界同仁精诚合作
，共创**。
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