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产品名称 江门西门子授权代理商交换机供应商

公司名称 浔之漫智控技术(上海)有限公司-西门子总代理商

价格 .00/台

规格参数 品牌:西门子
型号:交换机
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢

联系电话 19542938937 19542938937

产品详情

江门西门子授权代理商交换机供应商

西门子代理商6GK1503-3CB00

PROFIBUS OLM/G12 V4.0 光学 链接模块，带 1 个 RS-485 和 2 个 玻璃光纤接口 (4 BFOC-
插口)用于标准 距离*大至 2850m，带 信号触点和测量输出。

西门子代理商西门子PLC代理商西门子授权代理商西门子模块代理商西门子总代理商

1、 SIMATIC S7 系列PLC：S7-200、S7-1200、S7-300、S7-400、ET-2002、 逻辑控制模块
LOGO！230RC、230RCO、230RCL、24RC、24RCL等3、 SITOP直流电源 24V DC
1.3A、2.5A、3A、5A、10A、20A、40A可并联.4、HMI  触摸屏TD200 TD400C K-TP OP177 TP177,MP277
MP377,SIEMENS 交、直流传动装置1、 交流变频器 MICROMASTER系列：MM420、MM430、MM440、G
110、G120.MIDASTER系列：MDV2、全数字直流调速装置
6RA23、6RA24、6RA28、6RA70、6SE70系列SIEMENS 数控 伺服SINUMERIK:801、802S 、802D、802D
SL、810D、840D、611U、S120系统及伺报电机，力矩电机，直线电机，伺服驱动等备件销售

二：2、保证准时发货

三：3、保售后服务

流程一：1、客户确认需采购产品型号

流程二：2、我方会根据询价单型号查询价格以及交货期拟一份详细正规报价单

流程三：3，客户收到报价单并确认型号无误后订购产品



流程四：4、报价单负责人根据客户提供型号以及数量拟份销售合同

流程五：5、客户收到合同查阅同意后盖章回传并按照合同销售额到公司行

流程六：6、我公司财务查到款后，业务员安排发货并通知客户跟踪运单

1.简介：西门子PLC，是德国西门子（SIEMENS）公司生产的可编程序控制器，产品包括LOGO、S7-200
、S7-1200、S7-300、S7-400等，具备体积小、速度快、标准化的特点，PLC可分为微型PLC（如S7-200）
，小规模性能要求的PLC（如S7-300）和中、高性能要求的PLC（如S7-400）等。PLC采用梯形图、布尔
助记符、功能表图、功能模块和语句描述编程语言，其不需要大量的活动元件和连线电子元件，编程简
单，有较高的易操作性，能自动诊断，维修容易。2.详细介绍：1．SIMATICS7-200PLCS7-200PLC是小型
化的PLC，它适用于各行各业，各种场合中的自动检测、监测及控制等。S7-200PLC的强大功能使其无论
单机运行，或连成网络都能实现复杂的控制功能。S7-200PLC可提供4个不同的基本型号与8种CPU可供选
择使用。

从PLC的工作原理知，PLC的输入与输出在物理上是彼此隔开的，其间的联系是靠运行存

储于它的内存中的程序实现。它的入出相关，不是靠物理过程，不是用线路；而是靠信息

过程，用软逻辑联系。它的工作基础是用好信息。

信息不同于物质与能量，有自身的规律。信息便于处理，便于传递，便于存储；信息还可

重用，等等。正是由于信息的这些特点，决定了PLC的基本特点。

下面介绍PLC的四个特点：

2.1功能丰富

PLC的功能非常丰富。这主要与它具有丰富的处理信息的指令系统及存储信息的内部器件

有关。

它的指令多达几十条、几百条，可进行各式各样的逻辑问题的处理，还可进行各种类型数

据的运算。凡普通计算机能做到的，它也都可作到。



它的内部器件，即内存中的数据存储区，种类繁多，容量宏大。I/O继电器，可以用以存

储入、出点信息的，少的几十、几百，多的可达几千、几万，以至10几万。这意味着它可

进行这么多I/O点的入出信息变换，进行这么大规模的控制。

它的内部种种继电器，相当于中间继电器，数量更多。内存中一个位就可作为一个中间继

电器，怎么不多！

它的计数器、定时器也很多，是继电电路所望尘莫及的。小小的箱体或模块，其内部定时

器、计数器可达成百、成千。这也是因为只要用内存中的一个字，再加一些标志位，即可

成为定时器、计数器，所以才那么多。

而且，这些内部器件还可设置成丢电保持的，或丢电不保持的，即上电后予以清零的。以

满足不同的使用要求。这些也是继电器件所难以做到的。

它的数据存储区还可用以存储大量数据，几百、几千、几万字的信息都可以存，而且，掉

电后还不丢失。

PLC还有丰富的外部设备，可建立友好的人机界面，以进行信息交换。可送入程序，送入

数据，可读出程序，读出数据。而且读、写时可在图文并茂的画面上进行。数据读出后，

可转储，可打印。数据送入可键入，可以读卡入，等等。

PLC还具有通讯接口，可与计算机链接或联网，与计算机交换信息。自身也可联网，以形

成单机所不能有的*大的、地域*广的控制系统。

PLC还有强大的自检功能，可进行自诊断。其结果可自动记录。这为它的维修增加了透明

度，提供了方便。



丰富的功能为PLC的广泛应用提供了可能；同时，也为工业系统的自动化、远动化及其控

制的智能化创造了条件。

像PLC这样集丰富功能于一身，是别的电控制器所没有的；*是传统的继电控制电路所无

法比拟的。

2.2使用方便

用PLC实现对系统的控制是非常方便的。这是因为：首先PLC控制逻辑的建立是程序,用程

序代替硬件接线。编程序比接线，更改程序比更改接线，当然要方便得多！

其次PLC的硬件是高度集成化的，已集成为种种小型化的模块。而且，这些模块是配套的

，已实现了系列化与规格化。种种控制系统所需的模块，PLC厂家多有现货供应，市场上

即可购得。所以，硬件系统配置与建造也非常方便。

正因如此，用可编程序控制器才有这个"可"字。对软件讲，它的程序可编，也不难编。对

硬件讲，它的配置可变，而且也易于变。

6ES7211-1BE40-0XB0 CPU 1211C   AC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES7211-1AE40-0XB0 CPU 1211C   DC/DC/DC,6输入/4输出,集成2AI
6ES7211-1HE40-0XB0 CPU 1211C   DC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES7212-1BE40-0XB0 CPU 1212C   AC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES7212-1AE40-0XB0 CPU 1212C   DC/DC/DC,8输入/6输出,集成2AI
6ES7212-1HE40-0XB0 CPU 1212C   DC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES7214-1BG40-0XB0 CPU 1214C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES7214-1AG40-0XB0 CPU 1214C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI
6ES7214-1HG40-0XB0 CPU 1214C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES7215-1BG40-0XB0 CPU 1215C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES7215-1AG40-0XB0 CPU 1215C   D
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PROFIBUS OLM/G11 V4.0 光学 链接模块带 1 RS-485 和 1 个玻璃塑料光纤接口 （2 个 BFOC
插座），含信号 触点和测量输出。
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PLC模温机有什么优点？

PLC模温机是指采用PLC控制系统的模温机，具有*优良的性能，采用继电器、接触器控制的模温机体积
大、噪声大、维护不方便以及可靠性差。那么PLC模温机的优点都有哪些呢？下面深圳宏科机械设备小
编就来为大家介绍。

PLC模温机的优点：

1、可靠性高。由于PLC模温机大都采用单片微型计算机，因而集成度高，再加上相应的保护电路及自诊
断功能，提高了系统的可靠性。

2、PLC的编程多采用继电器控制梯形图及命令语句，其数量比微型机指令要少得多，除中、高档PLC外
，一般的小型PLC只有16条左右。由于梯形图形象而简单，因此容易掌握、使用方便，甚至不需要计算
机专业知识，就可进行编程。

PLC模温机有什么优点？

3、组态灵活。由于PLC采用积木式结构，用户只需要简单地组合，便可灵活地改变控制系统的功能和规
模，因此，可适用于任何控制系统。

4、输入/输出功能模块齐全。PLC的之一，是针对不同的现场信号（如直流或交流、开关量、数字量或模
拟量、电压或电流等），均有相应的模板可与工业现场的器件（如按钮、开关、传感电流变送器、电机
启动器或控制阀等）直接连接，并通过总线与CPU主板连接。

5、操作方便。PLC模温机显示屏操作简单、方便。

6、运行速度快。由于PLC的控制是由程序控制执行的，因而不论其可靠性还是运行速度，都是继电器逻
辑控制无法相比的。

深圳市宏科机械设备有限公司是塑胶行业加工周边设备的专业制造商，宏科主营产品为水温机、模温机
、节能模温机、运水式模温机、急冷急热模温机、速冷速热模温机等

任何一种控制系统都是为了实现被控对象的工艺要求，以提高生产效率和产品质量。因此
，在设计PLC控制系统时，应遵循以下基本原则：



1. *大限度地满足被控对象的控制要求

 

充分发挥PLC的功能，*大限度地满足被控对象的控制要求，是设计PLC控制系统的首要前
提，这也是设计中*重要的一条原则。这就要求设计人员在设计前就要深入现场进行调查
研究，收制现场的资料，收集相关**的国内、国外资料。同时要注意和现场的工程管理人
员、工程技术人员、现场操作人员紧密配合，拟定控制方案，共同解决设计中的重点问题
和疑难问题。

 

2. 保证PLC控制系统

 

保证PLC控制系统能够长期安全、可靠、稳定运行，是设计控制系统的重要原则。这就要
求设计者在系统设计、元器件选择、软件编程上要全面考虑，以确保控制系统。例如：应
该保证PLC程序不仅在正常条件下运行，而且在非正常情况下（如突然掉电再上电、按钮
按错等），也能正常工作。

 

3. 力求简单、经济、使用及维修方便

 

一个新的控制工程固然能提高产品的质量和数量，带来巨大的经济效益和社会效益，但新
工程的投入、技术的培训、设备的维护也将导致运行资金的增加。因此，在满足控制要求
的前提下，一方面要注意不断地扩大工程的效益，另一方面也要注意不断地降低工程的成
本。这就要求设计者不仅应该使控制系统简单、经济，而且要使控制系统的使用和维护方
便、，不宜盲目追求自动化和高指标。

 

4. 适应发展的需要

 

由于技术的不断发展，控制系统的要求也将会不断地提高，设计时要适当考虑到今后控制
系统发展和完善的需要。这就要求在选择PLC、输入/输出模块、I/O点数和内存容量时，



要适当留有裕量，以满足今后生产的发展和工艺的改进。

江门西门子授权代理商交换机供应商

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

