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产品名称 江门西门子一级代理商通讯电缆供应商
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公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢

联系电话 19542938937 19542938937

产品详情

江门西门子一级代理商通讯电缆供应商

江门西门子一级代理商通讯电缆供应商作为江门西门子一级代理商，我们提供各种西门子PLC、CPU、
电源电缆、变频器、触摸屏、伺服机、低压软启动器等系列产品的销售和服务。其中，电源电缆是我们
的主要产品之一，该产品品牌为西门子，型号为电源电缆，产地为德国。西门子PLC、CPU、电源电缆
、变频器、触摸屏、伺服机、低压软启动器等系列产品在工业控制领域中有着广泛的应用，尤其是在工
业自动化领域。因此，我们的产品可以广泛应用于机械制造、能源、化工、电力、航空航天等领域。6X
V1861-4AU10用途自动化转换法：就是将继电器电路图转换成与原有功能相同的PLC内部的梯形图。这种
等效转换是一种简便快捷的编程方法，其一，原继电控制系统经过长期使用和考验，已经被能完成系统
要求的控制功能；其二，继电器电路图与PLC的梯形图在表示方法和分析方法上有很多相似之处，因此
根据继电器电路图来设计梯形图简便快捷；其三，这种设计方法一般不需要改动控制面板，保持了原有
系统的外部特性，操作人员不用改变长期形式的操作习惯。（1） 基本方法。根据继电器电路图来设计P
LC的梯形图时，关键是要抓住它们的一一对应关系，即控制功能的对应、逻辑功能的对应以及继电器硬
件元件和PLC软件元件的对应。（2） 转换设计的步骤。1） 了解和熟悉被控设备的工艺过程和机械动作
情况，根据继电器电路图分析和掌握控制系统的工作原理。2）
确定PLC的输入信号和输出信号，画出PLC的外部接线图。3）
确定PLC梯形图中的继电器（M）和定时器（T）的元件号。

4） 根据上述对应关系画出PLC的梯形图并进一步优化使梯形图既符合控制要求又具有合理性、条理性和
可靠性。

目前，PLC在国内外已广泛应用于钢铁、石油、、电力、建材、机械制造、汽车、轻



纺、交通运输、环保及文化等各个行业，随着其性能价格比的不断提高，应用的范围还在

不断扩大，PLC的应用大致可归纳为以下几类。

    1)、开关量的逻辑控制

这是PLC*基本、*广泛的应用领域。PLC的逻辑控制取代传统的继电系统控制电

路，实现逻辑控制、顺序控制，既可用于单机控制，也可用于多机及自动化生产线的控制

等。如机床电气控制、装配生产线、电梯控制、冶金系统的高炉上料系统以及各种生产线

的控制。   

    2)、运动控制

PLC可以用于圆周运动或直线运动的控制。目前，大多数的PLC制造商都提供拖动

步进电机或伺服电机的单轴或多轴位置控制模块，这一功能可广泛用于各种机械，如金属

切削机床、金属成型机床、机器人、电梯等。

    3)、过程控制

过程控制是指对温度、压力、流量、速度等连续变化的模拟量的闭环控制。PL

C采用相应的A/D和D/A转换模块及各种各样的控制算法程序来处理模拟量，完成闭环控

制。PID调节是一般闭环控制系统中用得较多的一种调节方法。过程控制在冶金、、热处

理、锅炉控制等场合有非常广泛的应用。现代的大、中型PLC一般都有闭环PID控制模块

，这一功能可以用PID子程序来实现，而更多的是使用专用PID模块来实现。

    4)、数据处理

PLC具有数学运算（含矩阵运算、函数运算、逻辑运算）、数据传送、数据转换、



排序、查表、位操作等功能，可以完成数据的采集、分析及处理。这些数据可以通过通信

接口传送到*的智能装置进行处理，或将它们打印备用。数据处理一般用于大型控制系统

，如造纸、冶金、食品工业中的一些大型控制系统。

    5）、通信及联网

PLC通信括PLC相互之间、PLC与上位机、PLC与其它智能设备间的通信。PLC与其

它智能控制设备一起，可以构成“集中管理、分散控制”的分布式控制系统，满足工厂自

动化系统发展的需要。

 

● PLC控制系统与继电器控制系统的区别 ：

 

⑴ 组成器件不同：继电器控制线路是许多真正的硬件继电器组成，而梯形图则

由许多所谓“软继电器”组成。

⑵ 触点数量不同：硬继电器的触点数量有限，用于控制的继电器的触 点数一

般只有4～8对；而梯形图中每个“软继电器”供编程使用的触点数有无限对。

⑶ 实施控制的方法不同：在继电器控制线路中，实现某种控制是通过各种继电

器之间硬接线解决的。而PLC控制是通过梯形图即软件编 程解决的。

⑷ 工作方式不同：在继电器控制线路中，采用并行工作方式；而在梯形图的控

制线路中，采用串行工作方式。



PLC的*处理器（CPU 一般由控制器、运算器和寄存器组成，这些电路都集成在一个芯
片内。CPU通过数据总线、地址总线和控制总线与存储单元、输入/输出接口电路相连接
。

 

与一般的计算机一样，CPU是整个PLC的控制**，它按PLC中系统程序赋予的功
能指挥PLC有条不紊的进行工作。CPU主要完成下述工作：

 

    （1）接收、存储用户通过编程器等输入设备输入的程序和数据。

 

（2）用扫描的方式通过I/O部件接收现场信号的状态或数据，并存入输入映像寄
存器或数据存储器中。

 

    （3）诊断PLC内部电路的工作故障和编程中的语法错误等。

 

（4） PLC进入运行状态后，执行用户程序，完成各种数据的处理、传输和存
储相应的内部控制信号，以完成用户指令规定的各种操作。

 

    （5）响应各种外围设备(如编程器、打印机等）的请求。

 

PLC采用的CPU随机型不同而不同， 目前，小型PLC为单CPU系统，中型及大型
则采用双CPU甚至多CPU系统。目前，PLC通常采用的微处理器有三种：通用微处理器、
单片微处理器（即单片机）、位片式微处理器。
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可编程控制器应用系统设计与调试的主要步骤可编程控制器应用系统设计与调试的主要步骤，。（1） 
深入了解和分析被控对象的工艺条件和控制要求1) 
被控对象就是受控的机械、电气设备、生产线或生产过程。2)  控制要求主要指控制的基本方式、应完
成的动作、自动工作循环的组成、必要的保护和联锁等。对较复杂的控制系统，还可将控制任务分成几
个立部分，这种可化繁为简，有利于编程和调试。 控制系统一般设计步骤（2）    确定 I/O
设备根据被控对象对 PLC 控制系统的功能要求，确定系统所需的用户输入、输出设备。常用的输入设备
有按钮、选择开关、行程开关、传感器等，常用的输出设备有继电器、接触器、指示灯、电磁阀等。（3
）    选择合适的 PLC 类型根据已确定的用户 I/O
设备，统计所需的输入信号和输出信号的点数，选择合适的 PLC 类型，包括机型的选择、容量的选择、
I/O 模块的选择、电源模块的选择等。（4）    分配 I/O 点分配 PLC 的输入输出点，编制出输入 /
输出分配表或者画出输入 / 输出端子的接线图。接着九可以进行 PLC
程序设计，同时可进行控制柜或操作台的设计和现场施工。（5）    设计应用系统梯形图程序根据工
作功能图表或状态流程图等设计出梯形图即编程。这一步是整个应用系统设计的**工作，也是比较困难
的一步，要设计好梯形图，首先要十分熟悉控制要求，同时还要有一定的电气设计的实践经验。（6） 
将程序输入 PLC当使用简易编程器将程序输入 PLC 时，需要先将梯形图转换成指令助记符，以便输入。
当使用可编程序控制器的编程软件在计算机上编程时，可通过上下位机的连接电缆将程序下载到 PLC
中去。（7）    进行软件测试程序输入 PLC
后，应行测试工作。因为在程序设计过程中，难免会有疏漏的地方。因此在将 PLC 连接到现场设备上去
之前，必需进行软件测试，以排除程序中的错误，同时也为整体调试打好基础，缩短整体调试的周期。
（8）    应用系统整体调试在 PLC 软硬件设计和控制柜及现场施工完成后，就可以进行整个系统的联
机调试，如果控制系统是由几个部分组成，则应先作局部调试，然后再进行整体调试；如果控制程序的
步序较多，则可行分段调试，然后再连接起来总调。调试中发现的问题，要逐一排除，直至调试成功。
（9）    编制技术文件系统技术文件包括说明书、电气原理图、电器布置图、电气元件明细表、 PLC
梯形图。

6ES72111BE400XB0 CPU 1211C   AC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES72111AE400XB0 CPU 1211C   DC/DC/DC,6输入/4输出,集成2AI
6ES72111HE400XB0 CPU 1211C   DC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES72121BE400XB0 CPU 1212C   AC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES72121AE400XB0 CPU 1212C   DC/DC/DC,8输入/6输出,集成2AI
6ES72121HE400XB0 CPU 1212C   DC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES72141BG400XB0 CPU 1214C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES72141AG400XB0 CPU 1214C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI
6ES72141HG400XB0 CPU 1214C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES72151BG400XB0 CPU 1215C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES72151AG400XB0 CPU 1215C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES72151HG400XB0 CPU 1215C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES72171AG400XB0 CPU 1217C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI/2AO

作为西门子的一级代理商，我们拥有一支专业的销售队伍和售后服务团队，能够提供专业的技术支持和
服务。我们致力于为客户提供满意的产品和服务，并与客户建立长期稳定的合作关系。如果您需要西门
子PLC、CPU、电源电缆、变频器、触摸屏、伺服机、低压软启动器等系列产品，欢迎联系我们，我们



将竭诚为您服务！
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