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产品详情

溶模铸造的两种工艺方法

精密铸造：近年来，阀门厂家越来越注重铸件的外观质量和尺寸精度。因为良好的外观是市场的基本要
求，也是作为机加工头道工序的定位基准。    

阀门行业常用的精密铸造是溶模铸造，现简要介绍如下：     

溶模铸造的两种工艺方法：①采用低温蜡基模料（硬脂酸+石蜡）、低压注蜡、水玻璃型壳、热水脱蜡
、大气熔炼浇注工艺，主要用于质量要求一般的碳素钢和低合金钢铸件，铸件尺寸精度可达ＣＴ７～９
级。②采用中温树脂基模料、高压注蜡、硅溶胶模壳、蒸汽脱蜡、快速大气或真空熔炼浇注工艺，铸件
尺寸精度可达ＣＴ４～６级的精密铸件。
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不锈钢精密铸造件的产品大多数都是用于机械设备，它们起着重要的作用，例如承载或支撑等作用。加
工时就需要很高的技术要求，因为每种产品的形状都是各不相同的，所以我们就会根据客户的要求进行
量身定制，确保磨辊能与设备匹配运行。 

市场上的部分不锈钢精密铸造件，有些部位不满足或者不符合设计要求，熔模铸造加工，而运用到了设
备中，造成了产品的变形。这主要因为大型产品在使用的过程中，熔模铸造多少钱，都是处于高温高压
的工作状态或工作环境，因此对于产品
的加工要求往往都会比较严格。那么造成产品变形的原因有哪些？ 

 



1、模具温度过高，同时硬度没有达到标准，冷却时间不够，是导致不锈钢精密铸造件变形的原因之一。

2、设计的模具不符合加工的要求，
加工出来的成品运用到设备中，也会有很多问题导致不锈钢精密铸造件变形。 

3、造型腔内温度差过大，达不到要求的冷却温度，也是会让不锈钢精密铸造件出现变形情况。 

   4、设计不合理也会让产品加工过程中产生改变性。 

5、轧机轴承座加工时，因为工艺不到位等导致产品出现变形或者缺陷。

现代熔模铸造（精密铸造技术）方法在工业生产中得到实际应用是在二十世纪四十年代。当时航空喷气
发动机的发展，要求制造象叶片、叶轮、喷嘴等形状复杂，尺寸以及表面光洁的耐热合金零件。由于耐
热合金材料难于机械加工，零件形状复杂，以致不能或难于用其它方法制造，洛阳熔模铸造，因此，需
要寻找一种新的精密的成型工艺，于是借鉴古代流传下来的失蜡铸造，经过对材料和工艺的改进，现代
熔模铸造方法在古代工艺的基础上获得重要的发展。

     所以，航空工业的发展推动了熔模铸造的应用，而熔模铸造的不断改进和完善，也为航空工业进
一步提创造了有利的条件。 我国是于上世纪五、六十年始将熔模铸造应用于工业生产。其后这种先进的
铸造工艺得到巨大的发展，相继在航空、汽车、机床、船舶、内燃机、气轮机、电讯仪器、、以及刀具
等制造工业中被广泛采用，同时也用于工艺美术品的制造。 

熔模铸造加工-洛阳熔模铸造-安徽伟工不锈钢阀门由安徽伟工机械科技有限公司提供。安徽伟工机械科
技有限公司是一家从事“电涡流缓速器组件,车辆配件,阀门及配件,工业管道配件研发”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“伟工”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使伟工机械在机械及工业制品项目合作中赢得了客
户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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