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产品详情

广州万举机械有限公司——压延行业模温机

模温机的设计

热油模温机主要由泵，加热器，冷却器，管路，伸缩油缸组成。模式加热设备是模温机预热的主要热源
。为使热能快速进入模温机，首先，模温机加热器必须将热能迅速传递到热传导油中。此要求高压泵提
供高流量。模温机加热时，热量由加热器传递到循环流动的导热油上。普通的模温机加热设计，是用管
式加热器对流过的油液进行直接加热，以加热管表面进行热交换。对于换热系数，要看整个加热管表面
导热油的流动效果，是否会产生紊流效应，是否存在加热区的流动盲区。
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模温机的作用有哪些?

模温机温控器主要是一种给模温机加热或冷却的温度控制装置。但在国内应用的行业也越来越多不仅仅
是所谓的模温机，主要应用的行业有复合材料、化工、医l药、新能源锂电、汽车内装饰、橡胶制品等。
模温机温控器的作用主要是有效地控制零件、产品或物料达到规定温度的一种温控装置，其温控精度并
且还可以控制的精l确到正、负0.1度。可通过多种介质进行温度控制，一般常用的是水和导热油两种较为
常见！OrnoSmart可以通过硅油/乙二醇和碳酸钠作为介质来控制温度，在不同的领域有不同的控制技术
。对于市场上的水温计而言，油温计是一项非常成熟的标准技术。
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影响模温机模具温度的因素

一般情况下，影响模具温度稳定性的因素有：介质温度、管道长度和大气温度。一般情况下，实际到达
模具的介质温度比设定温度低，注塑加工商可以通过监控介质进、出模具时的温度，再适当提高或降低
介质温度来满足实际需要。

管道过长会使介质温度下降很多，其原因是介质流经管道时与外界发生了热交换，管道过长会使介质温
度变化很大。为减小热交换效应，注塑加工商可以在管材外包一层绝缘层，同时适当升高或降低介质的
温度。一般来说，管道的长度zui好是2米长。

大气层的温度将促进介质在输送过程中和模具表面的热交换，注射成型工段需要根据当地温度适当升高
或降低介质温度。
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模温机是什么？

具体地说，大多数人对模温机的加热作用都有一定的认识，它通过电加热的形式升温，由温度控制器控
制温度，宿迁压延行业模温机，它的冷却作用就是利用外部冷却源辅助温度控制温度，通过冷却电磁阀
控制温度。

广州万举机械有限公司——压延行业模温机

模温机的保养攻略

新近买来的模温机，压延行业模温机厂家，第l一次使用时要先检查一下加热介质的流动情况，防止介质
不足模温机不能正常工作，如果我们用的是水温机，我们要保证水源的清洁，许多用户因水质原因导致
加热管堵塞，烧坏，这种现象是可以避免的。

如采用油式模温机，应根据使用温度，定期更换导热油，使用温度超过200℃时，应每半年更换一次导热
油，低于200℃时，应每一年更换一次，以避免温度过高造成的换热不良。

根据电器元件的使用寿命，及时更换配件，定期紧固并测试元件，保证了机器使用的稳定性。管道方面
，压延行业模温机批发，还应根据设备和压力判断管道是否有堵塞现象，定期检查模温机水泵和油泵是
否有漏油和异响，另外，系统入口的过滤器网罩，zui好每月清洗一次，有需要的用户还可安装
PLC控制系统，系统具有提醒维护功能，设备运行状态显示等可视化操作，操作更简便。
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模温机的设计



热油模温机主要由泵，压延行业模温机定制，加热器，冷却器，管路，伸缩油缸组成。模式加热设备是
模温机预热的主要热源。为使热能快速进入模温机，首先，模温机加热器必须将热能迅速传递到热传导
油中。

万举机械售后完善-压延行业模温机厂家-宿迁压延行业模温机由广州万举机械有限公司提供。广州万举
机械有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万举机械——您可信赖的朋友，
公司地址：广州市花都区雅瑶镇新区东路自编4号之四（万举工业园内），联系人：周经理。
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