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产品详情

江门西门子PLC代理商通讯电缆供应商

江门西门子PLC代理商通讯电缆供应商作为江门地区的西门子PLC代理商和通讯电缆供应商，我们专注于
提供高质量的电线电缆和设备配件，为您的设备提供可靠的电源和连接。本文将为您介绍我们供应的西
门子PLC CPU、电源电缆、变频器、触摸屏、伺服机和低压软启动器等设备。西门子PLC是世界知名品
牌，拥有完善的PLC产品系列，广泛应用于机器人、制造业、电力系统等领域。我们的供应产品中包括
了多种型号的西门子PLC CPU，根据用户的需求提供高性能、高速率、高质量的选项，以确保您的设备
享有可靠、持久的性能。我们供应的西门子PLC电源电缆是基于德国原产的高质量材料，具有强耐热性
和绝缘性能，能够确保您的设备在安全和可靠的工作状态下运行。我们的电源电缆可以满足您对不同规
格和长度的需求，以适应各种不同的设备和应用场合。
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PLC编程语言*常用的是什么

编程语言是PLC的重要组成部分，PLC为用户提供了完整的编程语言，以适应编制用户程序的需要。PLC
提供的编程语言通常有以下儿种:梯形图和语句表等。由于PLC生产厂家众多，所以，PLC的编程语言也
存在或大或小的差异，这种差异限制了PLC的开放性、可复用性和互换性，也为用户学习和使用PLC带来
了诸多不便。IEC61131是*电工**(IEC)制定的一个关于PLC的*标准，其中的*三部分，即IEC61131-3是PLC
编程语言的标准。



IEC61131-3提供了5种PLC的标准编程语言，其中有三种图形语言，即梯形图(LD，Ladder
Diagram)、功能块图(FBD，Funetion Block Diagram)和顺序功能图(SFC，Sequential Function
Charl);两种文本语言，即结构化文本(ST，Structured Text)和指令表(IL，Instruc-tion List)

不同的编程语言各有其特点和适用场合，世界上不同地区的电气工程师对它们的偏爱程阶度也不一样。
在我国，大家对LD、IL和SFC比较热悉，而很少有人使用FBD。ST是一种在一周传统的PLC编程系统中没
有的或很少见的编程语言，不过相信以后会越来越多地使用ST的。

1.梯形图(LD)

梯形图是*早使用的一种PLC的编程语言，也是现在*常用的编程语言，它是从继电器控制系统原理图的
基础上演变而来的，它继承了继电器控制系统中的基本工作原理和电气逻辑关系的表示方法，梯形图与
继电器控制系统梯形图的基本思想是一致的，只是在使用符号和表达方式上有一定区别，所以在逻辑顺
序控制系统中得到了广泛的使用，它的*大特点就是直观、清晰。在IEC61131-3中，LD的功能比传统的L
D编程语言*加强大，它甚至可以和FBD一起使用。

图310是典型的梯形示意图。左右两条垂直的线称做母线。母线之间是触点的逻辑连接和线圈的输出。

梯形图的一个关键概念是“能流”(Pow-er Flow)，这只是概念上的“能流”。图3-10中，把左边的母线想
为电源"火线”，而把右边的母线(虚线所示)想为电源“零线”。如果有“能流”从左至右流向线圈，则
线圈被激励。如没有"能流”，则线圈未被激励。

梯形图举例

“能流”可以通过被激励(ON)的常开接点和未被激励(OFF)的常团接点自左向右流。“流”在任何时候
都不会通过接点自石向左流。如图3-10中，当A、B、C节点都接通后，线圈V才能接通(被激励)，只要其
中一个节点不接近，线圈就不会接通;而D、E、F节点中任何-接通，线圈Q就被激励。

要强调指出的是.引入“能流"的概念，仅仅是为了和继电器控制系统相比较，来对梯形d有一个深人的认
识，其实“能流”在梯形图中是不存在的。

有的PLC的梯形图有两根母线，但大部分PLC现在只保留左边的母线了，在梯形图中，触点代表逻辑“输
人”条件，如开关、按钮和内部条件等;线圈通常代表逻辑“输出”，如灯电动机接触器、中间继电器等
。

梯形图语言简单明了，易于理解.是所有编程语言的可以选择。

2.功能块图(FBD)

功能块图是另外一种图形式的PLC编程语言。它使用像电子电路中的各种门电路，加上输人、输出，通
过一定的逻辑连接方式来完成控制逻辑，它也可以把函数(FUN)和功能块(FB)连接到电路中，完成各种复
杂的功能和计算。使用FBD，用户可以编制出自己的FUN或FB.较早的PLC没有提供FBD编程功能，另外
由于使用习惯问题，在我们国家使用FBD编程的人不多。

3.顺序功能图(SFC)

顺序功能图，亦称功能图。SFC编程方法是法国人开发的，它是-种真正的图形化的编程方法。使用它可
以对具有并发、选择等复杂结构的系统进行编程，特别适合在复杂的顺序控制系统中使用。在SFC中，*
重要的三个元素是状态(步)、和状态相关的动作、转移。过去一般的PLC都提供了用于SFC编程的指令，



但在IEC61131-3中，SFC的使用*加灵活。它的转移条件可以使用多种语言实现，另外还提供了和步有关
的多种元素供用户使用。以后会有越来越多的人使用SFC编程。

4.结构化文本(ST)

对目前使用PLC的人来说，结构化文本是一种较新的编程语言;但原束学习过PASCAL或C语言的人都知道
结构化编程的好处，ST就是这样的一种用于PLC的结构化方式编程的语言。使用ST可以编制出非常复杂
的数据处理或逻辑控制程序。随着IEC61131-3的推广和发展，相信使用ST的人会越来越多。

过去的PLC-一般都没有ST编程语言。

5.指令表(IL)

指令表也是一种比较早的PIC的编程话言，它使用一些逻辑和功能指令的缩略语来表示相应的指令功能，
类似于计算机中的助记符语言，是用一个或儿个容易记忆的字符来代表PLC的某种操作功能，按照一定
的语法和句法编写出一行一行的程序，来实现所要求的控制任务的逻辑关系或运算。过去没有基于PC的
编程软件时，编制好的梯形图程序必须转换成指令表程序才能通过手持式编程器输人到PLC中。1.就像我
们学习的汇编语言一样，机器的编码效率较高，但理解起来不方便。在使用时会出现一些麻烦，如缩写
符号不容易记忆，不容易在字面上理解，所以使用IL的人不是很多，现在有了ST，以后使用L的人可能会
越来越少。

可编程控制器工作过程的三个阶段

可编程控制器的工作过程分以下三个阶段：

（ 1 ） 输入处理程序执行前，可编程控制器的全部输入端子的通／断状态读入输入映像寄存器。在程序

执行中，即使输入状态变化，输入映像寄存器的内容也不变。直到下一扫描周期的输入处理阶段才读入

这变化。另外，输入触点从通（ ON ）→断（ OFF ）或从断（ OFF ）→通（ ON

）变化到处于确定状态止，输入滤波器还有一响应延迟时间（约 10ms ）。

（ 2 ） 程序处理对应用户程序存储器所存的指令，从输入映像寄存器和其它软元件的映像寄存器中将有

关软元件的通／断状态读出，从 0

步开始顺序运算，每次结果都写入有关的映像寄存器，因此，各软元件（ X 除外）的映像寄存器的内容

随着程序的执行在不断变化。输出继电器的内部触点的动作由输出映像寄存器的内容决定。

（ 3 ）输出处理全部指令执行完毕，将输出映象寄存器的通／断状态向输出锁存寄存器传送，成为可编

程控制器的实际输出。可编程控制器的外部输出触点对输出软元件的动作有一个响应时间，即要有一个



延迟才动作。

6ES7211-1BE40-0XB0 CPU 1211C   AC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES7211-1AE40-0XB0 CPU 1211C   DC/DC/DC,6输入/4输出,集成2AI
6ES7211-1HE40-0XB0 CPU 1211C   DC/DC/Rly,6输入/4输出,集成2AI
6ES7212-1BE40-0XB0 CPU 1212C   AC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES7212-1AE40-0XB0 CPU 1212C   DC/DC/DC,8输入/6输出,集成2AI
6ES7212-1HE40-0XB0 CPU 1212C   DC/DC/Rly,8输入/6输出,集成2AI
6ES7214-1BG40-0XB0 CPU 1214C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES7214-1AG40-0XB0 CPU 1214C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI
6ES7214-1HG40-0XB0 CPU 1214C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI
6ES7215-1BG40-0XB0 CPU 1215C   AC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES7215-1AG40-0XB0 CPU 1215C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES7215-1HG40-0XB0 CPU 1215C   DC/DC/Rly,14输入/10输出,集成2AI/2AO
6ES72171AG400XB0 CPU 1217C   DC/DC/DC,14输入/10输出,集成2AI/2AO

我们还供应各种型号的西门子变频器和触摸屏，以控制和监控设备的运行状态。我们还提供西门子PLC
的伺服机和低压软启动器，可以控制电机的转速和起动，以实现对设备自动化的完整控制。我们的供应
产品具有高效、稳定且易于安装的特点，可以在各种应用场合中提供稳定可靠的运行。除了供应器件，
我们还提供诸如设计、安装和调试等服务，以全面满足客户的需求。我们将秉持“质量为首、诚信为本
”的原则，为您提供*优质的支持和服务。如果您有任何相关需求和问题，请随时与我们联系，我们将竭
诚为您服务。
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